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CoroMill® MS60
Benotigen Sie eine
zusatzliche Schneide?

Das mehrschneidige CoroMill® MS60 Fraskonzept hebt die
Schrupp- bis Vorschlichtbearbeitung in Stahl und Guss auf ein
neues Niveau und erzielt dabei eine optimale Kosteneffizienz,
dank der Wendeschneidplatten mit 6 Schneidkanten, der geringen
Schnittkrafte und der daraus resultierenden vibrationsarmen
Bearbeitung.

CoroMill® MS60 wurde in erster Linie zum
90-Grad-Schulterfrasen entwickelt und ist eine echte
Allround-Lésung. Vom Besaumen und Nutenfrasen bis hin
zum zirkularen Schrageintauchen, Planfrasen und allgemeinen
Frasoperationen definiert dieser Fraser die Vielseitigkeit bei
allgemeinen Zerspananwendungen vollkkommen neu.

Die direkt gepressten, sechsscheidigen Wendeschneidplatten
werden mit einer hochmodernen, mehrachsigen Presstechnologie
hergestellt, die sowohl einen weichen Schnitt und auch

Schrageintauchen mit derselben Wendeschneidplatte sicherstellt.

Priméare 1ISO-Anwendungsbereiche
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Sekundare Anwendungsbereiche

Erfahren Sie mehr iiber CoroMille MS60:  ERE%(=]
sandvik.coromant.com/ EE
coromillms60
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*Gegen einen Mitbewerber bei der Endbearbeitung in Stahl erfasst.

CoroCut® QD mit Y-Achse
Das Abstechen
wird revolutioniert

Beim Abstechen ist Prazision das A und O. CoroCut® QD
fur das Abstechen mit der Y-Achse — eine Innovation,
die die Zerspanungsdynamik verandert.Entworfen mit
einem um 90°gedrehten Plattensitz, wird die resultierende
Schnittkraftbelastung durch den starksten Bereich des
Einsatzes aufgenommen. Diese kleine, aber wirkungsvolle
Anderung sorgt fiir eine mehr als sechsmal héhere Stabilitat
des Einsatzes, hohere Vorschiibe und langere Auskragungen
ermoglicht, ohne die Stabilitat zu beeintrachtigen.

Erleben Sie signifikante Ergebnisse mit einer kleinen,
einfachen Anderung. CoroCut® QD mit der Y-Achse —
hochprazises Abstechen, neu definiert.
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ISO-Anwendungsbereiche

Erfahren Sie mehr iber CoroCut® QD:
sandvik.coromant.com/corocutqd
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Sorten GC1205 und GC1210 Die Sorten GC1205 und GC1210 schépfen das volle Potenzial
N1 des Drehens von gealterten HRSA-Werkstoffen auf Nickelbasis
EXtrem hOhe PraZISlon mit herausragender Sicherheit und Prazision aus — genau das,
1 was lhre Triebwerkskomponenten bendtigen.
bel m Drehen Durch den Einsatz modernster Substrat- und Beschichtungs-
technologien weisen diese Sorten eine auBergewdhnliche
VerschleiBfestigkeit auf. Durch die Mdglichkeit, hohere

Schnittgeschwindigkeiten ohne QualitatseinbuBen zu nutzen,
wird lhre Produktivitat auf ein Rekordniveau katapultiert.

S

ISO-Anwendungsbereich

Erfahren Sie mehr Gber
GC1205 und GC1210:
sandvik.coromant.com/hrsaturning

Die opfimiclllh Geomellibn CoroMill® Plura Kugelschaftfraser
”bieter'? eine verbesserte Exzellente Profilbearbeitung

Produktivitat, langere inlISO S
Standzeiten Und eine & Sie mdchten Ihre Profilbearbeitungen verbessern? Machen Sie den

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Kugelschaftfraser zu lhrer ersten
Wahl fiir kosteneffiziente Vorschlicht- bis Schlichtanwendungen
in Titan und HRSA mit erstklassiger Oberflachengute.

Werkstoffspezifische Werkzeuggeometrien mit bis zu sechs
Schneiden und langlebige Zertivo™ 2.0 Sorten gewahrleisten
marktfiihrende Produktivitat, verlangerte Werkzeugstandzeiten
und uniibertroffene Prozesssicherheit bei geringeren Kosten
pro Teil.

Entwickelt fur die Blisk-Bearbeitung von Triebwerken in der Luft-
und Raumfahrt, zeichnet sich CoroMill® Plura Kugelschaftfraser
in jedem Industriesegment aus, in denen die Bearbeitung von
Turbinenschaufeln eine wichtige Rolle spielt.
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ISO-Anwendungsbereiche, Sorte T2CH ISO-Anwendungsbereiche, Sorte R2AH

Erfahren Sie mehr tiber CoroMill® Plura
Kugelschaftfraser:
sandvik.coromant.com/
coromillplurabalinose

*Aufgezeichnet gegen einem Wettbewerber bei einem Funktionstest zum Besdumen in
HRSA



Silent Tools™ Drehadapter

Vibrationsfreie Technologie der nachsten Generation

Die seit fast flinf Jahrzehnten bewahrten Silent Tools™

Drehadapter* sind heute effizienter denn je, wenn es darum
geht, Schwingungen bei langen Uberhidngen zu dampfen.

Der Uiberarbeitete Dampferkorper sorgt flir einen hochprazisen
und vorhersehbaren Frequenzbereich fiir eine uniibertroffene
Konsistenz, eine sicherere Bearbeitung und eine hervorragende
Oberflachenglite bei Innendrehbearbeitungen.

*37 zylindrische Artikel aus dem Drehadapterprogramm (Durchmesser 32-100 mm
und 1% - 4 Zoll) wurden verbessert und mit dem weiterentwickelten und verfeinerten

Dampfungsmechanismus ausgestattet.
CoroCut® 2 ,,! ’

Folgen Sie dem Erfolgspfad

Erhdhen Sie die Produktivitat und Prozesssicherheit

mit CoroCut® 2. Dieses Konzept wurde mit viel Erfahrung
und Anwendungskenntnis entwickelt. Es gewahrleistet
eine hervorragende Schneidkantenqualitat und punktet
mit verschiedenen Spanbrechern, einer erstklassigen
Wendeschneidplattenspannung und einer prazisen
KihImittelzufuhr. Optimieren Sie Ihr Potenzial beim Ab- und
Einstechen mit innovativen Sorten und einem prismatischen
Plattensitz zur Verbesserung der Stabilitat, Minimierung
von Standzeitschwankungen und Vermeidung ungeplanter
Stillstande. CoroCut® 2 ist nicht nur eine Wahl, es ist ein
Game Changer.

~ollent Tools™ Drehadapter sind
effizienter als je zuvor bei der
Beseitigung von Vibrationen."

Achten Sie auf prazises
Einrichten und stellen

Sie optimalen Zustand der
Werkzeuge mit dem digitalen
Tool Status Checker sicher, der
fiir die nahtlose Uberwachung
der Silent Tools™ Drehadapter
auf einem Windows-Tablet oder
Computer entwickelt wurde.
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1ISO-Anwendungsbereiche

Erfahren Sie mehr Uber Silent Tools™
Drehadapter:
sandvik.coromant.com/
silent-tools-turning
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Erfahren Sie mehr Gber CoroCut® 2:
sandvik.coromant.com/corocut2
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Autorisierter Handler

FENKA

HENKA Werkzeuge + Werkzeugmaschinen GmbH
Zwickauer Stralte 30b, 09366 Stollberg

Telefon: 037296 - 5415 0

info@henka.de, www.henka.de
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