Sorten GC1205
und GC1210
Prozesssicheres
Drehen von

HRSA-Materialien

Beim Drehen von Triebwerkskomponenten sind die
Oberflachenanforderungen hoch, aber dank der neuen
Sorten GC1205 und GC1210 recht gut zu erreichen.

Diese Sorten sind fiir die Bearbeitung von gealterten
SANDVIK HRSA-Werkstoffen auf Nickelbasis ausgelegt und decken

CO ro m 0 n t einen groBen Anwendungsbereich bei der Zwischenbearbeitung
(ISM) und der Endbearbeitung (LSM) ab.



Hohere Standzeit und

bemerkenswerte Leistung

Mit den neuesten Substrat- und Durch die Maglichkeit, hthere
Beschichtungstechnologien bieten diese Schnittgeschwindigkeiten ohne
Sorten eine hervorragende Bestandigkeit QualitatseinbuBen einzusetzen,
gegen Flanken- und Adhasionsverschleil, konnen Sie Ihre Fertigungskosten
was die Standzeit der Werkzeuge erhoht weiter senken und Ihren Output
und die Produktivitat steigert. steigern.

Merkmale und Vorteile

— Ein hartes, sehr feinkérniges Substrat — Optimierte Schneidkanten reduzieren
bietet hervorragende Freiflachen- und das Abblattern
Kerbverschleifestigkeit — Die Kombination aus hartem Substrat

— Hervorragende Schneidkantensicherheit und PVD-Beschichtungen erlaubt
tragt zu einer gleichmaBigeren Standzeit eine deutliche Erh6hung der Schnitt-
bei geschwindigkeit (GC1205) und der

Standzeit (GC1210)

Kundenbeispiel

Bauteil: Welle
Werkstoff: S2.0.Z.AG (Inconel 718) +100 %
Bearbeitung: AuBenaxialdrehen, Schruppen Standzeit-
Maschine: Mori-Seiki NL2500 UCHEEE SR
Wettbewerber Sandvik Coromant
Werkzeug - C5-SRSCL-35060-12HP
Wendeschneidplatte - RCMT 1204M0-SM 1205
z, 1 1 Wettbewerber GC1205
n, U/min 204 204
Ve, m/min (ft/min) 50 (164) 50 (164)
f., mm/U (Zoll/U) 0.35(0.014) 0.35(0.014)
a, mm (Zoll) 2.5 (0.098) 2.5(0.098)
MRR, cm?/min (in¥/min) 43.75 (2.67) 43.75 (2.67) Ergebnis: Dle'SOrte GC1205 Pletet im Vergl'elch zum
Wettbewerb eine um 100% hdhere Standzeit dank
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erhohter Freiflachen- und KolkverschleiBfestigkeit.

Erfahren Sie mehr lGber
GC1205 und GC1210: e
sandvik.coromant.com/hrsaturning &y
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