
CoroDrill® Dura 462
Tieflochbohrer 
Einfach anzuwenden, 
überlegene Leistung

Sicherer, einfacher und tiefer bohren mit CoroDrill® Dura 462. 
Neue Optionen für das Tieflochbohren erweitern unsere  
vielseitigste Produktfamilie von Vollhartmetallbohrern und 
decken den gesamten Anwendungsbereich ab – von Mikro-  
und Kurzbohrungen bis hin zu Tiefbohrungen.
 
Dank seiner überragenden Zuverlässigkeit und Standzeit bei 
einer Vielzahl von Werkstoffen steigert CoroDrill® Dura 462 die 
Produktivität und hält die Kosten pro Bohrung niedrig.



Discover more: 
sandvik.coromant.com/corocut2

Merkmale und Vorteile Tieflochbohranwendung 
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Hartmetallrecycling
Wir kaufen Ihre abgenutzten 
Hartmetallwerkzeuge zurück, um 
daraus neue herzustellen. Damit 
reduzieren wir Abfall und schonen 
Ressourcen durch Recycling.

CoroPlus® Tool Guide
Schnelle und präzise  
Anwendungsempfehlungen zur 
Maximierung der Produktivität und 
Standzeit von CoroDrill® Dura 462.

Yellow Coat-Unterstützung
Unsere Bearbeitungsexperten 
unterstützen Sie während  
des gesamten Prozesses mit  
Werkzeugauswahl, Programmierung  
und strategischer Beratung.

Werkzeugwiederaufbereitung
Stellen Sie die ursprüngliche 
Qualität abgenutzter Vollhartmetall- 
Werkzeuge wieder her, verlängern 
Sie so die Standzeit, reduzieren  
Sie Kosten und verbessern  
Sie die nachhaltige Nutzung.

Mehr entdecken: 
sandvik.coromant.com/ 
corodrill-dura-462

ISO-Anwendungsbereiche

	— Durchmesserbereich: 3.00–20.00 mm (0.118–0.787 Zoll)
	— Bohrtiefe: 12–30×D
	— Zu den typischen Bauteilen zählen Ventilgehäuse,  
Pumpengehäuse, Kurbelwellen und Motorblöcke

	— Bei Bohrtiefen von 15×D oder mehr sollte ein Kurzlochbohrer 
als Vorbohrer verwendet werden, der denselben Durchmesser 
wie der Tieflochbohrer und eine Bohrtiefe von 3–5×D aufweist

	— Äußerst vielseitig und benutzerfreundlich, mit bewährter  
Zuverlässigkeit

	— Mit der neuen Geometrie für Tieflochbohrungen in Kombination 
mit der Sorte X2BM wird eine hervorragende Stabilität und 
hohe Produktivität erreicht

	— Die Zertivo® 2.0 PVD-Beschichtung sorgt für eine lange,  
gleichbleibende Standzeit und senkt damit die Kosten pro 
Bohrung.

	— Erweitert die CoroDrill® Dura 462 Produktfamilie und deckt  
den gesamten Anwendungsbereich ab – von Mikro- und 
Kurzbohrungen bis hin zu Tieflochbohrungen

	— Es wird der Standard-Kurzlochbohrer CoroDrill® Dura 462 
mit 3–5×D als Vorbohrer verwendet, wodurch kein spezieller 
Vorbohrer mehr erforderlich ist

Serviceangebot


