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AKTIONSINFO

SICHERN SIE SICH JETZT IHR MEISTERWERK MIT | | ) K RABATT!

MODERN ART OF MILLING - 7 Fraskonzepte im Fokus

Frésprozesse werden zunehmend komplexer. Unterschiedliche Anwendunw "erkstoffe und Anforderungen erfordern
klare Entscheldungen Mlt M7 wird Frasen geZIei rukturiert.

M7 STEHT FUR EINEN KLAREN ANSAT:

MUDERN ABT OFMJLLING beschrelbt einen anwendungsorlentlerten Blick auf die Frashearbeitung.
D|e 7steht Flir s1eben ausgewahlte Fréskonzepte, die in dieser Aktion im Fokus stehen.

” Aktlonszeltraum 01 05 31.08.2026 | 60 % Rabatt auf alle Fraskorper des Aktionssortiments

TECHNIKBERATUNG & KONTAKT

Wir unterstiitzen Sie bei: Wir beraten Sie personlich!
Auswahl des passenden Fraskonzeptes Gemeinsam finden wir die passende
Schnittdaten & Technologie-Empfehlungen Lésung fir lhre Fertigung.
Optimierung lhrer Bearbeitungsstrategie Einfach QR-Code scannen und direkt mit
Komhinationen mit Haltern, Spannmitteln & Werkzeugen unserem Technik-Team in Kontakt treten.

Hochvorschubfrasen

CoroMill® MH20
Hohe Vorschiibe sicher beherrschen

Das MH20-Fréaskonzept ist fiir Hochvorschubanwendungen in der -
Taschenbearbeitung ausgelegt. Durch die reduzierte Schnittkraft A%;'—'?‘aﬁ 45-;‘7&?
und die stabile Werkzeugauslegung ermdglicht es eine sichere , = p € S
Bearheitung auch bei langen Auskragungen. 1 Bls} = e & A A L~
N A S = b
Die leichte Schneidwirkung und das robuste Schaftdesign sorgen WP .M S H __a - - @
fiir prozesssichere, vibrationsfreie Zerspanung, selbst beigroRem : f’ﬂ; ;2‘
Werkzeugliberhang und schwierigen Aufspannverhéltnissen. IS0-Anwendungsbereiche v Lad S ‘2'?3:‘ o

KONZEPT TECHNISCHE DATEN

Fraserdurchmesser 16-63 mm
Leichte Schneidwirkung fiir geringe Schnittkrafte

= - Schneidkanten je WSP 2 (einseitig positiv)
Hohe Stabilitat bei langen Auskragungen

Zylinderschaft, Coromant Capto®, Coromant® EH,

Schnittstellen Metrische Einschraubkupplung

Optimierte Geometrie flir Taschen und Ecken

Geometrien 30, L50, M20, M50
Sorton 6C1010, GC1040, GC1130, GC1230, GC1240, GC2040,
6C4340, S30T, S40T
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Eckfrasen
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1S0-Anwendungshereiche

CoroMill® MS20
Eckfrasen neu definiert

Eckfrasen klingt nach einer Standardaufgabe. In der Praxis zeigen sich die eigentlichen
Kostentreiber schnell: MaRabweichungen, Absétze bei wiederholten Zustellungen und
unkontrollierter VerschleiB. Das MS20-Konzept setzt genau dort an und bietet mit einer
echten 90°-Lésung prazise Schnittfiihrung und hohe Stabilitat in einem Werkzeug.

Durch optimierte Geometrien fiir unterschiedliche ISO-Materialien und ein neues Plattensitz-
design ermdglicht das System eine kontrollierte Spanbildung und sichere Bearbeitung - auch
bei wiederholtem Eckfrasen in anspruchsvollen Fertigungsumgebungen.

KONZEPT ANWENDUNGEN

Echte 90°-Eckfrasldsung mit hoher MaRgenauigkeit Eck- und Schulterfrasen (90°)
Neuer Plattensitz fir stahile Schneidenfiihrung und Wiederholtes Eckfrasen und Bearbeitung gegen Wande

hohe Zuverlassigkeit Schrupp- und Schlichtbearbeitung in unterschiedlichen
Optimierte Geometrien fiir sichere ISO-Materialien

Spanbildung und kontrollierten
Verschleil

NUTZEN TECHNISCHE DATEN

Fraserdurchmesser 16-84 mm
Prazise Kanten und hohe Oberflachengiite Schneidkanten je WSP 2 (zweischneidig, einseitig)

. . . . Zylinderschaft, Weldon, Coromant Capto®,
Sichere, stérungsfreie Bearbeitung auch Schnittstellen Coromant®EH, Fraserdorn, Metrische Ein-
bei wiederholten Eingriffen schraubkupplung
HOhe PrOZBSSSiCherheit WSP‘GI’OEE/APMX SSC10: 9 mm
durch reproduzierbare Eckenradius 02/04/08/12/16/20/2,4/31mm
Ergebnisse Saria 6C1010, GC1040, GC1230, GC1240, GC2040,

6C4330, 6C4340, 530, S30T, S40T

Silent Tools®-Dampfer Zylinderschaft @ 20, 25, 32 mm

henka.de | Ihr Goldvertragspartner fiir Sandvik Coromant | 3



Profilfrasen

CoroMill® MR20
Leistung und Vorhersehbarkeit bei jedem Schnitt

Instahile Plattenpositionen, Mikrobewegungen der Wendeschneidplatte und schwer kalkulierbarer
VerschleiR sind die eigentlichen Kostenfaktoren beim Profilfrasen. Das CoroMill® MR20-Konzept
setzt an diesen Punkten an: mit einem innovativen Plattensitz-Design, das Stahilitat und
einfachen Wechsel in einem System vereint.
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Enge Toleranzen am Fraserkorper garantieren einen vorhersehbaren und gleichma-
Rigen Verschleil® der Wendeschneidplatten. Das integrierte Unterkiihlungssystem
verbessert die Standzeit.

KONZEPT ANWENDUNGEN

Innovatives Plattensitz-Design mit Giberragender Taschenfrasen, Profilfrasen, Planfrasen, Nutenfrasen,
Stahilitat und einfachem Wechsel verbessert die Schrageintauchen, spiralférmiges Frasen
Prozesssicherheit Schrupp- bis mittlere Schlichtbearbeitung

Robuste Schnittstelle minimiert Mikrobewegungen der Pumpen- und Ventilteile, allgemeiner Maschinenbau,
Wendeschneidplatte fiir storungsfreie Bearbeitung Formen- und Gesenkbau

Robuster, massiver Wendeplatten-
korper fiir hohe Sicherheit und
Zuverlassigkeit

Geringere Vibrationsneigung ermaglicht héhere
Zahnezahl firr verbesserte Produktivitat

gTE[:HNIS[:HE DATEN

Fraserdurchmesser ~ 32-125mm

NUTZEN

Vorhersehbarer, gleichmaRiger Verschlei® sichert

reproduzierbare Oberflichenqualitét WSP-GroRe IC12 (32-80 mm) | IC16 (52 -125 mm)
P . - . . Zylinderschaft, Coromant® EH, Metrische Ein-
Optimierte Geometrien fiir ISO S, ISOMund ISO P in Schnittstellen IS N ey sy

einem Werkzeug

. . . Geometrien L40, L60, M30, M60
Unterkihlungssystem verlangert Standzeit und
reduziert Werkzeugkosten Sorten 6C1230, 6C1240, GC2040, GCA330, 604340, 30T
KihImittel Integriertes Unterk(ihlungssystem

4 I Beratung und Bestellung: info@henka.de | 037296 / 54 15 0 | henka.de



Eckfrasen

SANDVIK

coromant

CoroMill® MS40
Die Losung fiir tangentiales Frasen

Der CoroMill® MS40 ist mit tangential montierten Wendeschneidplatten ausgestattet, wodurch
die Stahilitat des Werkzeugkorpers maximiert wird. Seine Konstruktion gewahrleistet eine
miihelose Bearbeitung der anspruchsvollsten Plan- und Schulterfrasanwendungen.

Mit vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte und einem robusten Fraserkorper erzielt der
CoroMill® MS40 eine hohe Produktivitat und Zuverlassigkeit. Besonders bewéahrt hat sich das
Konzept im allgemeinen Maschinenbau und in der Automobilindustrie

KONZEPT ANWENDUNGEN

Tangentialmontage maximiert den Fraserkdrperkern Echtes 90°-Schulterfrasen und wiederholte
und die Gesamtsteifigkeit Durchgéange

Echte 90° - makellose Planfrasen, Vollnutfrasen, Tauchfrasen
Wande ohne Absatze bei
wiederholten Zustellungen
Stabile Wendepositionen

mit breiten Auflageflachen
flr hohe Zuverlassigkeit

Schruppen und Schlichten in einem Werkzeug
Stahile ?earbeitung bei S
langen Uberhangen und
schwierigen Aufspannungen

/

I

NUTZEN TECHNISCHE DATEN

Fraserdurchmesser 25-160 mm
VlerSchne|dkantllanje WSP - niedrigere Werkzeug- Schneidkanten je WSP 4 (tangential montiert)
kosten pro Bauteil
GleichmaRiges, vorhersehbares WSP-GroRe / APMX SSC 09: 8 mm | SSC13:12 mm
i f Zylinderschaft (25-32 mm)
Verschleﬂ!verhlalten | | Schnittstellen e TG 150 mm]
Hohe P"rozesssmhe"rhelt und reproduzierbare P 0.4/0,8mm
Oberflachenqualitat
S 6C1040, 6C1220, GC1230, GC1240, GC2040,
6C3330,GC4330

henka.de | Ihr Goldvertragspartner fiir Sandvik Coromant I 5



Eckfrasen

CoroMill® MS60
Echte Vielseitigkeit bei Eck- und Planfrashearhbeitungen

Dieses zuverlassige und wirtschaftlich ausgelegte Konzept wurde speziell fir das
90°-Eckfrasen entwickelt und zeichnet sich durch ein breites Spektrum von Anwendungen
aus. Vom Planfrésen tber das Schrageintauchen und Taschenfrasen bis hin zum modernen
dynamischen Frasen passt sich der CoroMill®MS60 unterschiedlichen Bearbeitungsanforde-
rungen an.

Mit seinen sechsschneidigen, direktgepressten Wendeschneidplatten eignet sich der CoroMill® MS60
fur effektive Schrupp- bis Halbschlichtbearbeitungen in Stahl und Gusseisen.

KONZEPT ANWENDUNGEN

Sechs Schneidkanten je WSP
flr niedrige Kosten pro Bauteil

Frasen echter 90°-Schultern und Planflachen

Schrégeintauchbearbeitung, Taschenfrasen,
dynamisches Frasen

Schrupp- und Vorschlichtanwendungen in Stahl und
Gusseisen

Typische Bauteile: Gehause, Pumpen- und Ventilteile,
Maschinenbett, Spindelstock

Robuste Plattensitzausfiihrung
flr sichere Bearbeitung bei
wechselnden Schnittkraften
Negatives Konzept mit

positiven Geometrien ergibt
eine positive Schneidwirkung

NUTZEN TECHNISCHE DATEN

Fraserdurchmesser 25-100 mm

Breites Anwendungsspektrum reduziert die Anzahl

s Schneidkanten je WSP 6 (dreieckig, doppelseitig, direktgepresst)
bendtigter Werkzeuge

Wiper-Schneidkante (BS) fiir hervorragende WA /AL SSC1t: 5mm | SSG16:8mm

rflachengualitat bei geringem Axialdruck ; Zylinderschaft (25-32 mm)
Oberflachenqua tét be geringe aldruc _ Schnittstellen Frzsdorn (40100 mm)
Robuster Plattensitz gewahrleistet Prozesssi-

. . E , Eckenradius 0,4/08/12/1,6 mm
cherheit auch bei Guss- und Schmiedevarianten /08/12/
S 6C1020, GC1040, 6GC1130, GC1220, GC1230,
6C1240, GC3330, 6C4330
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Hochleistungsplanfrasen

CoroMill® MF80
Plan- und Schulterfrasen

Der CoroMill® MF80 ist ein zuverlassiges und robustes Werkzeug
flir die meisten Frasanwendungen im Automobilbereich in ISO K-
und P-Materialien, das die Kosten pro Teil effizient reduziert.

Der leichte Fraserkdrper mit patentiertem Zwischenlagenschutz
sorgt flr eine sichere, vibrationsfreie Zerspanung. Das gilt auch
bei Bearbeitungen nahe 90° und eingeschrankten Aufspannver-
haltnissen.

KONZEPT

Bis zu 35 % geringeres F[éserkﬁrpergewicht flir weniger
Vibrationen bei groRem Uberhang

Zwischenlagenschutz fiir hochste Sicherheit und
langere Fraskorperstandzeit

Acht Schneidkanten je WSP fiir niedrige Kosten pro
Bauteil

Plan- & Profilfrasen

CoroMill® MR80
Kostenglinstiges Plan- und Profilfrasen

Der CoroMill® MR8O ist flir anspruchsvolle Schruppbearbeitungen
in einem breiten Spektrum von Plan- und Profilfrdsanwendungen
in Stahl und rostfreiem Stahl konzipiert.

Die leichte Schneidengeometrie reduziert die Spindelbelastung
spUrbaf: Das macht den CoroMill® MR8O zur verlasslichen Wahl bei
langen Uberhangen und vibrationsanfalligen Aufspannungen.

KONZEPT

Runde Wendeschneidplatte mit 12 Indexierungsmaglich-
keiten flir niedrige Kosten pro Teil

Zwischenlagenschutz mit Flihrungsleisten flir prazise
Positionierung und hochste Sicherheit

Fraser mit enger Teilung fiir héhere Produktivitat

henka.de | Ihr Goldvertragspartner fir Sandvik Coromant

I1S0-Anwendungshereiche
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TECHNISCHE DATEN

Fraserdurchmesser 50-160 mm

Schneidkanten je WSP 8 (viereckig, doppelseitig)

Schnittstellen Frasdorn, Coromant Capto®

Eckenradius 0,8/12/1,6 mm
6C1020, GC1130, 6C1220, 6GC1230, GC3330,
Sorten 604330

T.IS0-Anwendungsbereiche

TECHNISCHE DATEN

Fraserdurchmesser 32-100 mm

Schneidkanten je WSP 12 (rund, doppelseitig)

Schnittstellen Frasdorn, Coromant Capto®

Ja—patentiert, mit Fihrungsleisten

6C1040, GC1130, GC1230, 6C1240, GC4330,
6C4340, S30T

Zwischenlagenschutz

Sorten

|7



Chemnitz /
Dresden
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FENKA
HIER FINDEN SIE UNS

HENKA Werkzeuge + Werkzeugmaschinen GmbH

Stollberg
West
Zwickauer StraRe

Zwickauer StraRe 30 b
09366 Stollberg/Erzgehirge

@ 037296 /54150
@ info@henka.de

Zwickau /
Plauen

henka.de ' e =
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