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Art-Nr 232124 Patygon- Multifix- HI H2 H3 Bl B2 B3 B4 BS BB B7 B8 BY BID BII B12 Schaft
T (RE 2371) gride gride fmim mm mm mm mm mm MM mm mm mm mm omm mm mm mm max

CAMB-C475 7.801,00 4 B 535 201 251 60 a4 180 140 118 118 B8 124 - 42 61 1065 2020
CAMC-C358 7.186,00 £4 it 535 201 251 60 84 180 140 118 118 B8 124 - 42 A1 1065 25x25
C5MC-C359 1.282,00 (K3 C 535 201 251 68 100 200 140 118 118 B8 124 - 42 61 1025 25%25
C5MD1-C473 9.609,00 s D1 70 216 267 825 1145 200 200 1s0 166 128 172 120 - - 1275 32=%32
C5MD1-C555 8.543,00 [ i} 81 227 278  B25 1145 200 200 180 186 128 172 120 - - 1385  40=40
CBMC-C430 9.859,00 6 C 70 216 267 B25 125 234 200 1s0 166 128 172 120 - - 149 32 %32
CEMD1-C369 9.543,00 e D1 70 216 267 825 125 234 200 180 16 128 172 120 > - 1385  32=32
CEMD1-C551 9.543,00 6 D1 81 221 2787 B2S 125 234 200 160 166 128 172 120 - - 1395 40=40

Art-r. Wengkligimg Polygon- Multifix- H1 He H3 Bl B2 B3 B4 BS B B7 B8 B3 BlO BIl B12 Schaft

S riBe aroBe mm mm mm mm mm mm MM Mmoo mm mm omm mm mm o mm mm max

CAMB-C475 7.801,00 4 B 535 201 251 60 a4 180 140 118 118 B 124 - 47 61 1065 2020
CAMC-C358 7.186,00 £4 it 535 201 251 60 84 180 140 118 118 B8 124 - 42 A1 1065 25x25
C5MC-C359 1.282,00 (K33 C 535 201 251 68 100 200 140 118 118 B8 124 - 42 61 1025 25%25
C5MD1-C473 9.609,00 £5 D1 70 218 BRI R DA SE0e DR00T DUBDN Nesl 12s Pl7ed NlEnl B - 1275 32x%32
C5MD1-C555 9.543,00 [ i} 81 227 278  B25 1145 200 200 160 186 128 172 120 - - 1385  40=40
CBMC-C430 9.859,00 6 C 70 216 267 B25 125 234 200 1s0 166 128 172 120 - - 149 32 %32
CEMD1-C369 9.543,00 6 1 70 216 267 825 125 234 200 160 166 128 172 120 - - 1395 32x32
CEMD1-C551 9.543,00 6 D1 81 227 278 B25 125 234 200 160 16 128 172 120 - = 1385 40=40

Der fiir lhre Maschine passende

Schwenkhalterist einfach zu konfigurieren.

Sie wahlen lediglich die gewtinschte Polygon- und MultifixgréBe und haben somit bereits den
passenden Schwenkhalter bestimmt.

Die richtige Spitzenhohe erreichen Sie durch eine angepasste Zwischenplatte oder durch
Nacharbeit des Oberschlittens Ihrer Maschine.

Der Schwenkhalter ist nach Befestigung und Justierung auf dem Maschinenschlitten sofort einsatzbereit.
Mit dem Hebel kann um 90° getaktet werden.

Zwischenstellungen von je 5° sind moglich. ~ Max Driehmoment Max Max. Max
Polygon  Multifix- um die s cnub-k calt Werkzeuggewicht  Werkzeugoewicht
H e - i " GréBe  groBe Schwenkachse s mittig auBermittig versetzt
Ein Anschluss fur innere Kuhlmlttelzufuhrung (enbearbeltong) (Bobearbeting) e Drenachse
mit Drehverteiler ist zusatzlich vorhanden. cd B 1100 Nm 6,5 KN 25 kg 15 kg
L5 Cbl 1100 Nm 6.0 KN 25 kg 15 kg
C6 Cinl 1400 Nm 75N 35 kg 25 ko



p Schnellwechsel-Stahlhalter

Ausfiihrung:
- Muitifix Schnittstelle und Polygonaufnahme ZBlt'iSZﬂS I
- f0r Zyklengesteuerte und konventionelle Drehmaschinen =
L1 H
Abbildung — -
AuBenbearbeitung L2 +0.05
= Mitte =
Spannprisma
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B +0,06 /

Spannst

Polygon GroBe G'l XBH
231010
7 ; B H L L2 Anzugswert
Art.-Nr. fir Muﬁﬁ?:?enung PolygongroBe MultifixgroBe i . e == G N
hBC4 2.028,00 C4 B 57 it 126 62 g 50
ACCS 2.365,00 cb C 80 845 158 83 18 70
231011
i = : ; : B H L1 L2 Anzugawert
Art.-Nr. fidr Im:!ﬁr;t{zz;r]?ellmg PolygongoriBe MultifixgroBe i i i i G Nim
IBC4 é,UEE,Uﬂ C4 B 57 68 126 62 1/8" 50
Iccs 2.365,00 £5 L 20 845 158 83 1/8" 70
L1 H
B
Spanstetie | ‘Bpansrellg 2
AuGenbearbeitung . Innenbearbeitung
2x Gewinde G1/8"
L2 | L2
231012
_ fiir AuBen- und : B H L L2 Anzugswert
Art.-Nr, Innenbearbeitung PolygonaroBe Multifixgroge i i i mm G N
{RG 2371)
BOC4 2.916,00 C4 B 70 69 172 86 118" 50
coca 2.916,00 C4 E 74 70 184 92 18" 50
cocs 3.326,00 [ C B0 245 200 160 g 70
p10cs 3.326,00 [ 01 87 845 201 100,5 18 70
p1Dce 6.480,00 (] 01 94 115 244 122 /8" 90
P KSS-Anschluss-Set
Verwendung: Verwendung:
- far Stahlhalter 2321024232103 - fr Stahlhalter 2310104231011
- 232120 Anschiuss direkt in Parat-Wechselhalter - Anschiuss direkt in Multifix-Halter
- 232121: Anschiuss zentral Ober Parat-Revolverkopf
Art.-Nr. 232120 Ausfihrung Art.-Nr. 232121 Ausfihrung Art.-Nr. 231350 Ausfihnung
{RB 2371) (A6 2371) [RG 2371)
0001 135,40 et kompiett 0001 146,50 Set komplett 0001 80,20 et kompiett
0003 68,30 Set Verschraubung 0003 1225 Set Verschraubung 0003 39,80 Set Verschraubung
0005 30,20 Absperrventil 0005 33,80 Absperrventil 0005 33,80 Absperrventil
0oo7 661 Schlauch 2 m ooo7 681 Schlauch 2 m 0007 6,61 Schlauch 2 m

www.precitool.de



P Schnellwechsel-Stahlhalter

Ausfiihrung:
- mit Parat-Schnittstelle und Polygonaufnahme
- bestmibgliche Versorgung der Werkzeugschneide
mit innerer KOhischmierstoffzufuhr
- Wechselgenauigkeit der Schneidkopfe { 5 pm
- ergonomische Entlastung durch Gewichtsreduzierung
- Reduzierung der Messschnitte

150
26623-1

Mitte
Spannprisma

232102 passend for B H L 12

Art.-Nr. fiir Auu[:enst;s;?il'tl:eitung PolygongroBe PAE»[\;EKEDN i e i R ] [?:":I: ﬂ.nzqun:welt
A2C3 1.802,00 Ca 2 40 64 115 6O G1/8" 13 35
A2C4 1.802,00 c4 2 40 68 118 62 G1/8 17 50
A2C5 1.859,00 (3} 2 44 845 134 72 G1/g' 17 70
A3C4 1.971,00 C4 3 35 68 139 73 G1/8" 17 50
A3CS 2.028,00 Ch 3 40 845 142 76 G1/8" 17 70
A4CH 2.083,00 Ch 4 40 96 168 B8 Mldx15 17 70
A4CE 2.338,00 C6 4 55 110 180 100 G1/8" 17 a0
ASCE 3.153,00 6 5 55 115 229 119 G1/g" 17 90
ASC8 3.322,00 ce 5 60 136 232 122 G1/8" 17 130

232103 passend far 8 0 1 12 s Anzugs-

Art.-Nr. f PolygonoriBe PARAT-Kopf G weil
fir i"’ﬁ?ﬁﬁe“““‘-‘ ¥90ng GmBen mm nm mm mm mm i
12c3 1.802,00 C3 2 40 G4 115 60 G1/8" 13 35
12C4 1.802,00 c4 2 40 68 118 62 Gl1/8" 17 50
12C5 1.859,00 4.} i 44 B4.5 134 12 Gl/8* 17 10
13C4 1.971,00 C4 3 35 B8 139 13 G1/8" 17 50
13CH 2.028,00 (83 3 40 84,5 142 76 G1/8" 17 70
14C5 2.083,00 Ch 4 40 96 168 88 Midx15 17 70
14C6 2.338,00 ce 4 55 110 180 100 G1/8* 17 90
15C6 3.153,00 6 B 55 115 229 119 a1/8" 17 90
ISC8 3.322,00 c8 5 B0 136 232 122 Gire 17 130

Vorteile der Polygon- Spanneinheiten auf

den Punkt gebracht

® bestmaogliche Versorgung der Werkzeugschneide mit innerer
Kahlschmierstoffzufuhr

® hervorragende Wechselgenauigkeit der Schneidképfe { S5pm

® ergonomische Entlastung der Mitarbeiter durch Gewichtsreduzierung

® Reduzierung der Messschnitte




Fertigung und Reparatur

von nicht rotierenden Polygon-Spanneinheiten
nach DIN/ISO 26623-1




FENKA

HENKA Werkzeuge + Werkzeugmaschinen GmbH
Zwickauer Strafte 30b, 09366 Stollberg

Telefon: 037296 - 5415 0

info@henka.de, www.henka.de

Preisgtiltigkeit bis 31.12.2022
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