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) Spiralbohrer HSS stahl MRETEC®
& s 5 v e | =l

338 N 2 Zylinder

100015 | (850 |\ 350" Tig® schaft

vc =m/min.
100015 15-30 20-25

Ausfihrung:
- Kreuzanschliff ab @ 3,00 mm
- profilgeschliffene Qualitat

- blank

Verwendung:

Zur Bearbeitung von Stahl und Stahlguss (legiert und unlegiert) L

Grauguss, Temperguss, Spharoguss, Sintereisen und Graphit. All (h8)

T i B6 |
| B5 i
Art-Nr 100015 AL B5 BB f AN 100015 Ml B BB f
Y profilgeschliffen mm mm mm mm/U T profilgeschliffen mm mm mm mm/U
ab 1 Stiick ab 10 Stiick ab 1 Stiick ab 10 Stiick

1,00 866 0,25 0,22 1 34 12 0,014-0,018 740 57 217 1,88 74 109 69 0,100-0,160
1,10 673 0,30 0,26 1,1 36 14 0,014-0,018 7,50 53t 2,02 1,75 75 109 69 0,100-0,160
1,20 879 0,30 0,26 1.2 38 16 0,014-0,018 7,60 659 2,50 2,17 76 117 75 0,100-0,160
1,30 879 0,30 0,26 13 38 16 0,014-0,018 7,70 653 2,50 2,17 17 117 75 0,100-0,160
1,40 879 0,30 0,26 14 40 18 0,014-0,018 7,80 659 2,50 2,17 78 117 75 0,100-0,160
1,50 866 0,25 0,22 15 40 18 0,014-0,018 7,90 653 2,50 2,17 79 117 75 0,100-0,160
1,60 879 0,30 0,26 16 43 20 0,014-0,018 8,00 585 2,26 1,96 8 117 75 0,125-0,200
1,70 673 0,30 0,26 17 43 20 0,014-0,018 8,10 743 285 247 8,1 117 75 0,125-0,200
1,80 879 0,30 0,26 18 46 22 0,014-0,018 8,20 748 2,84 247 8.2 117 75 0,125-0,200
1,90 873 0,30 0,26 19 46 22 0,014-0,018 8,30 748 284 247 83 117 75 0,125-0,200
2,00 866 0,25 0,22 2 49 24 0,040-0,063 8,40 748 2,84 247 84 117 75 0,125-0,200
2,10 883 0,34 0,29 2,1 49 24 0,040-0,063 8,50 678 2,55 2.21 85 117 75 0,125-0,200
2,20 689 0,34 0,29 2.2 53 27 0,040-0,083 8,60 866 3,29 2,86 8,6 125 81 0,125-0,200
2,30 683 0,34 0,29 2.3 53 27 0,040-0,063 8,70 866 3,29 2,86 8,7 125 81 0,125-0,200
2,40 689 0,34 0,29 24 57 30 0,040-0,083 8,80 866 329 2,86 838 125 81 0,125-0,200
2,50 88t 0,31 0,27 2.5 57 30 0,050-0,080 8,90 866 3,29 2,86 89 125 81 0,125-0,200
2,60 +23 047 0,41 2,6 57 50 0,050-0,080 9,00 763 290 2,52 9 125 81 0,125-0,200
2,70 +23 047 0,41 2.7 61 33 0,050-0,080 9,10 %92 377 3,27 9,1 125 81 0,125-0,200
2,80 23 047 0,41 2.8 61 33 0,050-0,080 9,20 %92 3,77 327 9.2 125 81 0,125-0,200
2,90 23 047 0,41 29 61 33 0,050-0,080 9,30 392 377 327 9,3 125 81 0,125-0,200
3,00 4 043 0,38 3 61 33 0,050-0,080 9,40 %82 377 327 94 125 81 0,125-0,200
3,10 42 054 047 31 65 36 0,050-0,080 9,50 842 320 2,78 9,5 125 81 0,125-0,200
320 +42 0,54 047 32 65 36 0,063-0,100 9,60 1686 4,10 3,56 96 125 81 0,125-0,200
3,30 +42 0,54 047 33 65 36 0,063-0,100 9,70 16:88 4,10 3,56 9,7 133 87 0,125-0,200
340 5t 0,57 0,50 34 70 39 0,063-0,100 9,80 1688 410 3,56 938 133 87 0,125-0,200
3,50 +42 0,54 047 35 70 39 0,063-0,100 9,90 16:88 4,10 3,56 9,9 133 87 0,125-0,200
3,60 186 0,68 0,59 36 70 39 0,063-0,100 10,00 366 3,67 319 10 133 87 0,160-0,250
3,70 +78 0,68 0,59 37 70 39 0,063-0,100 10,10 1355 5,15 447 10,1 133 87 0,160-0,250
3,80 178 0,68 0,59 338 75 43 0,063-0,100 10,20 1565 4,05 351 10,2 133 87 0,160-0,250
3,90 +78 0,68 0,59 39 75 43 0,063-0,100 10,30 1355 5,15 447 10,3 133 87 0,160-0,250
4,00 164 0,62 0,54 4 75 43 0,080-0,125 10,40 1355 515 447 10,4 133 87 0,160-0,250
4,10 92 0,73 0,63 41 75 43 0,080-0,125 10,50 16565 4,05 3,51 10,5 133 87 0,160-0,250
4,20 +32 0,73 0,63 42 75 43 0,080-0,125 10,60 15 538 4,67 10,6 133 87 0,160-0,250
4,30 216 0,82 0,71 43 80 47 0,080-0,125 10,70 415 538 4,67 10,7 142 94 0,160-0,250
4,40 216 0,82 0,71 44 80 47 0,080-0,125 10,80 15 538 4,67 10,8 142 94 0,160-0,250
4,50 +92 0,73 0,63 45 80 47 0,080-0,125 10,90 415 538 4,67 10,9 142 94 0,160-0,250
4,60 267 1,01 0,88 46 80 47 0,080-0,125 11,00 1275 485 421 11 142 94 0,160-0,250
4,70 267 1,01 0,88 47 80 47 0,080-0,125 11,10 1568 570 4,95 11,1 142 94 0,160-0,250
4,80 267 1,01 0,88 48 86 52 0,080-0,125 11,20 1568 5,70 4,95 11,2 142 94 0,160-0,250
4,90 267 1,01 0,88 49 86 52 0,080-0,125 11,30 1568 570 4,95 11,3 142 94 0,160-0,250
5,00 229 087 0,76 & 86 52 0,080-0,125 11,40 15668 5,70 4,95 114 142 94 0,160-0,250
510 384 1,16 1,00 5,1 86 52 0,080-0,125 11,50 1388 524 4,55 11,5 142 94 0,160-0,250
520 364 1,16 1,00 52 86 52 0,080-0,125 11,60 16566 6,38 554 11,6 142 94 0,160-0,250
530 384 1,16 1,00 53 86 52 0,080-0,125 11,70 16:86 6,38 554 11,7 142 94 0,160-0,250
540 364 1,16 1,00 54 93 57 0,080-0,125 11,80 16586 6,38 554 11,8 142 94 0,160-0,250
5,50 264 1,08 0,94 55 93 57 0,080-0,125 11,90 16:86 6,38 554 11,9 151 101 0,160-0,250
5,60 34t 1,30 1,13 56 93 57 0,080-0,125 12,00 1545 587 510 12 151 101 0,160-0,250
570 342 1,30 1,13 57 93 57 0,080-0,125 12,10 1838 6,95 6,04 12,1 151 101 0,160-0,250
5,80 342 1,30 1,13 58 93 57 0,080-0,125 12,20 1838 6,95 6,04 12,2 151 101 0,160-0,250
590 342 1,30 1,13 59 93 57 0,080-0,125 12,30 18,38 6,95 6,04 12,3 151 101 0,160-0,250
6,00 38 1,21 1,05 6 93 57 0,080-0,125 12,40 1838 6,95 6,04 124 151 101 0,160-0,250
6,10 412 1,57 1,36 6,1 101 63 0,080-0,125 12,50 1638 6,19 538 12,5 151 101 0,160-0,250
6,20 412 1,57 1,36 6,2 101 63 0,080-0,125 12,60 1335 7,35 6,39 12,6 151 101 0,160-0,250
6,30 412 1,57 1,36 6.3 101 63 0,100-0,160 12,70 1935 7,35 6,39 12,7 151 101 0,160-0,250
6,40 412 1,57 1,36 6,4 101 63 0,100-0,160 12,80 1335 7,35 6,39 12,8 151 101 0,160-0,250
6,50 363 1,40 1,22 6,5 101 63 0,100-0,160 12,90 1935 7,35 6,39 12,9 151 101 0,160-0,250
6,60 53t 2,02 1,75 6,6 101 63 0,100-0,160 13,00 1745 6,63 576 13 151 101 0,160-0,250
6,70 53t 2,02 1,75 6,7 101 63 0,100-0,160 13,50 2448 9,27 8,05 135 160 108 0,160-0,250
6,80 445 1,69 1,47 6.8 109 69 0,100-0,160 14,00 2685 9,90 8,60 14 160 108 0,160-0,250
6,90 53t 2,02 1,75 6.9 109 69 0,100-0,160 14,50 3155 12,00 10,40 14,5 169 114 0,160-0,250
7,00 445 1,69 1,47 7 109 69 0,100-0,160 15,00 3325 12,65 10,95 15 169 114 0,160-0,250
7,10 57 2,17 1,88 71 109 69 0,100-0,160 15,50 3648 13,85 12,00 155 178 120 0,160-0,250
7,20 5+ 2,17 1,88 72 109 69 0,100-0,160 16,00 3888 14,45 12,55 16 178 120 0,160-0,315
7,30 57t 2,17 1,88 73 109 69 0,100-0,160

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



) Spiralbohrer HSS stahi MRETEC®

DIN Typ Zahne =

WS gy 2 M

102000 | (850 |\ 200 1ig° schaft
vc =m/min.

102000 2040 2025

Ausfihrung:

- aus HSS

- Kegelmantelanschliff

- Ausspitzung ab 14,25 mm

- dampfbehandelt

Verwendung: L

Standardspiralbohrer fUr die allgemeine Bearbeitung

in legierten, unlegierten Stahl, Stahlguss, Grauguss, ATl (h8)

Temperguss, Spharoguss, Sintereisen, Neusilber und Graphit. T“ 86 }

| B5 |
102000 ALl B5 B6 f 102000 All BS B6 f
Ligs e gefrast mn mm mm O mm/U (idsATE gefrast mm mm mm O mm/U
ab 1 Stiick ab 10 Stiick ab 1 Stiick ab 10 Stiick

10,00 16585 6,40 5,56 10 168 87 MKl 0,160-0,250 27,00 6468 24,55 21,30 27 291 170 MK3  0,315-0,500
10,20 1#58 6,65 578 10,2 168 87 MKl 0,160-0,250 217,50 66:88 25,40 22,05 27,5 291 170 MK3 0,315-0,500
10,50 1758 6,65 578 105 168 87 MKl 0,160-0,250 28,00 66:95 2545 22,10 28 291 170 MK3  0,315-0,500
11,00 1#55 6,67 579 11 175 94 MK1 0,160-0,250 28,50 668 27,20 23,65 285 296 175 MK3  0,315-0,500
11,50 1818 6,88 597 115 175 94 MK1 0,160-0,250 29,00 7395 28,10 24,40 29 296 175  MK3  0,315-0,500
12,00 1856 7,03 6,11 12 182 101  MK1 0,160-0,250 29,50 76,18 28,90 25,10 295 296 175 MK3  0,315-0,500
12,50 1518 7,26 6,30 125 182 101  MKI1 0,160-0,250 30,00 7618 28,90 25,10 30 296 175 MK3  0,315-0,500
13,00 1518 7,26 6,30 13 182 101 MKl 0,160-0,250 31,00 86:68 33,65 29,25 31 301 180  MK3  0,315-0,500
13,50 2635 7,73 6,72 135 189 108 MK 0,160-0,250 32,00 9668 36,70 31,90 32 334 185  MK4  0,315-0,500
14,00 2835 1,73 6,72 14 189 108  MK1 0,160-0,250 3300 18748 40,70 35,35 33 334 185 MK4  0,315-0,500
14,50 2355 8,95 177 145 212 114 MK2 0,160-0,250 3400 868 42,20 36,65 34 339 190  MK4  0,315-0,500
15,00 2355 8,95 177 15 212 114 MK2 0,160-0,250 3500 538 4380 38,05 35 339 190  MK4  0,315-0,500
15,50 2435 9,25 8,04 155 218 120 MK2 0,160-0,250 36,00 122t6 46,40 40,30 36 334 195  MK4  0,315-0,500
16,00 2435 9,25 8,04 16 218 120 MK2 0,200-0,315 37,00 12958 49,20 42,75 37 334 195  MK4  0,315-0,500
16,50 26:75 10,15 8,83 165 223 125 MK2 0,200-0,315 38,00 13528 51,40 44,60 38 349 200 MK4  0,315-0,500
17,00 26:75 10,15 8,83 17 223 126 MK2 0,200-0,315 39,00 13%78 5310 46,10 39 349 200 MK4  0,315-0,500
17,50 28:88 10,65 9,24 175 228 130 MK2 0,200-0,315 40,00 4258 54,30 47,15 40 349 200 MK4  0,400-0,630
18,00 2835 10,75 9,36 18 228 130 MK2 0,200-0,315 41,00 16736 63,55 55,20 41 534 205 MK4 0,400-0,630
18,50 3678 11,65 10,15 185 233 135 MK2 0,200-0,315 4200 t7+58 6515 56,60 42 354 2065 MK4  0,400-0,630
19,00 3115 11,85 10,30 19 233 135 MK2 0,200-0,315 4300 17948 68,15 59,20 43 359 210 MK4  0,400-0,630
19,50 32,68 12,40 10,75 195 238 140 MK2 0,200-0,315 4400 18618 70,70 61,40 44 359 210 MK4  0,400-0,630
20,00 35,85 13,30 11,55 20 238 140 MK2 0,250-0,400 4500 15148 72,75 63,15 45 359 210 MK4  0,400-0,630
20,50 4218 16,00 13,90 205 243 145 MK2 0,250-0,400 46,00 26898 79,40 68,95 46 364 215 MK4  0,400-0,630
21,00 4225 16,05 13,95 21 243 145 MK2 0,250-0,400 4700 21528 81,80 71,00 47 364 215 MK4  0,400-0,630
21,50 4455 16,95 14,70 215 243 145  MK2 0,250-0,400 4800 22448 8525 74,05 48 369 220 MK4  0,400-0,630
22,00 4488 17,00 14,80 22 248 150  MK2 0,250-0,400 4900 23818 8745 75,95 49 369 220 MK4  0,400-0,630
22,50 4725 17,95 15,60 225 248 150  MK2 0,250-0,400 50,00 23436 89,25 71,50 50 369 220 MK4  0,500-0,800
23,00 4778 18,15 15,75 23 253 155 MK2 0,250-0,400 51,00 28166 107,00 92,95 51 412 225 MK5  0,500-0,800
23,50 5185 19,40 16,85 235 276 155  MK3 0,250-0,400 52,00 28646 108,80 94,50 52 412 225 MK 0,500-0,800
24,00 5265 20,00 17,35 24 281 160 MK3 0,250-0,400 53,00 23316 111,40 96,70 53 412 225  MK5  0,500-0,800
24,50 5678 21,55 18,70 245 281 180  MK3 0,250-0,400 54,00 38436 11560 100,40 54 417 230 MK 0,500-0,800
25,00 5718 21,70 18,85 25 281 160  MK3 0,315-0,500 55,00 36986 117,80 102,30 55 417 230 MK 0,500-0,800
25,50 5388 22,70 19,75 255 286 185  MK3 0,315-0,500 58,00 35288 133,80 116,20 58 422 235 MK 0,500-0,800
26,00 61,68 23,20 20,15 26 286 165  MK3 0,315-0,500 60,00 366,38 139,20 120,90 60 422 235  MK6  0,500-0,800
26,50 63868 24,30 21,10 265 286 185  MK3 0,315-0,500

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Hochleistungsbohrer VHM universal MRETEC®

M .
A w BB o e [ mem

102637 [ (1200 | <750 [(850" Aluminium Bronze beschcnet 140° Schaft
ve = m/min. Q
102637 85170 4560 130210 220310 80125 K7 UNI

Ausfihrung:

- verstarkte Geometrie fUr prozesssichere Bearbeitung

- hervorragende Standzeiten durch sorgfaltige Auswahl des Hartmetalls (Qualitat Ultra-Feinstkorn)
- gute Selbstzentrierung

- optimaler Spanbruch, auch bei groBeren Bohrtiefen

- sehr breites Anwendungsfenster auch bei nicht optimalen Bedingungen

- hoher Rundlauf

- genaue Bohrungsqualitaten

- mit gedrallten Kuhlkanalen

R c3
140 (h6)
B6 | ‘ T
B5 ‘
S A S
HB, IKZ HB, IKZ
ab 1 Stick ab 10 Stiick ab 1 Stiick ab 10 Stiick
3,00 26:65 17,60 16,65 3 62 20 6 0,060-0,140 8,30 42,35 27,95 26,45 83 89 47 10 0,110-0,270
3,10 2665 17,60 16,65 31 62 20 6 0,060-0,140 8,40 42:35 27,95 26,45 84 89 47 10 0,110-0,270
320 26:65 17,60 16,65 3.2 62 20 6 0,060-0,140 8,50 4235 27,95 26,45 85 89 47 10 0,110-0,270
3,30 2665 17,60 16,65 33 62 20 6 0,060-0,140 8,60 4235 27,95 26,45 8,6 89 47 10 0,110-0,270
3,40 26:65 17,60 16,65 34 62 20 6 0,060-0,140 8,70 4235 27,95 26,45 87 89 47 10 0,110-0,270
3,50 26,65 17,60 16,65 35 62 20 6 0,060-0,140 8,80 42,35 27,95 26,45 88 89 47 10 0,110-0,270
3,60 26:65 17,60 16,65 36 62 20 6 0,060-0,140 8,90 4235 27,95 26,45 89 89 47 10 0,110-0,270
3,70 26,65 17,60 16,65 37 62 20 6 0,060-0,140 9,00 42,35 27,95 26,45 9 89 47 10 0,120-0,280
3,80 26:65 17,60 16,65 38 62 20 6 0,060-0,140 9,10 4235 27,95 26,45 91 89 47 10 0,120-0,280
3,90 26:65 17,60 16,65 39 66 24 6 0,060-0,140 9,20 4235 27,95 26,45 9,2 89 47 10 0,120-0,280
4,00 2665 17,60 16,65 4 66 24 6 0,080-0,160 9,30 4235 27,95 26,45 83 89 47 10 0,120-0,280
4,10 26:65 17,60 16,65 41 66 24 6 0,080-0,160 9,40 4235 27,95 26,45 9,4 89 47 10 0,120-0,280
4,20 26,65 17,60 16,65 42 66 24 6 0,080-0,160 9,50 42,35 27,95 26,45 9,5 89 47 10  0,120-0,280
4,30 26:65 17,60 16,65 43 66 24 6 0,080-0,160 9,60 4235 27,95 26,45 96 89 47 10 0,120-0,280
4,40 26,65 17,60 16,65 44 66 24 6 0,080-0,160 9,70 4235 27,95 26,45 97 89 47 10 0,120-0,280
4,50 26,65 17,60 16,65 45 66 24 6 0,080-0,160 9,80 4235 27,95 26,45 9.8 89 47 10 0,120-0,280
4,60 26:65 17,60 16,65 46 66 24 6 0,080-0,160 9,90 4235 27,95 26,45 9.9 89 47 10 0,120-0,280
4,70 2665 17,60 16,65 47 66 24 6 0,080-0,160 10,00 4235 27,95 26,45 10 89 47 10 0,130-0,300
4,80 26:65 17,60 16,65 48 66 24 6 0,080-0,160 10,20 54,98 36,25 34,30 10,2 102 55 12 0,130-0,300
4,90 2665 17,60 16,65 49 66 28 6 0,080-0,160 10,30 5498 36,25 34,30 10,3 102 55 12 0,130-0,300
5,00 26:65 17,60 16,65 5 66 28 6 0,090-0,200 10,50 5498 36,25 34,30 10,5 102 55 12 0,130-0,300
510 26,65 17,60 16,65 51 66 28 6 0,090-0,200 10,80 5498 36,25 34,30 108 102 55 12 0,130-0,300
520 26:65 17,60 16,65 52 66 28 6 0,090-0,200 11,00 5498 36,25 34,30 11 102 55 12 0,140-0,320
530 26,65 17,60 16,65 53 66 28 6 0,090-0,200 11,20 5498 36,25 34,30 112 102 55 12 0,140-0,320
5,40 2665 17,60 16,65 54 66 28 6 0,090-0,200 11,50 5498 36,25 34,30 11,5 102 55 12 0,140-0,320
5,50 26:65 17,60 16,65 55 66 28 6 0,090-0,200 11,80 5486 36,25 34,30 11,8 102 55 12 0,140-0,320
5,60 26:65 17,60 16,65 5,6 66 28 6 0,090- 0,200 12,00 5498 36,25 34,30 12 102 55 12 0,150-0,320
570 26:65 17,60 16,65 57 66 28 6 0,090-0,200 12,20 7#25 51,00 48,30 12,2 107 60 14 0,150-0,320
580 26:65 17,60 16,65 58 66 28 6 0,090-0,200 12,50 7#25 51,00 48,30 125 107 60 14 0,150-0,320
590 26:65 17,60 16,65 59 66 28 6 0,090-0,200 12,80 7##25 51,00 48,30 128 107 60 14 0,150-0,320
6,00 26:65 17,60 16,65 6 66 28 6 0,100-0,230 13,00 ##425 51,00 48,30 13 107 60 14 0,150-0,320
6,10 3695 24,40 23,10 6.1 79 34 8 0,100-0,230 13,50 7#25 51,00 48,30 135 107 60 14 0,150-0,320
6,20 36:95 24,40 23,10 6.2 79 34 8 0,100-0,230 13,80 ##425 51,00 48,30 13,8 107 60 14 0,150-0,320
6,30 3695 24,40 23,10 6.3 79 34 8 0,100-0,230 14,00 7#25 51,00 48,30 14 107 60 14 0,160-0,350
6,40 36:85 24,40 23,10 6.4 79 34 8 0,100-0,230 14,20 9768 64,40 61,00 14,2 115 65 16 0,160-0,350
6,50 36:95 24,40 23,10 6.5 79 34 8 0,100-0,230 14,50 9766 64,40 61,00 14,5 115 65 16 0,160-0,350
6,60 36:85 24,40 23,10 6.6 79 34 8 0,100-0,230 14,80 9768 64,40 61,00 14,8 115 65 16 0,160-0,350
6,70 36,95 24,40 23,10 6.7 79 34 8 0,100-0,230 15,00 97668 64,40 61,00 15 115 65 16 0,160-0,350
6,80 36:95 24,40 23,10 6.8 79 34 8 0,100-0,230 15,50 97,66 64,40 61,00 15,5 115 65 16 0,160-0,350
6,90 36:95 24,40 23,10 6.9 79 34 8 0,100-0,230 15,80 9766 64,40 61,00 15,8 115 65 16 0,160-0,350
7,00 36:95 24,40 23,10 7 79 34 8 0,110-0,250 16,00 9766 64,40 61,00 16 115 65 16 0,170-0,370
7,10 36:95 24,40 23,10 7.1 79 41 8 0,110-0,250 16,50 136268 89,90 85,15 16,5 123 73 18 0,170-0,370
7,20 36;95 24,40 23,10 7.2 79 41 8 0,110-0,250 17,00 13628 89,90 85,15 17 123 73 18 0,170-0,370
7,30 36:85 24,40 23,10 7.3 79 4] 8 0,110-0,250 17,50 13628 89,90 85,15 17,5 123 73 18 0,170-0,370
7,40 36:95 24,40 23,10 74 79 41 8 0,110-0,250 1780 136268 89,90 85,15 17,8 123 73 18 0,170-0,370
7,50 3695 24,40 23,10 75 79 4] 8 0,110-0,250 18,00 13626 89,90 85,15 18 123 73 18 0,180-0,400
7,60 36:95 24,40 23,10 76 79 41 8 0,110-0,250 1850 168,96 111,50 105,60 18,5 131 79 20 0,180-0,400
7,70 3695 24,40 23,10 7.1 79 41 8 0,110-0,250 18,80 16886 111,50 105,60 188 131 79 20 0,180-0,400
7,80 36:95 24,40 23,10 78 79 41 8 0,110-0,250 1900 168,96 111,50 105,60 19 131 79 20 0,180-0,400
7,90 36:95 24,40 23,10 79 79 4] 8 0,110-0,250 1950 16898 111,50 105,60 19,5 131 79 20 0,180-0,400
8,00 36:85 24,40 23,10 8 79 41 8 0,110-0,270 19,80 16888 111,50 105,60 19,8 131 79 20 0,180-0,400
8,10 42,35 27,95 26,45 81 89 47 10 0,110-0,270 20,00 16858 111,50 105,60 20 131 79 20 0,200-0,450
8,20 42:35 27,95 26,45 82 89 47 10 0,110-0,270

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



P Hochleistungsbohrer VHM universal MRETEC®

M .
L o BB o e |

102657 | (1200 | (750 Aluminium ~ Bronze i 05 Schaft
ve =m/min. 0 [E]
102657 85-170 45-60 130-210 220-310 80-125 |KZ U Nl

Ausfihrung:

- verstarkte Geometrie fUr prozesssichere Bearbeitung

- hervorragende Standzeiten durch sorgfaltige Auswahl des Hartmetalls (Qualitat Ultra-Feinstkorn)
- gute Selbstzentrierung

- optimaler Spanbruch, auch bei gréReren Bohrtiefen

- sehr breites Anwendungsfenster auch bei nicht optimalen Bedingungen

- hoher Rundlauf

- genaue Bohrungsqualitaten

- mit gedrallten Kuhlkanalen

c3
140° (h6)
B6 | ‘ T
B5 ‘
102657 102657
" All BS B6 3 f " ALl BS B6 3 f
Art.-Nr. 5x Al1, TiAIN, Art.-Nr. 5x Al1, TiAIN,
HB, Ik mm mm  mm mm mm/U HB, IKZ mm mm - mm mm mm/U
ab 1 Stiick ab 10 Stiick ab 1 Stiick ab 10 Stiick
3,00 3295 21,75 20,60 g 66 28 6 0,060-0,140 8,70 46:65 30,80 29,15 87 103 61 10 0,110-0,270
3,10 3295 21,75 20,60 3,1 66 28 6 0,060-0,140 8,80 46:65 30,80 29,15 88 103 61 10 0,110-0,270
3,20 3285 21,75 20,60 3,2 66 28 6 0,060-0,140 8,90 4665 30,80 29,15 89 103 61 10 0,110-0,270
3,30 3295 21,75 20,60 33 66 28 6 0,060-0,140 9,00 46:65 30,80 29,15 9 103 61 10 0,120-0,280
3,40 3285 21,75 20,60 34 66 28 6 0,060-0,140 9,10 4665 30,80 29,15 9,1 103 61 10 0,120-0,280
3,50 3285 21,75 20,60 35 66 28 6 0,060-0,140 9,20 46:65 30,80 29,15 9.2 103 61 10 0,120-0,280
3,60 3285 21,75 20,60 36 66 28 6 0,060-0,140 9,30 4665 30,80 29,15 93 103 61 10 0,120-0,280
3,70 3285 21,75 20,60 3,7 66 28 6 0,060-0,140 9,40 46:65 30,80 29,15 94 103 61 10 0,120-0,280
3,80 32,85 21,75 20,60 38 74 36 6 0,060-0,140 9,50 4665 30,80 29,15 95 103 61 10 0,120-0,280
3,90 3285 21,75 20,60 39 74 36 6 0,060-0,140 9,60 46:65 30,80 29,15 9,6 103 61 10 0,120-0,280
4,00 32,85 21,75 20,60 4 74 36 6 0,080-0,160 9,70 4665 30,80 29,15 9,7 103 61 10 0,120-0,280
4,10 3295 21,75 20,60 41 74 36 6 0,080-0,160 9,80 46,65 30,80 29,15 98 103 61 10 0,120-0,280
4,20 3285 21,75 20,60 42 74 36 6 0,080-0,160 9,90 46:65 30,80 29,15 g 103 61 10 0,120-0,280
4,30 3285 21,75 20,60 43 74 36 6 0,080-0,160 10,00 46:65 30,80 29,15 10 103 61 10 0,130-0,300
4,40 32,85 21,75 20,60 44 74 36 6 0,080-0,160 10,10 6865 4530 42,90 10,1 118 71 12 0,130-0,300
4,50 3285 21,75 20,60 45 74 36 6 0,080-0,160 10,20 6865 4530 42,90 10,2 118 71 12 0,130-0,300
4,60 3285 21,75 20,60 46 74 36 6 0,080-0,160 10,30 68,65 4530 42,90 10,3 118 71 12 0,130-0,300
4,70 3295 21,75 20,60 47 74 36 6 0,080-0,160 10,40 68:65 4530 42,90 10,4 118 71 12 0,130-0,300
4,80 3285 21,75 20,60 48 82 44 6 0,080-0,160 10,50 6865 45,30 42,90 10,5 118 71 12 0,130-0,300
4,90 3295 21,75 20,60 49 82 44 6 0,080-0,160 10,80 68:65 4530 42,90 10,8 118 71 12 0,130-0,300
5,00 3285 21,75 20,60 5 82 44 6 0,090-0,200 11,00 6865 4530 42,90 11 118 71 12 0,140-0,320
5,10 3285 21,75 20,60 51 82 44 6 0,090-0,200 11,20 68,65 45,30 42,90 11,2 118 71 12 0,140-0,320
5,20 3285 21,75 20,60 52 82 44 6 0,090-0,200 11,50 6865 4530 42,90 115 118 71 12 0,140-0,320
5,30 3285 21,75 20,60 53 82 44 6 0,090-0,200 11,80 68,65 45,30 42,90 118 118 71 12 0,140-0,320
540 32,95 21,75 20,60 54 82 44 6 0,090-0,200 12,00 6865 4530 42,90 12 118 71 12 0,150-0,320
5,50 3285 21,75 20,60 55 82 44 6 0,090-0,200 12,20 92,586 61,05 57,80 12,2 124 77 14 0,150-0,320
5,60 3285 21,75 20,60 56 82 44 6 0,090-0,200 12,50 9258 61,05 57,80 12,5 124 77 14 0,150-0,320
570 3295 21,75 20,60 5,7 82 44 6 0,090-0,200 12,80 92,586 61,05 57,80 12,8 124 77 14 0,150-0,320
580 3285 21,75 20,60 58 82 44 6 0,090-0,200 13,00 92,58 61,05 57,80 13 124 77 14 0,150-0,320
5,90 3285 21,75 20,60 59 82 44 6 0,090-0,200 13,50 92,586 61,05 57,80 13,5 124 77 14 0,150-0,320
6,00 3285 21,75 20,60 6 82 44 6 0,100-0,230 13,80 92,56 61,05 57,80 138 124 77 14 0,150-0,320
6,10 4835 26,65 25,20 6,1 91 53 8 0,100-0,230 14,00 9258 61,05 57,80 14 124 77 14 0,160-0,350
6,20 48;35 26,65 25,20 6,2 91 53 8 0,100-0,230 14,20 H266 74,30 70,40 142 133 83 16 0,160-0,350
6,30 4835 26,65 25,20 6.3 91 53 8 0,100-0,230 14,50 H266 74,30 70,40 14,5 133 83 16 0,160-0,350
6,40 48;35 26,65 25,20 6,4 91 ) 8 0,100-0,230 14,80 H2668 74,30 70,40 148 133 83 16 0,160-0,350
6,50 48:35 26,65 25,20 6,5 91 53 8 0,100-0,230 15,00 266 74,30 70,40 15 133 83 16 0,160-0,350
6,60 48;35 26,65 25,20 6,6 91 53 8 0,100-0,230 15,50 H2668 74,30 70,40 155 133 83 16 0,160-0,350
6,70 48:35 26,65 25,20 6,7 91 53 8 0,100-0,230 15,80 1266 74,30 70,40 15,8 133 83 16 0,160-0,350
6,80 4835 26,65 25,20 6.8 91 53 8 0,100-0,230 16,00 H268 74,30 70,40 16 133 83 16 0,170-0,370
6,90 48:35 26,65 25,20 6.9 91 53 8 0,100-0,230 16,50 173168 114,20 108,20 16,5 143 93 18 0,170-0,370
7,00 4835 26,65 25,20 7 91 53 8 0,110-0,250 17,00 316 114,20 108,20 17 143 93 18 0,170-0,370
7,10 48:35 26,65 25,20 71 91 53 8 0,110-0,250 17,50 7316 114,20 108,20 17,5 143 93 18 0,170-0,370
7,20 4835 26,65 25,20 72 91 53 8 0,110-0,250 17,80 17316 11420 108,20 17,8 143 93 18 0,170-0,370
7,30 48:35 26,65 25,20 73 91 53 8 0,110-0,250 18,00 7318 114,20 108,20 18 143 93 18 0,180-0,400
740 48,35 26,65 25,20 74 91 5 8 0,110-0,250 18,50 19656 129,70 122,80 185 153 101 20 0,180-0,400
745 48:35 26,65 25,20 745 91 53 8 0,110-0,250 18,80 186:56 129,70 122,80 188 153 101 20 0,180-0,400
7,50 48;35 26,65 25,20 75 91 53 8 0,110-0,250 19,00 13656 129,70 122,80 19 153 101 20 0,180-0,400
7,60 4835 26,65 25,20 76 91 53 8 0,110-0,250 19,50 186:56 129,70 122,80 19,5 153 101 20 0,180-0,400
7,70 48;35 26,65 25,20 1,7 91 ) 8 0,110-0,250 19,80 13656 129,70 122,80 198 153 101 20 0,180-0,400
7,80 4835 26,65 25,20 78 91 53 8 0,110-0,250 20,00 136:568 129,70 122,80 20 153 101 20 0,200-0,450
7,90 48:35 26,65 25,20 79 91 53 8 0,110-0,250
8,00 48:35 26,65 25,20 8 91 53 8 0,110-0,270
8,10 46:65 30,80 29,15 81 103 61 10 0,110-0,270
8,20 4665 30,80 29,15 82 103 61 10  0,110-0270 102657
8,30 46:65 30,80 29,15 83 103 61 10 0,110-0,270 Art.-Nr. 5x Al1, TiAIN, Inhalt
8,40 46:65 30,80 29,15 84 103 61 10 0,110-0,270 HB, IKZ
8,50 46:65 30,80 29,15 85 103 61 10 0,110-0,270 ab 1 Stiick ab 10 Stiick
8,60 4665 30,80 29,15 86 103 61 10 01100270 SET 152:88 100,80 95,50 Set 4-teilig: 4,21516,818,5 mm

nannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Handgewindebohrer Hss MRETEC®
M DIN
Metrisches HSS 352
130050 | (850 |[(160°" Au(600  Kupfer Gevinde

Metrisch

Ausfihrung: 'm ) DIN
- dreiteiliger Satz, bestehend aus Vor-, .“l 13 6H

Mittel- und Fertigschneider
- Gewindeprofil aus dem Vollen geschliffen
- Flanke geschliffen und hinterschliffen .
Anschnitt:

Vorschneider 6-8 Gang, Form A; Mittelschneider 3-5 Gang, Form D;
Fertigschneider 2-3 Gang, Form C fur Grundloch- und Durchgangsgewinde.

M= |
I B3 1
130050 ppy  Gewinde- g gy g3, e
Art-AI. metrisch metrisch SEIGUE mm mm mm mm %
mm mm
ab 1Stick  ab 10 Stiick

M3 18,88 7,52 6,58 M3 05 9 40 o | 271 28
M3,5 3768 1505 13,15 M3,5 06 11 45 4 3 29
M4 1888 7,52 6,58 M4 07 12 45 Al | 841 &3
M4,5 4868 19,20 16,80 M4,5 0,75 13 50 6 49 37
M5 26,85 8,02 7,02 M5 08 13 50 6 49 42

M6 2685 8,02 7,02 M6 1 15 56 6 49 5
M7 4478 17,90 15,65 M7 1 15 56 6 49 6
M8 2315 9,26 8,10 M8 1,25 18 63 6 49 68
M10 2#28 10,90 9,52 M10 15 20 70 7 Bal G
M12 34,26 13,70 11,95 M12 1,75 23 75 9 7 102

M14 5345 21,40 18,70 M14 2 25 80 11 9 12
M16 6486 27,10 23,75 M16 2 25 80 12 9 14
M18 +1348 4535 39,70 M18 2,5 30 95 14 11 155
M20 126,88 48,30 42,30 M20 25 30 95 16 12 175

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen

» Handgewindebohrer HSS-Co, Inox MRETEC®

M M DIN
N/mm Metrisches HSS-Co 352
130150 (1000 Gewinde

Metrisch

Ausfiihrung: '@

- dreiteiliger Satz, bestehend aus Vor-, .“‘ %N 6H
Mittel- und Fertigschneider

- Gewindeprofil aus dem Vollen geschliffen

- Flanke geschliffen und hinterschliffen M

- Dampfangelassen

Anschnitt:
Vorschneider 6-8 Gang, Form A; Mittelschneider 3-6 Gang, Form D;
Fertigschneider 2-3 Gang, Form C fur Grundloch- und Durchgangsgewinde.

Tl_i — B3 ‘ !

T metrisch metrisch mm - mm mm mm

m mm

ab 1Stick  ab 10 Stick

M3 42,15 16,85 14,75 M3 05 9 40 aal 27 2.5
M4 4215 16,85 14,75 M4 07 11 45 45 34 33
M5 4596 18,35 16,05 M5 08 13 50 6 49 42
M6 4738 18,90 16,55 M6 1 15 56 6 49 5
M8 56,98 20,35 17,80 M8 1,25 19 63 6 49 6.8

MI0 6685 26,75 23,40 M10 15 22 70 7 55 85
M12 18868 4345 38,00 M12 1,75 2 75 |9 7 10,2
M14 14466 57,85 50,60 M14 2 25 80 11 9 12
M16 3718 4685 41,00 M16 2 26 80 12 9 14
M18 21188 8470 7415 M18 2,5 32 9% 14 11 15,5
M20 177438 7090 62,05 M20 2,5 32 9% 16 12 17,5



P Maschinengewindebohrer Stahi

MRETEC®

Ausfﬂhrung: Anschnittform B Metrisch
-- - fur Durchgangsgewinde MQMMS HSS-Co M
132310 - Alu (600 Zink - Ansc_hmttform B, 3,_575 Gang Gewinde 355 6ang .“
132410 - AUCBO0 Zink - metrische ISO-Gewinde
- - aus Hochleistungs-Schnellstahl mit Cobaltanteil DIN 6H m
ve = m/min. - dampfangelassen 13
132310 6-10 12-20 8-10 QuiILELD
132410 6-10 12-20 8-10
DIN DIN
37 376
a
| \ L | =
C3
E - A21 C3
. Bl c4 5
T B2 | - ﬂ 1 f "75}44 FCAL‘ \
B3 | | B3 |
132310 Gewinde- Kern- 132410 Gewinde- Kern-
N " Bl B2 B3 C3 C4 a ! " B3 C3 C4 a
Art.-Nr. metrisch, P steigung it N i bl i (] Art.-Nr. metrisch, P steigung it d o e Aol (%)
dampfangelassen mm mm dampfangelassen mm mm
ab1Stick  ab 10 Stiick ab 1 Stick ab 10 Stiick
M2 Hi5 792 7,36 M2 04 8 - 45 28 21 16 M3 1215 6,80 6,32 M3 0,5 9 56 22 4 - 25
M2,5 1355 7,59 7,05 M2,5 0,45 9 - 5028 - 21 205 M4 1215 6,80 6,32 M4 0,7 12 63 28 5 21 33
M3 168,968 6,10 567 M3 05 9 18 56 35 6 27 25 M5 1265 7,08 6,58 M5 08 13 70 35 6 27 42
M4 1368 6,33 5,88 M4 07 12 21 63 45 6 33 33 M6 1265 7,08 6,58 M6 1 15 80 45 6 34 5
M5 15668 6,50 6,03 M5 08 13 25 706 8 42 42 M8 1545 865 8,03 M8 125 18 90 6 8 49 68
M6 166 6,50 6,03 M6 1 15 30 80 6 85 5 M10 18,65 10,45 9,70 M10 1,5 20 100 7 8 55 85
M8 1345 7,53 6,99 M8 125 18 35 908 9 68 68 M12 2575 12,20 11,30 M12 175 23 110 9 10 7 102
M10 16575 9,38 871 M10 1,5 20 39 100 10 11 8 85 M14 31568 17,85 16,60 M14 2 25 110 11 12 9 12
M16 32,76 18,30 17,00 M16 2 26 110 12 12 9 14
M18 5188 29,00 26,95 M18 25 30 125 14 14 11 155
M20 5135 28,75 26,70 M20 25 30 140 16 15 12 175
M22 6735 37,70 35,00 M22 25 30 140 18 17 145 195
M24 6%25 38,80 36,00 M24 3 36 160 18 17 145 21
m27 8575 48,00 44,60 M27 3 36 160 20 19 16 24
M30 18728 60,05 55,75 M30 3,5 40 180 22 21 18 265
M33 11318 63,35 58,80 M33 35 42 180 25 - 20 295
M36 146:88 78,85 73,20 M36 4 50 200 28 - 22 32
M ssg DN M esoe DN
Metrisches 37 Merisches 376
133050 | (850 | Alu¢600  Zink Gewinde 133150 | (850 Au(600  Zink Gewinde
vc = m/min. Anschnittform € Metiisch Ve = m/min. Anschnitform C Metrisch
133050 6-10 12-20 8-10 A r&] 133150 6-10 12-20 8-10 A r&‘
° Drall 3o P Drall 3 Gan
Ausfiihrung 133050: e Ausfiihrung: S -
- fur Grundlochgewinde oI - fur Grundlochgewinde DIN
- Anschnittform C, 2-3 Gang, 40 Grad RSP 13 6H - Anschnittform C, 2-3 Gang, 40 Grad RSP 3 6H
- aus HSSE mit 5 % Cobalt Grundioch - aus HSSE mit 5 % Cobalt Grundioch
- dampfangelassen & E‘ff ]
. 2x A2l Verwendung: 2xA21 ?‘iﬂ
Verwendung: Fur gut spanbare Werkstoffe. 2 %_
Fur gut spanbare Werkstoffe. i
\ e | l 5 |
AZ] c3 A21 \ 3
. BI l..C4 -
1 — o | W T F hBl% \434*‘ ‘
|
B3 | I B3 |
133050 Gewinde- Kern- 133150 Gewinde- Kern-
) A21 h Bl B2 B3 C3 C4 a h A21 A Bl B3 C3 C4 a
it metrisch, metrisch SHEIEUNE mm mm mm mm mm mm % RIGAE metrisch, metrisch BTG mm mm mm mm mm %
dampfangelassen m mm dampfangelassen mm
ab 1 Stiick ab 10 Stiick ab 1 Stiick ab 10 Stiick
M3 1566 5,94 551 M3 0,5 6 18 5635 6 27 25 M4 1228 6,83 6,34 M4 0,7 /A mES 12181 ol 21 e
M4 1675 6,02 559 M4 0,7 7 21 6345 6 34 33 M5 1255 7,03 6,53 M5 08 8 7035 6 27 42
M5 1166 6,16 572 M5 08 8 25 7086 8 49 42 M6 1255 7,03 6,53 M6 1 10 8045 6 34 5
M6 68 6,16 572 M6 1 10 30 806 8 49 5 M8 16,60 8,96 8,32 M8 125 13 90 6 8 49 68
M8 1315 7,36 6,84 M8 1,25 12 35 908 9 62 68 M10 1325 10,80 10,00 M10 15 15 100 7 8 55 85
M10 1788 9,52 8,84 MIO 15 15 39 10010 11 8 85 M12 2215 12,40 11,50 M12 175 16 110 9 10 7 102
M14 3175 17,80 16,50 M14 2 20 11011 12 9 12
M16 3565 19,95 18,55 M16 2 20 11012 12 9 14
M18 46,55 26,05 24,20 M18 25 25 12514 14 11 155
M20 5648 28,20 26,20 M20 2,5 25 14016 15 12 175

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

www.precitool.de




P Maschinengewindebohrer Stahi

132011 | (850 | Au(600  Zink
ve = m/min.
132011 1015 1220 10412

Ausfiihrung und Verwendung:
- fur Durchgangsgewinde

- Anschnittform B, 3,5-5 Gang
- metrische ISO-Feingewinde
- fur gut spanbare Werkstoffe

Gewinde-
Art.-Nr. meltggcgh!fiin A2_1 steigung L J st § (03] 05
' metrisch mm mm mm mm
dampfangelassen
ab 1 Stiick ab 10 Stiick
M3x0,35 22,68 12,65 11,75 M3 0,35 8 5622 -
M4x0,50 1535 10,85 10,05 M4 05 12 6328 5
M5x0,50 2675 11,60 10,80 M5 0,5 13 70 35 6
M6x0,75 2845 11,45 10,65 M6 075 15 8045 8
M7x0,75 2256 12,60 11,70 M7 075 15 8055 7
M8x0,75 22:85 12,80 11,90 M8 075 15 806 8
M8x1,00 26:868 11,70 10,85 M8 1 18 90 6 8
M10x0,75 2985 16,70 15,50 M10 075 20 907 8
M10x1,00 2565 12,10 11,25 M10 1 20 90 7 8
M10x1,25 2715 1520 14,10 M10 125 20 100 7 8
M12x1,00 2585 14,05 13,05 M12 1 21 100 9 10
M12x1,25 2845 15,95 14,80 M12 125 21 1009 10
M12x1,50 2385 13,35 12,40 M12 15 21 100 9 10
M14x1,00 3335 18,70 17,35 M14 1 21 10011 12
M14x1,50 365 17,70 16,45 M14 15 21 10011 12
M16x1,00 37,668 21,05 19,55 M16 1 21 10012 12
133211 | (850  Au(600  Zink
vc = m/min.
133211 6-10 12-20 8-10
Ausflhrung und Verwendung:
- fur Grundlochgewinde
- metrische ISO-Feingewinde
- fUr gut spanbare Werkstoffe
Gewinde-
Art.-Nr. meltr?;53c2h}fiin A2_1 steigung B L ]
! metrisch mm mm mm mm
dampfangelassen mm
ab 1 Stiick ab 10 Stiick
M4x0,50 2138 11,95 11,10 M4 0,5 7 63 28 5
M5x0,50 2578 12,15 11,30 M5 0,5 8 70 35 6
M6x0,75 2565 12,10 11,25 M6 075 10 80 45 6
M8x0,75 2365 13,25 12,30 M8 075 10 80 6 8
M8x1,00 2565 12,10 11,25 M8 1 13 90 6 8
M10x1,00 2328 13,00 12,05 M10 1 12 90 7 8
M10x1,25 3265 17,95 16,65 M10 125 15100 7 8
M12x1,00 27,88 15,55 14,45 M12 1 14 100 9 10
M12x1,25 36718 20,20 18,75 M12 125 14 100 9 10
M12x1,50 26,38 14,75 13,70 M12 1,5 14 100 9 10
M14x1,00 36718 20,20 18,75 M14 1 16 100 11 12
M14x1,25 3#35 20,90 19,40 M14 125 16 100 11 12
M14x1,50 3428 19,15 17,80 M14 15 16 100 11 12

a

Kern-

4]

2,65

Kern-
mm
35
52
72
88

10,8
10,5

12,8
12,5

MF Anschnittform B

Metrisches
Feingewinde

Duichgengsloch . =]

DIN
374

HSS-Co

355 Gang .

MRETEC®

Metrisch Fein

™

DIN 6H

A21 C3
I8 ‘ ‘
B3 ‘
132911 Gewinde- Kern-
Art.-Nr. metrisch-fein, meAtfiéch steigung rﬁfn ngﬁj rﬁznlw mam (]
dampfangelassen mm
ab 1 Stiick ab 10 Stiick
M16x1,50 3618 20,20 18,75 M16 15 21100 12 12 9 145
M18x1,00 4875 27,30 25,35 M18 1 24 110 14 14 11 17
M18x1,50 4465 25,00 23,20 M18 15 24 110 14 14 11 165
M20x1,00 52,368 29,30 27,20 M20 1 24 125 16 15 12 19
M20x1,50 4895 27,95 25,95 M20 15 24 125 16 15 12 185
M22x1,50 53,85 29,70 27,60 M22 15 24 125 18 17 145 205
M24x1,50 58,15 32,55 30,25 M24 15 26 140 18 17 145 225
M24x2,00 6558 36,70 34,05 M24 2 26 140 18 17 145 22
M27x1,50 8415 47,10 43,75 M27 15 26 140 20 19 16 255
M27x2,00 88748 49,50 45,95 M27 2 26 140 20 19 16 25
M28x1,50 8615 48,25 44,80 M28 15 26 140 20 19 16 265
M30x1,50 9248 51,75 48,05 M30 15 28 150 22 21 18 285
M30x2,00 18638 56,50 52,45 M30 2 28 150 22 21 18 28
M36x1,50 13658 76,45 71,00 M36 1,5 30 170 28 25 22 345
M36x2,00 15388 86,15 80,00 M36 2 30 170 28 25 22 34
Anschnittform C Metrisch Fein
Mown 3 0w %

Feingewinde 35°Drall =

25 Gang .

6H @ 15xA2] . £ 2
Grundioch [

A21
o~ i
| B3 |
133211 Gewinde- Kern-
] ’ A21 ) Bl B3 C3 C4 a
AlEE metrisch-fein, metrisch el mm mm mm mm mm %
dampfangelassen mm
ab 1 Stiick ab 10 Stiick

M16x1,00 4256 23,80 22,10 M16 1 16 100 12 12 9 15
M16x1,50 4168 23,30 21,65 M16 15 16 100 12 12 9 145
M18x1,00 5248 29,35 27,25 M18 1 20 110 14 14 11 17
M18x1,50 46:95 26,30 24,40 M18 15 20 110 14 14 11 165
M20x1,00 5826 32,60 30,25 M20 1 20 125 16 15 12 19
M20x1,50 5368 30,00 27,85 M20 15 20 125 16 15 12 185
M22x1,50 6186 34,60 32,15 M22 15 20 125 18 17 145205
M24x1,50 67668 37,85 3515 M24 1,5 22 140 18 17 145 225
M24x2,00 7595 42,55 39,50 M24 2 22 140 18 17 145 22
M26x1,50 9435 52,85 49,05 M26 1,5 22 140 18 17 145 245
M30x1,50 1846 66,30 61,55 M30 15 26 150 22 21 18 285
M30x2,00 125768 70,40 65,35 M30 2 26 150 22 21 18 28

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



P Schaftfraser VHM universal, mit freigeschliffenem Schaft MRETEC®

1 e 8w o B kAL
38° i~ >
- HRC  Nimm? N/mm?® Vil norm 4 5 x

ini Drall = My -50
175444 (55 (1250 Titan Nickel Aluminium (550 Kupfer beschichtet entrumschnitt 3-5
175447 (1250 <1600  pymium (550 (1400 [ E

O =4
ve = mj/min. 8535 HB- sohatt UNI %““rﬁ'é
175444 100-240 80-140 30-110 80-240 40-110 20-100  220-700  80-210 Schaft frigeschiffen O

175447 90-200 70-130 30-100 70-200 40-100  20-80 190-600 70-180

Ausfihrung: Verwendung:
- 35/38° - einsetzbar in fast allen Werkstoffen
- kurze Ausfuhrung - zum Schruppen und Schlichten geeignet

- freigeschliffener Schaft

- speziell abgestimmte Geometrie
- Schneidspitzen mit Schutzfase
- Schneiden zur Mitte

- TIAIN beschichtet

Ab A5
| ) | | | l
h Al C3
ase A (o) C3(h6) 45° (n10) (h6)
j r— | B |
G2 x 45° B3 G2x459/ L B3
B5 | BS |
Art-Nr 175444 Al A5 B2 B3 B (3 G2 7 AN 175447 Al A5 B2 B3 By C3 G2 7
o kurz, TiAIN mm mm mm mm mm mm mm o lang, TIAIN mm mm mm mm mm mm mm
ab 1 Stiick ab 10 Stiick ab 1 Stiick ab 10 Stiick
300 +#35 12,30 11,80 3 29 5 14 50 6 007 300 1765 1255 12,00 3 29 8 14 57 6 007
4,00 1735 12,30 11,80 4 38 8 18 54 6 007 4,00 1765 12,55 12,00 4 38 11 18 57 6 007
500 %35 12,30 11,80 5 48 9 18 54 6 007 500 1765 12,55 12,00 5 48 13 19 57 6 012
6,00 1#35 12,30 11,80 6 58 10 16 54 6 012 6,00 1#65 12,55 12,00 6 58 13 20 57 6 012

800 2335 1660 15,90 8 7,7 12 20 58 8 012
10,00 3575 22,55 21,60 10 95 15 24 66 10 02
1200 4735 33,60 32,20 12 115 18 26 73 12 02
1600 7798 5530 52,95 16 155 24 32 82 16 02
20,00 1518 81,70 78,25 20 195 30 40 92 20 03

800 2425 17,20 16,50 8 77 19 25 63 8 012
10,00 3465 24,60 23,55 10 95 22 30 7210 02
1200 4845 34,40 32,95 12 115 26 3 8 12 02
1400 7325 52,00 49,80 14 135 26 3 83 14 02
16,00 7675 54,50 52,20 16 15656 32 40 92 16 02
20,00 13538 96,50 92,40 20 195 38 50 104 20 03

A A DS D™DD AN
B

175447
Art . lang, mit Fase, TIAIN LD
ab 1 Stiick ab 10 Stiick
SET 12380 87,90 84,20 Set 4-teilig: 6181 10/12 mm
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) Werkzeughalter MRETEC®

Werkzeughalter fir Wendeplattenbohrer Form E1, mit innerer Kihimittelzufuhr

. - = DIN
tber Bund und geschliffener Anlageflache. 69880
Hinweis:
Bestens geeignet fur alle Bohrwerkzeuge mit Whistle Notch Schaft.
c8l
g "] *mu*jﬁ -
8 'Lu‘kfffyfffi S <
B71 El
B3
Art-N 234100 3 Al A B3 B71 B8 (71 C81 234100 G Al A4 B3 B71 B82 (71 (8l
~Nr. Art.-Nr.
Form E1 mm mm mm mm mm mm mm mm Form E1 mm mm mm mm mm mm mm mm
E120x16 16196 67,25 20 36 50 64 18 - 16 51 E140%08 1738 7740 40 28 83 50 22 325 8 36
E120x20 161,96 67,25 20 40 50 64 18 - 20 51 E140x10 H#38 7740 40 35 83 54 22 35 10 40
E120x25 16186 67,25 20 45 50 71 18 - 25 59 E140x12 H#38 77,40 40 42 83 58 22 325 12 45
E125x16 164,66 68,65 25 40 58 67 18 25 16 54 E140x14 H#A38 7740 40 - 83 22 22 35 14 -
E125%20 164868 68,65 25 40 58 67 18 25 20 54 E140x16 H#A58 77,55 40 36 83 64 22 325 16 51
E125x25 164,66 68,65 25 45 58 71 18 25 25 59 E140x20 H#A58 77,55 40 40 83 67 22 35 2 54
E125%32 16386 72,45 25 52 58 75 18 25 32 63 E140x25 388 74,60 40 45 83 75 22 325 25 59
E130x06 162,66 67,30 30 25 68 50 22 28 6 36 E140%32 1388 74,60 40 52 83 75 22 325 32 63
E130x08 162,868 67,30 30 28 68 50 22 28 8 36 E140x40 113,88 74,60 40 65 83 90 22 325 40 73
E130x10 162,66 67,30 30 35 68 54 22 28 10 40 E140%50 12678 79,65 40 70 83 100 22 325 50 83
E130x12 182,868 67,30 30 42 68 59 22 28 12 45 E150%16 13618 89,85 50 36 98 64 30 35 16 51
E130x14 162,66 67,30 30 - 68 22 22 28 14 - E150x20 13618 89,85 50 40 98 67 30 35 20 54
E130x16 9185 60,60 30 36 68 64 22 28 16 51 E150%25 13618 89,85 50 45 98 80 30 35 25 59
E130x20 4185 60,60 30 40 68 67 22 28 20 54 E150%32 136,16 89,85 50 52 98 80 30 35 32 63
E130x25 9185 60,60 30 45 68 71 22 28 25 59 E150%40 13618 89,85 50 65 98 90 30 35 40 73
E130x32 4185 60,60 30 52 68 75 22 28 32 63 E150x50 153,16 101,00 50 75 98 100 30 35 50 83
E140%06 H#38 77,40 40 25 83 50 22 325 6 36
Ausflhrung:
- InnenkUhlung Uber Stellschraube am Bund einstellbar DIN
- Langeneinstellung bei durchbohrtem Schaft von der Schaftseite moglich (Typ A) 69880

- Verschlussschraube mit Sicherheitsring gegen Herausfallen in den Revolver gesichert
- Typ A kein kUrzen der Bohrstange notwendig

*Werkzeugaufnahme tiefer gebohrt

B3

=

JIRERRIE

Al
%

|
5.

,,,,,,,,,, i
Typ A Typ B E2
c8l c81

Art-Nr 234200 < Ty C3 Al M B3 B71 B82 C71 (81 ArtNr 234200 * fyp C3 Al AM B3 B71 B82 C71 (81
" Form E2 mit Innenkiihlung mm mm mm mm mm mm mm mm " Form E2 mit Innenkiihlung mm mm mm mm mm mm mm mm
E216x6 9878 65,15 B 16 32 40 44 13 18 6 34 E230x20 9425 62,20 B 30 5 68 60 22 28 20 51
E216x8 98,78 6515 B 16 32 40 44 13 18 8 34 E230x25 9425 62,20 B 30 5 68 60 22 28 25 5l
E216x10 9878 65,15 B 16 32 40 44 13 18 10 34 E230x30 168988 72,45 B 3 67 68 75 22 28 30 6l
E216x12 98,78 65,15 B 16 40 40 44 44 18 12 34 E230x32 9425 62,20 B 30 67 68 75 22 28 32 6l
E216x16 9878 65,15 B 16 40 40 44 44 18 16 34 E230x40 9425 62,20 B 30 67 68 90 22 28 40 76
E220x6 188,36 71,50 B 20 40 50 50 18 23 6 42 E240x6 161,96 67,25 A 40 55 83 75 22 5 6 43
E220x8 188:38 71,50 * B 20 40 50 50 18 23 8 42 E240x8 181,96 67,25 * A 40 55 83 75 22 35 8 43
E220x10 18836 71,50 * B 20 40 50 50 18 23 10 42 E240x10 161,96 67,25 * A 40 55 83 75 22 35 10 43
E220x12 188:38 71,50 B 20 40 50 50 18 23 12 42 E240x12 16198 67,25 * A 40 55 83 75 22 325 12 58
E220x16 18838 71,50 B 20 40 50 50 18 23 16 42 E240x16 18598 67,25 * A 40 55 83 75 22 325 16 6l
E220x20 16838 71,50 B 20 49 50 50 18 23 20 42 E240x20 16196 67,25 A 40 55 83 75 22 325 20 61
E220x25 18838 71,50 B 20 49 50 60 18 23 25 52 E240%25 18538 67,25 B 40 55 83 76 22 325 25 6l
E225x8 98,78 65,15 * A 25 40 58 50 18 25 8 41 E240x30 11468 75,65 B 40 8 83 75 22 325 30 6l
E225x10 9878 6515 * A 25 40 58 50 18 25 10 41 E240x32 16356 68,30 B 40 8 8 75 22 325 32 6l
E225x12 9878 65,15 * A 25 40 58 50 18 25 12 41 E240x40 11468 75,65 B 40 8 83 90 22 325 40 76
E225x16 98,78 6515 B 25 40 58 50 18 25 16 4l E240x50 12246 80,80 B 40 98 98 100 100 35 50 86
E225x20 9878 65,15 B 25 58 58 50 50 25 20 41 E250x12 14468 95,45 A 50 68 98 90 30 35 12 71
E225x25 98,78 6515 B 25 58 58 60 60 25 25 51 E250x16 14468 9545 A 50 68 98 90 30 35 16 76
E230x6 9425 62,20 A 30 55 68 60 22 28 6 43 E250%20 14468 95,45 A 50 68 98 90 30 35 20 76
E230x8 9425 62,20 * A 30 55 68 60 22 28 8 43 E250x25 144,66 9545 A 50 68 98 90 30 3 25 76
E230x10 9425 62,20 * A 30 55 68 60 22 28 10 43 E250x32 44668 95,45 B 50 68 98 90 30 35 32 78
E230x12 9425 62,20 * A 30 55 68 60 22 28 12 43 E250x40 144,66 9545 B 50 98 98 90 90 35 40 76
E230x16 9425 62,20 * A 30 5 68 60 22 28 16 b4 E250x50 4386 94,40 B 50 98 98 100 100 35 50 86
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) Werkzeughalter MRETEC®

Ausfihrung:
- geschlitzte Ausfuhrung DIN
- reduziert Vibrationen durch Umschlingen der Bohrstange 69880

- Langeneinstellung bei durchbohrtem Schaft von der Schaftseite moglich (Typ A)

- Verschlussschraube mit Sicherheitsring gegen Herausfallen in den Revolver gesichert

- vollrunde Bohrstangen mit V-Nut kénnen auch gespannt werden mit Hoheneinstellung der Wendeplatte
- Typ A durchbohrter Schaft, kein Kirzen der Bohrstange notwendig

- Typ B Schaft nicht durchbohrt

- interne und externe Kuhlung moglich

[ > ~
] o] I S

+ Type A

C71(h7)
Al

oy
|y
‘n it
Type B
— C8l
AT 234210 pp G AL MBS BTl (71 (Bl AteNr 234210 pp G AL M BBl (71 (Bl
T Form E2S geschlitzt mm o mm mm mm mm mm mm T Form E2S geschlitzt mm o mm mm mm mm mm mm
E230x6 186,86 124,60 A 30 46 68 88 22 6 65 E240x16 13748 130,30 A 40 50 83 88 22 16 70
E230x8 186,86 124,60 A 30 46 68 88 22 8 65 E240x20 26868 137,70 A 40 5 83 96 22 20 80
E230x10 176768 116,60 A 30 46 68 8 22 10 65 E240x25 25348 167,20 B 40 59 83 112 22 25 100
E230x12 17676 116,60 A 30 46 68 8 22 12 65 E240x32 27556 181,80 B 40 65 83 142 22 32 128
E230x16 17676 116,60 A 30 50 68 8 22 16 70 E240x40 361,68 198,70 B 40 73 83 174 22 40 150
E230x20 17676 116,60 B 30 5 68 9% 22 20 8 E250x16 278;98 184,10 A 50 50 98 103 30 16 8
E230x25 216;968 139,20 B 30 59 68 112 22 25 100 E250x20 28238 186,30 A 50 54 98 103 30 20 80
E230x32 23986 158,30 B 30 65 68 142 22 32 128 E250x25 318:868 209,90 A 50 59 98 120 30 25 106
E240x6 216:58 139,20 A 40 46 83 88 22 6 65 E250x32 352,68 232,30 B 50 65 98 150 30 32 128
E240x8 21686 139,20 A 40 46 83 88 22 8 65 E250x40 38448 253,70 B 50 73 98 182 30 40 160
E240x10 15748 130,30 A 40 46 83 88 22 10 65 E250x50 391,28 258,20 B 50 83 98 182 30 50 160
E240x12 19746 130,30 A 40 46 83 88 22 12 65
Ausfihrung:
- Spannzangenaufnahme Form E4 DIN
~ fiir ER Spannzangen nach DIN 6499, 248450-248659 69880
By
= s}
- © =
<O (e
[&] 44
B71
B3 E4
AN 234550 g 3 AL M B3 B/l BB2 Spannbereich LA, 234550 g 3 A M B3 B/l BB2 Spannbereich
Form E4 mm mm mm mm mm mm mm Form E4 mm mm mm mm  mm mm mm
E416x16 144668 9545 ER16 16 32 40 38 13 18 1-10 E430x16 158,26 10440 ERI6 30 32 68 48 22 28 1-10
E416x20 154868 10220 ER20 16 35 40 44 13 18 1-13 E430x25 15828 10440 ER25 30 42 68 57 22 28 2-16
E416x25 158,28 10440 ER25 16 42 40 44 13 18 2-16 E430x32 15828 10440 ER32 30 50 68 62 22 28 2-20
E420x16 14128 9320 ER1I6 20 32 50 44 18 = 1-10 E430x40 15828 10440 ERA0 30 63 68 70 22 28 3-30
E420x20 14578 9880 ER20 20 35 50 44 18 - 1-13 E440x25 15828 104,40 ER25 40 42 83 62 22 325 2-16
E420x25 14128 9320 ER25 20 42 50 50 18 = 1-16 E440x32 15828 10440 ER32 40 50 83 62 22 325 2-20
E420x32 15828 10440 ER32 20 50 50 62 18 - 2-20 E440x40 15828 10440 ER40 40 63 83 75 22 325 2-30
E425x25 16848 111,10 ER25 25 42 58 57 18 25 2-16 E450x32 28418 13470 ER32 50 50 98 75 30 35 2-20
E425x32 16848 111,10 ER32 25 50 58 62 18 25 2-20 E450x40 26418 13470 ER40 50 63 98 75 30 35 2-30
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P Zubehor fiir Werkzeughalter MRETEC®

Ausfihrung:
- fir Bohrstangenaufnahmen E1 + E2 DIN
- prazisionsgeschliffen mit Anlagebund 69880

- Bohrungen fur Werkzeuge mit Zylinderschaft
- Typ A mit Bohrungen

- Typ K mit Nut
234261 08 A3 A AB 8 | | 234261 C3 A3 M A6 8 | |
ATt Reduzierhiilse T mm mm - mm mm - mm mam m2r11 Art-Ar. Reduzierhiilse v mm - mm mm - mm mm m?n mzm
20x08 76:38 50,35 A 20 8 25 - 39 - - 40x08 85,88 56,65 A 40 8 45 - 69 - -
20x10 76:38 50,35 A 20 10 25 = 39 = = 40x10 85,86 56,65 A 40 10 45 = 69 = =
20x12 #6:38 50,35 K 20 12 25 9 39 35 325 40x12 8588 56,65 A 40 12 45 - 69 - -
20x16 76;38 50,35 K 20 16 25 9 39 g5 325 40x16 8588 56,65 A 40 16 45 = 69 = =
25x08 #6:38 50,35 A 25 8 30 - 50 - - 40x20 8588 56,65 A 40 20 45 69 - -
25x10 76:38 50,35 A 25 10 30 = 50 = = 40%x25 8588 56,65 A 40 25 45 = 69 = =
25x12 #6:38 50,35 A 25 12 30 - 50 - - 40x32 8588 56,65 K 40 32 45 1 69 50 61
25x16 76:38 50,35 K 25 16 30 13 52 35 455 5008 97,36 64,20 A 50 8 55 - 80 - -
25%20 76:38 50,35 K 25 20 30 13 52 35 45,5 50x10 9736 64,20 A 50 10 55 80 - -
32x08 7945 52,45 A 32 8 37 - 59 - - 50x12 9736 64,20 A 50 12 55 - 80 - -
32x10 7945 52,45 A 32 10 37 - 59 - - 50x16 9736 64,20 A 50 16 55 - 80 - -
32x12 7945 52,45 A 32 12 37 - 59 - - 50x20 9738 64,20 A 50 20 55 - 80 - -
32x16 7945 52,45 A 32 16 37 - 59 - - 50x25 9736 64,20 A 50 25 55 - 80 - -
32x20 7945 52,45 K 32 20 37 13 62 5,0 54 50x32 9738 64,20 A 50 32 55 = 80 = =
32x25 7945 52,45 K 32 25 37 13 62 50 54 50x40 97,36 64,20 K 50 40 55 17 80 50 72
) Spannzangenfutter ER IS0 7388-1 MRETEC®
Verwendung: (O[O
Zum Spanngn von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen nach ISO 15488. 10 Form IS0 E’Eﬁ\‘*‘:
73881  AD 15488 m’%‘x@

Lieferung:
Komplett mit Spannmutter
(gewuchtet, mit Gleitbeschichtung fur erhthte Spannkraft).

Hinweis:
* Auch fur ANSI-CAT geeignet.

7722

240600 240601 :

Art.-Nr. Form AD, kurz, Form AD, lang, 3 * ) 6 nﬁ;n rﬁfﬂ Spanpnbrsremh
G6,3 bei 15.000 1/min G6,3 bei 15.000 1/min

40/ER16 58,36 33,80 6536 37,85 * * SK40 ER16 32 70 05-10
40/ER25 58,38 33,80 74,65 43,30 * * SK40 ER25 42 70 1-16
40/ER32 6526 35,50 7465 43,30 SK40 ER32 50 70 1,5-20
40/ER40 6785 38,90 88,28 51,15 SK40 ER40 63 70 25-26
50/ER16 88,95 51,60 167%66 62,05 * * SK50 ER16 32 70 05-10
50/ER25 8465 50,85 18568 61,25 * * SK50 ER25 42 70 1-16
50/ER32 96,45 52,45 124,86 72,40 * * SK50 ER32 50 70 1,5-20
50/ER40 8645 52,45 127,68 74,00 * * SK50 ER40 63 80 2,5-26
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P Weldon-Spannfutter iso 7388-1 MRETEC®

Verwendung: = %E
- zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache IS0 Form DIN %u, ¥
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB 7881 | AD 6359 o
- nach DIN 6359 mit Steilkegel
Lieferung:
Mit Spannschraube.
c2 !
Hinweis:
*guch fir ANSI-CAT geeignet N
| 1
R (N N S — B p— _:y\: E
’_i NS
|
i B3
240490 240490
Art.-Nr. Form AD, kurz, * c2 %1] rﬁrln rﬁfﬂ Art.-Nr. Form AD, kurz, * 2 %1] rﬁrln rE%
G2,5 bei 15.000 1/min G2,5 bei 15.000 1/min
40/06 4528 26,20 * SK40 6 25 50 50/06 66,58 38,55 * SK50 6 25 63
40/08 4375 2540 * SK40 8 28 50 50/08 6485 37,15 * SK50 8 28 63
40/10 4375 25,40 * SK40 10 35 50 50/10 6128 35,50 * SK50 10 35 63
40/12 4375 2540 * SK40 12 42 50 50/12 6+28 35,50 * SK50 12 42 63
40/14 4375 25,40 * SK40 14 44 50 50/14 6126 35,50 * SK50 14 44 63
40/16 4375 2540 SK40 16 48 63 50/16 6126 35,50 * SK50 16 48 63
40/18 4375 2540 SK40 18 50 63 50/18 6128 35,50 * SK50 18 50 63
40/20 4375 2540 SK40 20 52 63 50/20 6528 35,50 * SK50 20 52 63
40/25 5168 29,60 SK40 25 65 100 50/25 7875 41,05 * SK50 25 65 80
40/32 525 29,75 SKk40 32 72 100 50/32 7615 44,15 SK50 32 72 100
40/40 63,86 37,00 SK40 40 80 115 50/40 9528 55,20 SK50 40 80 120
Verwendung: [O[eNO]
- zum Spangen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache 10 Form DIN ﬁi%
nach DIN 1835-8 und DIN 6535-HB 73881 AD 6359 i
- nach DIN 6359 mit Steilkegel
Lieferung:
Mit Spannschraube.
Hinweis: c2
-C71 10 @ konisch
- *auch fur ANSI-CAT geeignet I
E=re—= 5
|
B3
240431 . c71 Al B3 240431 . c71 Al B3
Art.-Nr. Form AD, lang, 2 il il I Art.-Nr. Form AD, lang, 2 T T T
66,3 bei 15.000 1/min 66,3 bei 15.000 1/min
40/06 56,98 33,00 * SK40 6 25 100 50/08 7498 4520 * SK50 8 28 100
40/08 52,58 30,45 * SK40 8 28 100 50/10 7678 44,50 * SK50 10 35 100
40/10 52,58 30,45 * SK40 10 35 100 50/12 76:85 44,55 * SK50 12 42 100
40/12 52,58 30,45 * SK40 12 42 100 50/14 76,868 44,55 * SK50 14 44 100
40/14 5258 30,45 * SK40 14 44 100 50/16 76:88 44,55 * SK50 18 48 100
40/16 52,58 30,45 SK40 16 48 100 50/18 76:868 44,55 * SK50 18 50 100
40/18 5258 30,45 SK40 18 50 100 50/20 76:88 44,55 * SK50 20 52 100
40/20 5256 30,45 SK40 20 52 100 50/25 86,868 50,35 * SK50 25 65 100
50/06 7#35 44,85 * SK50 6 25 100

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Prazisions-Taschenmessschieber FRETEC"

Ausfahrung: 0 onew

- mit Feststellschraube DIN IEE};[ ﬂi]
- mit TiefenmaB, flach 862

- Schiene und Schieber aus gehartetem,

Wox
‘STAINLESS sreer

nichtrostendem Stahl Lieferung
- MaBstab und Nonius mattverchromt ?
Im Etul

- erhohte Fuhrungsbahnen

Verwendung:
Fur AuBen-, Innen-, Tiefen- und Hohenmessung
sowie zum AnreiBen.

) Digital-Messschieber MRETEC®
Ausfthrung: e
- 4 DIN Rost

gehartet 862 frel ABS

- 4-fach Messung, 11 mm LCD-Anzeige,
Feststellschraube

Wox
STAMLESS sreeL

- Ein-/Ausschalter, ABS Lieferung
- Nullpunktsetzung an jeder Stelle ?
Im Etur

- mm/inch-Umschaltung
- mit Absolutfunktion

g Messbereich Ablesung Schnabellange . Messbereich Ablesung Schnabellange
Art-Nr. 300601 . ireh o Art-Ar. 301701 mm mm mm
150 3345 22,10 0-150 0,05-1/128" 40 150 86:88 49,00 0-150 0,01 40
200 56:96 33,60 0-200 0,05-1/128" 50 200 13228 79,00 0-200 0,01 50
300 9415 62,15 0-300 0,05-1/128" 60 300 254768 139,00 0-300 0,01 64
P . N e . NA
) Digital-Messschieber P67 MRETEC® ) Digital-Werkstatt-Messschieber MRETEC®
Ausfdhrung: e A Ausfihrung: ~~ jeasw
- aus rostfreiem Stahl DN~ [Rost ¢ - gehartet Eﬁﬂ ABS
- Messschneiden flr Innenmessung 862 ~— g - LCD-Anzeige 12 mm =

- mit eckigem Tiefenmal und Feststellschraube

- mit 4-fach Messung kalibriert
- Schutzart IP67, resistent gegen Staub, ABS @

Kuhl- und Schmierstoffe
Lieferung

Funktionen: =7
- ON/OFF im Etui
- RESET (Nullsetzen der Anzeige)

- Auto-ON/OFF

- Umstellung mm/inch

- ABS-Funktion (Nullsetzen nach dem Einschalten entfallt)

Lieferung:
Mit Batterie, Bedienungsanleitung und Prufzertifikat, im Etui.

g Messbereich Ablesung Ablesung Schnabellange
Art.-Nr. 301704 i nm el nm
150-KAL 8958 79,00 0-150 0,01 0,0005 40
200-KAL H#56 99,00 0-200 0,01 0,0005 50
300-KAL 167,86 154,00 0-300 0,01 0,0005 60

- Feststellschraube
- Ein-/Ausschalter
- mm/Inch- und Null-Taste

Lieferung
==

- mit ABS- und PRESET-Taste im Etui
- mit RS 232 C-Schnittstelle

304405

o Messbereich ~ Ablesun Ablesun Schnabellange
LEAlE il mm mm ’ inch ’ mm ’
mit Feineinstellung
300 31326 191,10 0- 300 0,01 0,0005 90
500 66938 371,70 0- 500 0,01 0,0005 150
600 72518 442,30 0- 600 0,01 0,0005 150
1000  +864,68 649,00+ 0-1000 0,01 0,0005 150
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» Dreipunkt-lnnenmessschraube MRETEC® P Digital-Dreipunkt- MRETEC®
Innenmessschraube I1P65

Ausfihrung: DIN Lieferung
- HM-Messflache ab 12 mm = - .
- mattverchromt 8634 = ‘_Ausmhrung: 4 DIN ¢ Lieferung
Gefuhlsratsch Hartmetall-Messflachen \
- heid hSI'raBIS'CheE' wellring. Verla - Friktionsratsche 863 |pgs e
B SPSCSCTIW?USEEI INsteliring, verlangerung - geeignet zur Messung von Grundloch-
- Ablesung @ 6-12 = 0,001 mm und Durchgangsbohrungen
- Ablesung @ 12-100 = 0,005 mm Funktionen:
- Preset-Funktion
- Absolutfunktion maglich
Lieferung:
Mit Einstellring, Verlangerung und Prufzertifikat.
Im Etui.
. Messbereich Ablesung I Messbereich Ablesung
ArtNr. 311200 o o Art-Ar 311203 s i
6-8 416,96 287,60 6- 8 0,001 6-8-KAL 5682568 452,30 6- 8 0,001
8-10 416;96 287,60 8- 10 0,001 8-10-KAL 562,56 452,30 8- 10 0,001
10-12 416,96 287,60 10- 12 0,001 10-12-KAL 5682568 452,30 10- 12 0,001
12-16 316;88 217,60 12- 16 0,005 12-16-KAL 466:56 414,50 12- 16 0,001
16-20 316,86 217,60 16- 20 0,005 16 - 20-KAL 46656 414,50 16- 20 0,001
20-25 427,76 299,40 20- 25 0,005 20- 25-KAL 516,56 459,50 20- 25 0,001
25-30 436:868 305,20 25- 30 0,005 25-30-KAL 516568 459,50 25- 30 0,001
30-40 465,46 328,60 30- 40 0,005 30-40-KAL 566,56 504,50 30- 40 0,001
40-50 54456 381,20 40- 50 0,005 40 - 50-KAL 585568 527,00 40- 50 0,001
50-63 57536 402,70 50- 63 0,005 50-63-KAL 616,66 554,40 50- 83 0,001
62-75 66496 423,40 62- 75 0,005 62 - 75-KAL 64188 576,90 62- 75 0,001
75-88 636,16 441,10 75- 88 0,005 75-88-KAL 666,686 599,40 75- 88 0,001
87-100 669,76 468,80 87-100 0,005 87-100-KAL 716,86 644,40 87-100 0,001
Ausfihrung: _ DIN Lieferung Ausfiihrung: _ DIN ¢ Lieferung
- Satzzusammenstellung mit Messschrauben 311200 [_:] - Satzzusammenstellung aus Dreipunkt- \
- inklusive der erforderlichen Einstellringe 863 im Koffer Innenmessschrauben 311203 863 IP65 im Etui
Lieferung:
Mit Einstellring, Verlangerung und Prufzertifikat.
Im Etui.
4 311201 Messbereich  Ablesung I 311204 Messbereich  Ablesung
Art.-Nr. Satz il il Inhalt Art.-Nr. Satz il il Inhalt
6-12 1674868 751,80 6- 12 0,001 6-818-10/10-12 6-12-KAL 138758 1.249,00 6- 12 0,001  6-8/8-10/10-12
12-20 56316 394,20 12- 20 0,005 12-16/16-20 12-20-KAL 831668 74790 12- 20 0,001 12-16]16-20
20-50 496,68 1.043,00 20- 50 0,005  20-25|25-30]30-40/40-50 20-50-KAL  +762:68 1.586,00 20- 50 0,001  20-25/25-30]30-4040-50
50-100 155268 1.366,00 50-100 0,005  50-63|63-75|75-88|87-100 50-100-KAL 232766 1.91400  50-100 0,001 50-63|62-75|75-88|87-100

nannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




) GliedermaBstab YRETEC® » Taschen-RollbandmaB MRETEC®

Ausfihrung: Ausfiihrung: e %@ilﬂ
- aus Buchenhalz - rostfreies EdelstahlbandmaB e Pk
- Duplexteilung, schwarze Teilung - mit Stopper P
- rote Dezimalzahlen - weil3 lackiert

- vermessingte Stahlfedern - unzerbrechlich und langlebig

- durchgenietete Gelenke - durch das kanvexe Band perfekt als Lineal

zu verwenden
- rollt selbststandig aus

i 363000 Lange Breite I Bandlange Bandbreite
Art.-Nr. Buche n nm Form Art.-Nr. 363650 - s
ab 1 Stiick ab 10 Stiick ab 1 Stiick ab 10 Stiick
2P 414 2,98 2,70 2 16 10 2 848 6,39 595 2 13

DAILY DRIVER MRETEC®

BY PRECITOOL
v gute Leistung

v ausgereift & erprobt

v giinstiger Preis

i www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



» HM-Frasstift MRETEC®

Ausfiihrung:

Erleben Sie héchste Zerspanungsleistung bei der Bearbeitung von Stahl und Stahlguss - effizient, schnell und zuverlassig.
Unsere PRETEC®-Frasstifte sorgen fir glatte, ebene Oberflachen und erfullen gehobene Anspriiche an die Bearbeitungsqualitat.
Die optimierte Verzahnung ermaoglicht ein besonders ruhiges Frasverhalten, das Vibrationen minimiert und so die Standzeit erhoht.

Gleichzeitig profitieren Sie von bester Handhabung und maximaler Kontrolle - fUr prazise Ergebnisse bei jeder Anwendung. Zahnung 3 PLUS
Verwendung: Schaft
FUr Hand- und Industrierobotereinsatz zum Entgraten, Kantenbrechen, Anfasen sowie zur Schweinaht- und U Nl HM > ¢
Flachenbearbeitung. 6mm
Ausfiihrung:
- hohe Zerspanungsleistung bei Stahl und Stahlguss Form Form
- glatte, ebene Oberflachen fur perfekte Bearbeitungsergebnisse AG ALY
- optimierte Verzahnung fur ruhiges, vibrationsarmes Frasverhalten
- beste Handhabung und Kontrolle fur prazises Arbeiten
443000 Kopf Kopf- Gesamt- 443050 Kopf ~ Kopf- Gesamt-
Art.-Nr. Zylinder, @ lange lange Form Art.-Nr. Zylinder-S, @ lange  lange Form
13 PLUS mm mm mm I3 PLUS mm - mm mm
ab 1 Stiick ab 10 Stiick ab1Stick  ab 10 Stiick
4x16 2248 12,32 10,75 4 16 51 Zylinder 4x16 2456 13,70 11,95 4 16 51 Zylinder mit Stirnverzahnung
6x16 2246 12,32 10,75 6 16 51 Zylinder 6x16 24,98 13,70 11,95 6 16 51 Zylinder mit Stimverzahnung
8x20 2575 16,36 14,28 8 20 64 Zylinder 8x20 3265 17,96 15,67 8 20 64 Zylinder mit Stirnverzahnung
10x20 3266 17,93 15,65 10 20 64 Zylinder 10x20 3525 19,39 16,92 10 20 64 Zylinder mit Stimverzahnung
12x25 58,88 27,50 24,00 12 25 70 Zylinder 12x25 5566 30,58 26,69 12 25 70 Zylinder mit Stirnverzahnung
16x25 63,86 35,09 30,62 16 25 70 Zylinder 16x25 7645 38,75 33,82 16 25 70 Zylinder mit Stirnverzahnung
Form Form
WRC KUD
443100 Kopf Kopf-  Gesamt- 443200 Kopf Kopf- Gesamt-
Art.-Nr. Walzenrund, @ lange lange Form Art.-Nr. Kugel, (%) lange lange Form
I3 PLUS mm mm mm Z3 PLUS mm mm mm
ab 1 Stiick ab 10 Stiick ab 1 Stiick ab 10 Stiick
4x16 26:15 14,38 12,55 4 18 51 Walzenrund 3x3 2388 13,09 11,42 3 3 51 Kugel
6x16 2615 14,38 12,55 6 16 51 Walzenrund 6x6 23,86 13,09 11,42 6 6 51 Kugel
8x20 3265 17,96 15,67 8 20 64 Walzenrund 8x8 26715 14,38 12,55 8 8 52 Kugel
10x20 36,16 19,86 17,33 10 20 64 Walzenrund 10x10 28,55 16,25 14,18 10 10 52 Kugel
12x25 5675 31,21 27,24 12 25 70 Walzenrund 12x11 3%25 21,59 18,84 12 11 56 Kugel
16x25 7135 39,24 34,25 16 25 70 Walzenrund 16x14 4565 26,98 23,54 16 14 59 Kugel
Form Form
TRE RBF
443300 Kopf Kopf- Gesamt- 443400 Kopf Kopf-  Gesamt-
Art.-Nr. Tropfen, (%) lange lange Form Art.-Nr. Rundbogen, @ lange lange Form
I3 PLUS mm mm mm I3 PLUS mm mm mm
ab 1 Stiick ab 10 Stiick ab 1 Stiick ab 10 Stick
6x10 2955 16,25 14,18 6 10 51 Tropfen 6x16 27,88 15,29 13,34 6 18 51 Rundbogen
8x16 32,85 17,63 15,38 8 16 60 Tropfen 8x20 3565 1741 15,19 8 20 64 Rundbogen
10x16 3686 16,50 14,40 10 16 60 Tropfen 10x20 3465 19,06 16,63 10 20 64 Rundbogen
12x22 5246 28,82 25,15 12 22 67 Tropfen 12x25 52,66 28,60 24,96 12 25 70 Rundbogen
16x25 7335 40,34 3521 16 25 70 Tropfen 16x25 795 39,57 34,54 16 25 70 Rundbogen

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




» HM-Frasstift MRETEC®

Ausfihrung:

Erleben Sie hochste Zerspanungsleistung bei der Bearbeitung von Stahl und Stahlguss - effizient, schnell und zuverlassig.
Unsere PRETEC®-Frasstifte sorgen fur glatte, ebene Oberflachen und erftllen gehobene Anspriche an die Bearbeitungsqualitat.
Die optimierte Verzahnung ermaoglicht ein besonders ruhiges Frasverhalten, das Vibrationen minimiert und so die Standzeit erhoht.

Gleichzeitig profitieren Sie von bester Handhabung und maximaler Kontrolle - fur prazise Ergebnisse bei jeder Anwendung. Zahnung 3 PLUS
Verwendung: Schaft
FUr Hand- und Industrierobotereinsatz zum Entgraten, Kantenbrechen, Anfasen sowie zur Schweinaht- und U Nl HM > ¢
Flachenbearbeitung. emm
Ausfihrung:
- hohe Zerspanungsleistung bei Stahl und Stahlguss Form Form
- glatte, ebene Oberflachen fur perfekte Bearbeitungsergebnisse SPG B
- optimierte Verzahnung fur ruhiges, vibrationsarmes Frasverhalten
- beste Handhabung und Kontrolle
fUr prézises Arbeiten
Kopf Kopf-  Gesamt-
Art.-Nr. Snit :435022 PLUS lange lange Form
[ ZATTRET, mm - mm mm 443600 Kopf ~ Kopf-  Gesamt-
ab 1 Stiick ab 10 Stiick Art.-Nr. Flamme. Z3 PLUS @ lange lange Form
6x16 2788 15,29 13,34 6 16 51 Spitzbogen ' mm mm mm
8x20 33,76 18,54 16,18 8 20 64 Spitzbogen ab 1 Stiick ab 10 Stiick
10x20 3735 20,54 17,93 10 20 64 Spitzbogen 8x20 36:68 20,13 17,57 8 20 64 Flammen, spitz
12x25 5hH16 28,11 24,53 12 25 70 Spitzbogen 12x32 7526 41,36 36,10 12 32 76 Flammen, spitz
16x25 68,65 37,76 32,95 16 25 70 Spitzbogen 16x36 16+48 55,77 48,67 16 36 81 Flammen, spitz
Form Form
KEL SKM
Kopf Kopf-  Gesamt-
443700 i .
Art.-Nr. ] lange lange Form Kopf  Kopf-  Gesamt-
LG, 23 mm mm mm Art.-Nr. 3 itzs:?;la[zlg PLUS %) lange lange Form
ab 1 Stiick ah 10 Stiick PlZKEgEl, mm mm mm
6x16 2848 15,62 13,63 6 16 51 Rundkegel ab 1 Stiick ab 10 Stiick
8x24 37,68 20,35 17,76 8 24 67 Rundkegel 6x20 2848 15,62 13,63 6 20 51 Spitzkegel
10x27 4475 24,61 21,48 10 27 71 Rundkegel 10x19 4475 24,61 21,48 10 19 64 Spitzkegel
12x30 55,85 30,28 26,42 12 30 73 Rundkegel 12x25 56:25 30,94 27,00 12 25 70 Spitzkegel
16x33 9818 53,96 47,09 16 33 78 Rundkegel 16x29 7528 41,36 36,10 16 29 70 Spitzkegel
D HM-Frasstift YRETEC® P HM-Frasstift-Satz MRETEC®
Ausfihrung: Schaft Austihrung: . . Schaft
- hohe Zerspanungsleistung bei Aluminium HM _’.‘_ - hohe Zerspanungs\glstung _t_Jel Stahl und Stahlguss — yu UN| _'.‘_
- optimierte Geometrie fur Alu, mit polierten smm - glatte, ebene Oberflachen fur perfekte Imm
Schneiden fir beste Oberflachen Bearbeitungsergebnisse
- ruhiges Frasverhalten durch eine auf den - optimierte Verzahnung far
Werkstoff angepasste Verzahnung ruhiges, vibrationsarmes
- beste Handhabung und Kontrolle fir prazises Frasverhalten
Arbeiten - beste Handhabung und
Kontrolle fur prazises Arbeiten
Verwendung:
Zur Bearbeitung von Aluminium, Kupfer, Bronze,
Zinn, Zink, Kunststoffen, NE-Metallen etc.
444819 Gesamt-
Art.-Nr. Schaft-@ 3 mm Inhalt Teile lange
ZYA1225  WRC1225 RBF1225 KEL1230 KUD1210 Kreuzverzahnung il

ab 1 Stiick ab 5 Stiick
1 zylindrisch ohne

ArtNr 444759 K%Jf g?f Gesart Stirnverzahnung 3x 13 mm
-Nr. ge lange Form A 5
Zahnung Alu i i i 1 zylindrisch mit abgerundetem

ablStick  ab10Stick . g‘:}ﬂfzg:gﬁ e
IYA1020 4666 25,63 22,37 10 20 64 Zylinder 1 Rundbogen 3 13 mm
IYA1225 68,65 31,76 32,95 12 25 70 Zylinder 10 192,66 105,60 92,16 1 Tropfen 3x6 mm 10 38
WRC0616 34,65 19,06 16,63 6 16 51 Walzenrund 1 Flammen 38 mm
WRC1225 6848 37,62 32,83 12 25 70 Walzenrund 1 Rundkegel, rund 3 x 13 mm
RBF1225 6336 3812 33,26 12 25 70 Rundbogen 1 Kugel @ 3 mm
KEL1230 63,56 34,93 30,48 12 30 73 Rundkegel 1 Innenwinkel 10°, 3 mm
KuD1210 5566 30,58 26,69 12 10 56 Kugel 1 Spitzkegel 3x 13 mm

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



P HM-Kleinfrasstift

Ausfiihrung und Verwendung:

- Schaft-@ 3 mm

- HM-Kopf aufgelotet (wenn der Kopf-@ groBer
ist als der Schaft, sonst komplett aus HM)

Kopf Kopf- Gesamt-

Art.-Nr. Z?I:ln?igrog 4 Z?Iﬁl‘tl:lgrl [213 lange  lange
! ! mm  mm mm
ab1Stick ab10Stick ab1Stick ab 10 Stiick
IVA0210 1318 7,21 6,29 1318 721 6,29 4 13 38
IYAO313 1318 721 6,29 1318 721 6,29 13 38
IYA0B07 1536 10,62 9,26 1865 9,93 8,66 7 38
ZYA0B13

IYA-S0210 318 7,21 6,29 318 721 6,29
IYA-S0313 1316 7,21 6,29 318 721 6,29

2
3
6
2555 1185 10,34 2555 11,85 10,34 6 13 51
2
3
IYA-S0613 2585 1422 12,41 2585 1422 1241 6

RBFO313 RBFOB13

444800 444810 N
Art.-Nr. @ lange lange
Rundbogen, Z4 Rundbogen, Z3 i | i

ab1Stick ab10Stick  ab1Stick  ab 10 Stick

RBFO313 138 7.21 6,29 P3e 721 6,29 3 13 38

RBFO613 2155 11,85 10,34 2555 11,85 10,34 6 13 51
KUDO302 KUD0403 KUuD0B05
444800 444810 o
Art.-Nr. @ lange  lange
Kugel, Z4 Kugel, Z3 i | il

ab1Stick ab10Stick ab1Stick ab 10 Stiick

KUD0302 1348 721 6,29 B3 721 6,29 24 24 38
KUD0403 1685 8,83 1,70 1318 721 6,29 32 32 38
KUD0605 2+55 11,85 10,34 2555 11,85 10,34 64 64 44

B0O307 BO613

444800 444810 e
Art.-Nr. A 7 i o @ lange  lange
amme, amme, i | nm
ab1Stick ab10Stick ab1Stick ab 10 Stiick
B0307 1338 721 6,29 38 721 6,29 & 6 38
B0613 2155 11,85 10,34 2555 11,85 10,34 6 13 43
SPGO307 SPGO313 SPGO613
444800 444810 | (5. | e
Art.-Nr. ) ) @ lange lange
Spitzbogen, Z4 Spitzbogen, 23 g i
ab1Stick ab10Stick ab1Stick  ab10 Stiick

SPG0307 38 7,21 6,29
SPGO313 1318 7,21 6,29
SPGO613 2155 11,85 10,34

318 721 6,29 3 8 38
B8 721 6,29 3 13 38
2555 11,85 10,34 6 13 51

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

MRETEC®

Schaft

-

3mm

UNI'

Zahnung 3 (Z3) Zahnung 4 (Z4)

7YAO210 ZYAO313  ZYAOBO7 ~ ZYAOBI3  ZYA-SO210 ZYA-SO313 ZYA-SO613
WKNO307 WKNOB07
444800 444810 o i b
Art.-Nr. Wirkel 74 Winkel. 73 @ lange  lange
Inkel, Inkel, mm mm mm
ab1Stick ab10Stick ablStick ab 10 Stiick
WKNO307 1578 8,64 7,54 1578 8,64 7,54 3 3 38
WKN0BO7 2155 11,85 10,34 2555 11,85 10,34 6 6 44
WKNO608 2585 14,22 12,41 2585 14,22 12,41 6 8 44
WRC0210 WRC0313 WRCO0613
444800 444810 N S
Art.-Nr. Wal d 74 Wal 473 lange lange
alzenrund, alzenrund, o i | e
ab1Stick ab10Stick ab1Stick  ab 10 Stick
WRC0210 #3318 7,21 6,29 1318 7,21 6,29 24 13 38
WRC0313 338 721 6,29 1318 7,21 6,29 3 13 38

WRC0613 2455 11,85 10,34 2555 11,85 10,34 6 13 51

SKM0307 SKMO313  SKMO613

444800 444810 B e R
Art.-Nr. . . @ lange lange
Spitzkegel, Z4 Spitzkegel, Z3 am | s
ab1Stick ab10Stick ab1Stick  ab 10 Stiick

SKM0307 1338 721 6,29
SKM0313 1338 721 6,29
SKM0613  2+55 11,85 10,34

38 721 6,29 3 10 38
B8 721 6,29 3 13 38
2555 11,85 10,34 6 13 51

TREO307 TREO6B10

444800 444810 e
ATt Tropfen, Z4 Tropfen, Z3 @ |t | e
' : mmoommmm
ab1Stick ab10Stick ab1Stick ab 10 Stick
TRE0307 1318 7,21 6,29 38 721 6,29 3 6 38
TRE0610 2155 11,85 10,34 2555 1185 10,34 6 10 48

www.precitool.de




P Facherschleifer MRETEC’

Ausfiihrung und Verwendung: Lieferung: Schaft
- Lamellen aus flexiblem Schleifgewebe zur Nur in Verpackungseinheiten. Korund ...4. VPE
optimalen Anpassung an die Konturen des A 6mm 10 Stiick
zu bearbeitenden Werkstulickes Hinweis:
- ideal fur Feinschleifarbeiten im Apparate- und Preis pro Stiick.
Behalterbau sowie Werkzeug- und Formenbau
- Strukturieren, Entgraten, Reinigen von Metall-,
Holz- und Kunststoffteilen
- Bearbeitung von Gussteilen, Formen und Werkzeugen
- grobes Korn bei hoher Drehzahl wirkt feiner,
feines Korn bei niedriger Drehzahl gréber
- zulassige Drehzahl beachten
- Einsatz auf handgefuhrten Maschinen
AN 455602 455604 455606 455608 () Hahe max. Drenzanl
Korn 60 Korn 80 Korn 120 Korn 240 mm mm min’!
ab 10 Stiick ab 100 Stiick ab 10 Stiick ab 100 Stiick ab 10 Stiick ab 100 Stiick ab 10 Stiick ab 100 Stiick
30x10 254 1,52 1,32 254 1,52 1,32 254 1,52 1,32 254 1,52 1,32 30 10 12000
30x15 285 1,71 1,48 285 1,71 1,48 285 1,71 1,48 285 1,71 1,48 30 15 12000
40x15 3t 1,90 1,65 3t 1,90 1,65 37 1,90 1,65 3t 1,90 1,65 40 15 9600
40x20 339 2,03 1,76 333 2,03 1,76 333 2,03 1,76 339 2,03 1,76 40 20 9600
50x20 364 2,18 1,89 364 2,18 1,89 364 2,18 1,89 364 2,18 1,89 50 20 7000
50x30 399 2,39 2,07 389 2,39 2,07 389 2,39 2,07 399 2,39 2,07 50 30 7000
60x20 418 2,46 2,13 418 2,46 2,13 418 2,46 2,13 418 2,46 2,13 60 20 6300
60x30 444 2,66 2,31 444 2,66 231 444 2,66 2,31 444 2,66 2,31 60 30 6300
60x40 546 3,28 2,84 546 3,28 2,84 546 3,28 2,84 546 3,28 2,84 60 40 6300
60x50 649 3,89 337 643 3,89 337 643 3,89 337 649 3,89 337 60 50 6300
80x50 988 545 472 9,68 545 4,72 8,68 545 472 4368 545 4,72 80 50 4800
) Vliesschleifkérper MRETEC’
Verwendung: Lieferung: Schaft
- Vlies mit Normalkorund durchsetzt Nur in Verpackungseinheiten. Korund N Pl UNl VPE
- zum Entfernen von Schmutz und Oxydschichten, A 6mm 10 Stiick
sowie zum Mattieren und Satinieren von Metallen Hinweis:
- erzeugt seidenmattes Oberflachenfinish Preis pro Stiick.
- Schleifvlies lamellenfarmig, radial angeordnet
- sehr dicht gepackte Lamellen fur hohe Standzeit
- fUr die Flachenbearbeitung
456000 () Hohe max. Drehzahl
Art-Ar PNL-PRETEC mm mm fom min'
ab 1 Stiick ab 10 Stiick
60x50/100 869 581 4,85 60 50 100 10000
60x50/180 369 581 4,85 60 50 180 10000
60x50/280 969 581 4,85 60 50 280 10000
80x50/100 198 7,14 595 80 50 100 7500
80x50/180 1986 7,14 595 80 50 180 7500
80x50/280 198 7,14 595 80 50 280 7500
» Facherschleifscheibe MRETEC®
Ausfihrung: . -
- hochwertiges Zirkonkorund fur hervorragende Schleifleistung m Zirkon- M VPE
- robuster Glasgewebeteller fur starken Anpressdruck Jnpen - Korund 10Stck
- fur Stahl und INOX geeignet
Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.
Hinweis:
Preisangabe pro Stuck
—— - N - N
gerade gekropft gekropft
gerade Ausfiihrung: schrage Ausfihrung, 8 °: Schrage Ausfiihrung, 14°:
besonders flir den Flachenschliff geeignet besonders fur den Kantenschliff geeignet besonders fur die punktuelle Bearbeitung geeignet
Art-NE 461272 @ Bohwung @ oo LA, 46}276 D Bohung D o AN 46__1274 @ Bohung @ (oo
gerade mm mm gekropft 8° mm mm gekrépft 14° mm mm
ab 10 Stiick ab 100 Stiick ab 10 Stiick  ab 100 Stiick ab 10 Stiick  ab 100 Stiick
115/40 2,89 1,81 1,66 115 22,23 40 115/40 368 1,93 1,77 116 2223 40 115/40 289 1,81 1,66 1156 22,23 40
115/60 289 1,81 1,66 115 2223 60 115/60 388 193 1,77 1156 2223 60 115/60 289 181 1,66 1156 2223 60
115/80 289 181 1,66 115 2223 80 115/80 388 1,93 1,77 115 2223 80 115/80 28% 181 1,66 115 2223 80
125/40 329 2,06 1,89 125 22,23 40 125/40 346 2,16 1,99 126 2223 40  125/40 3729 2,06 1,89 126 2223 40
125/60 329 2,06 1,89 125 2223 60 125/60 346 2,16 1,99 1256 2223 60  125/60 329 2,06 1,89 126 2223 60
125/80 328 2,06 1,89 125 22,23 80 125/80 346 2,16 1,99 1256 2223 80 125/80 329 2,06 1,89 126 2223 80

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



) AuBenentgrater MRETEC’

Ausfihrung:

- zum Entgraten von Schrauben und Gewinden sowie zum
Anpassen von deformierten Antriebswellen, Spurstangen,
Radbolzen, Rohren etc.

- Schneidplattchen aus hochfestem Wolframstahl gefertigt

- Sechskant Antrieb 6,3 mm

- Spitzenwinkel 72°

Geeignet fur folgende Materialien:

- Edelstahl
- Stahl
- NE-Metalle
- Kunststoffe
- Holz
- Glasfaser
min. max. q "
ArtANr. 559801 > @ Sp'tzg[g";'”k“ Bereich
mm mm mm
ab 1 Stiick ab 5 Stiick
0010 32,28 21,74 17,71 3 19 72 3-19
0020 5548 40,10 32,67 13 35 72 13-35
0030 16536 71,08 57,92 34 54 72 34-54

MRETEC®

Ausfiihrung und Verwendung: P ”

- Hochleistungstrennscheibe fur Stahl und
Edelstahl, mit hervarragendem Schnittgefthl

- trennfreudig, bei hoher Standzeit

- fur schnelles, produktives Trennen

- ideal zur Bearbeitung dunnwandiger Profile
und Rohre

- hohe Schnittleistung und geringe Gratbildung
sorgen fUr saubere Schnittflachen

- enthalt keine eisen- (FE), chlor- (CI) oder
schwefelhaltigen (S) Fullstoffe

P Trennscheibe

——

WAEIN  gerade
GERMANY

M VPE

50 Staick

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

m Bohrung
g 463335 @ Starke ' max.
ATt Stahl/Inox mm  mm n(?n SEIBIEEIE U/min’!
ab 50 Stiick  ab 250 Stiick
115x10 22 067 0,58 115 1 22,23 gerade 13.300
125x1,0 136 0,75 0,65 125 1 22,23 gerade 12.200

) Bit-Halter

Ausfihrung:

- praktischer 2-in-1 Bit-Halter

- mit einer Lange von 100 mm ideal fur den flexiblen Einsatz

- fur alle gangigen 1/4"-Bits sowie Steckschliissel mit 1/4"-Vierkantantrieb
- dank cleverer Konstruktion schneller Werkzeugwechsel und sicherer Halt

- robuste Ausfihrung sorgt fur lange Lebensdauer

MRETEC®

VA Form
w @O

. 542600 S o Gesamtlange
Art.-Nr. 2in-1 AntriebsgroBe AbtriebsgroBe s
ab 1 Stiick ab 5 Stiick
0010 385 6,97 547 1/4" AuBensechskant 1/4" Innensechskant, 1/4" AuBenvierkant 100
NA
P Teleskop-Magnetheber MRETEC®
Ausflhrung:
- ausziehbar
- mit Clip und mit Dusennadel
- Durchmesser Hulse 8 mm
Art-Nr 558977 Ma%]et Haltekraft Gesamtlange
mit Disennadel GiliE g mm
ab 1 Stiick ab 10 Stiick
4850-1 1525 3,99 329 6 500 150-660

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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LASERMARKIEREN

MARKIERVERFAHREN IM VERGLEICH

TAMPONDRUCK /

LASERMARKIEREN NADELN RITZEN PRAGEN INKIET

Qualitat gut mittel
Bestandigkeit hoch hoch hoch mittel mittel
Materialbeanspruchung hoch hoch mittel

Flexibilitat mittel mittel mittel mittel
Investition mitte mittel
Verschlei3 hoch hoch gering hoch hoch

Umweltvertraglichkeit mittel hoch gering
Prozessdauer (10 Ziffern,

Schrifthéhe 2 mm)

70,6 sec 3 sec 5sec 30 sec ca.1sec ca.1sec

- wirtschaftliches, - hohe
schnelles und flexibles Gerauschentwicklung
Verfahren bis 120 dB

- reduzierte
Schallemission
gegenuber

Teil ‘i . Nadelmarkierung unter |~ ma?ﬁ”‘g Prozegsht
- Teilemarkierung in 72 dB(A) variable Daten nic

Kunststoff oder Metall mdglich

bis zu einem Hartegrad | - hohe Qualitat

von 62 HRC Markierung
durchgehender Linien

- unflexibel Schablone | - Hochpréazisions- - Farbbeschriftung
notwendig markierungen moglich

(tief und gut

sichtbar)

- direkte Markierung
auf dem Bauteil:
falschungssicher;
keine zusétzlichen
Materialien erforderlich;
Vorbehandlung entfallt

- geringe Lebensdauer
einer Schablone

- unflexible sowie kleine
Druckflache
- Werkstuickspannung in

Xund Y nétig - Elektrolyt

- niedrige
Betriebskosten, da kein

WerkzeugverschleiB und

Verbrauchsmaterial
VORTEILE

und

NACHTEILE

- héchste Flexibilitat
(just-in-time) bei der
Markierung

- Ruckverfolgbarkeit der
Produktionsergebnisse
durch maschinen-
lesbare Codierung

- Druckluftverbrauch

- hoher VerschleiB

- Teilzerspanung durch
Verdrangung

- aufwendiges Spannen
in X-, Y- und Z-Richtung

- Druckluftverbrauch

www.precitool.de

(Saure) ist giftig,
umweltbelastend

- Bediener muss
Handschuhe und
Schutzbrille tragen

- begrenzte
Materialauswanhl
(Material muss
Kohlenstoff
enthalten)

- schwierige
Positionierung und
Wiederholbarkeit

- Teilemarkierung
in Kunststoff oder
Metall - bis zu einem
Hartegrad von 62 HRC

- Werkstuickspannung
in X und Y nétig

- hohe Gerausch-
entwicklung bis
120 dB

- aggressive, giftige,
Chemikalien -
umweltbelastend

- hohe, beiBende
Geruchsentwicklung

- begrenzte Material
bedruckbar

her Wartungs-
aufwand, dadurch
Maschinen -
stillstande

he Verbrauchskosten
(Tinte und
Losungsmittel)

- Markierung ist nicht
dauerhaft

LASERZELLE INDIVIDUELL AUF IHRE
BEDURFNISSE ANPASSBAR
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PRETEC MARKIERLASER A

Vv

Technische Daten:
Elektrischer Anschlusswert 230/ 100 V (einphasig) 50/60 Hz, 10 A
max. WerkstackgraBe mm 900 x 350 x 420
max. Werkstdckgewicht kg 75
Verfahrweg Z-Achse mm 450
Mittlere Laserleistung W 20-60 (modellabhangig)
Laserschutzklasse 1 nach DIN EN 60825-1
Laserwellenlange mm 1064
Fokussieroptik mm =160
Tiefenscharfe (Rayleigh-Lange) mm  +3
MarkierfeldgraBe mm 110x110
Schnittstelle TCP/IP, i0S, USB
Schutzart 1P54
Abmessungen (B x T x H) mm 1170 x 890 = 990 / 1810 (Stand-Alone)
Gewicht kg 100

Laserzelle Ausfuhrung

Laserzelle PRETEC® Laser Komplettpaket
Art.-Nr. 563010... (Notebook, Software, Pilotlaser, Fokusfinder
und Sicherheitsabsaugung)

20-60 W
MITTLERE LASERLEISTUNG

"19.9507

210 ransport i yerpack no

) Optionen

far

Markierlaser AL

Art.-Nr. 563015 0010 Optik 175: groBeres Markierfeld von 175 x 175 mm
Drehachse: Spannbereich von 60 mm innen, 80 mm auBen |

Art.-Nr. 563015 0020 max. Werkstickgewicht 5,0 kg | zur Beschriftung von runden Teilen
auf der Mantelflache

! automatische Tiir: elektrische Offnung und SchlieBung
At 5630150030 der Tdr nach bzw. vor dem Markieren
AN, 563015 0040 Stand-Alone-Modell: Laserzelle und Unterbau, in den die Absaugung,

sowie 3 Schubladen integriert wurden, bilden eine Einheit

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen




P Werkzeugkoffer

max.

641910 AuBenmaBe InnenmaBe Gewicht
Art.-Nr. Basic il T Zulak%ung g
ab 1 Stiick ab 3 Stiick
0010 169,668 143,60 135,00 492 x420x 194 463x355%171 25 52
v
P Werkzeugkoffer
max. :
LA, 641910 AuBenmaBe InnenmaBe SR Gewicht
Basic mm mm kg kg
ab 1 Stiick ab 3 Stiick
0020 299,68 254,20 240,00 513x435x258 480x375%200 30 7

nannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




MRETEC®

BY PRECITOOL

T
VA100%

Do

= ot [l

) Werkstattwagen

) Zubehér

Art.-Nr. 600901 Ausfiihrung

ab1Stick ab 3 Stick
0500 16548 8,30 7,00 Schraubendreherhalter fiir 7 Schraubendreher
0502 415 11,30 9,50 Hakenleiste f(r 7 Teile
0504 1366 1570 13,00 Dosenhalter fir 4 Dosen

0506 1276 10,10 850  Schraubenschlisselhalter fir 7 Schiissel AN 600901 i St Hohe Breite Tiefe
0510 #558 1560 13,00  Werkzeugablage, flach unbestickt mm mm mm
0512 2555 20,70 17,50 Werkzeugablage, tief ab 1 Stiick

0514 315 2490 21,00  Papierkorb 0018 695,76 472,00 + 7 970 680 459

Www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



. 600901 Hohe Breite Tiefe

LSS inklusive Bestiickung 1 (67-teilig) AT Sai DT mm mm mm
ab 1 Stick

0070 111686 750,00 + 7 970 680 459

! 600901 Hahe Breite Tiefe

ATt inklusive Bestiickung 2 (142-teilig) Anzahi Schiubladen mm mm mm
ab 1 Stiick

0075 136966 924,00 + 7 970 680 459

i 600901 Hahe Breite Tiefe

iS5 inklusive Bestiickung 3 (195-teilig) A S e mm mm mwm
ab 1 Stiick

0077 197566 1.333,00 + 7 970 680 459

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




MRETEC®

BY PRECITOOL
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) Werkstattwagen

) Zubehér

Art.-Nr. 600901 Ausfiihrung

ab1Stick ab 3 Stick
0500 1848 830 7,00 Schraubendreherhalter fiir 7 Schraubendreher
0502 415 11,30 9,50 Hakenleiste f(r 7 Teile
0504 1366 1570 13,00 Dosenhalter fir 4 Dosen

0506 276 10,10 850  Schraubenschliisselhalter firr 7 Schiissel Art-Nr 600901 Anzahl Schublagen | Hone Breite  Tiefe
0510 +4%56 1560 13,00  Werkzeugablage, flach unbestiickt mm mm mm
0512 25985 20,70 17,50 Werkzeugablage, tief ab 1 Stiick

0514 3+t5 2490 21,00  Papierkorb 0020 866,86 546,00 + 7 1000 676 459

Www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



600901 Hohe Breite Tiefe

Art.-Nr. Bestiickung 1, 67-teilig Anzahl Schubladen il s b
ab 1 Stiick

0030 125668 845,00 + 7 1000 676 459

gy 600901 Hahe Breite Tiefe

ArtA. Bestiickung 2, 142-teilig A e mm mm mm
ab 1 Stiick

0035 151668 1.020,00 + 7 1000 676 459

I 600901 Hahe Breite Tiefe

oile Bestiickung 3, 195-teilig LT mm mm mm
ab 1 Stick

0037 2168688 1.420,00 + 7 1000 676 459

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




MRETEC®

BY PRECITOOL

230 ¢ .
v @ Bl OE IN

IPX4 240 mbar EUROPE
[ ] ] L1 ] u
Spane-FIusmgkenssauger
Technische Daten:
Elektrischer Anschlusswert 230V
Leistungsaufnahme 2x1.080 W
Max. Luftmenge 420 m*/h
Max. Unterdruck 240 mbar
Behaltervolumen 731
Filterflache 3,02 m?
Saugschlauch-@ 40 mm
Schlauchldnge 35m
Sauganschluss @ 60 mm
Lange x Breite x Hohe 54x55x106 cm
Gewicht 22,00 kg
P Reinigungsset fiir Bearbeitungszentren
790105
790112 ArLA SFS-731B-2.2
Art.-Nr. @ 40 mm
ab 1 Stick ab 2 Stiick
790112 0200 127668 101,60 790105 0100 169968 1.359,00 + 1.299,00 +

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



P Zubehor fiir Spane-Fliissigkeitssauger MRETEC®

790112 790112
Art-Nr. Bogenrohr, Art-Nr. Handrohr, Lange
verchromt verchromt mm
@ 40 mm @ 40 mm
790112 0010 16:68 12,80 790112 0015 1568 1520 500
Ausfihrung: Ausfiihrung:
- breit, mit Ansatzrohr - mit Ansatzrohr
- ohne Ansatzrohr auf Handrohr aufsteckbar - ohne Ansatzrohr auf Handrohr aufsteckbar
- antistatisch - antistatisch
790112 790112
I Gummidiise breit, q Gummi-Schragrohrdiise
ArtAr. mit Ansatzrohr ArtAr. mit Ansatzrohr
@ 40 mm @ 40 mm
790112 0050 36,66 28,80 790112 0060 36,66 28,80
Ausfiihrung:
- mit Ansatzrohr
- ohne Ansatzrohr auf Handrohr aufsteckbar
- antistatisch
Art-Nr Gum;g(s]:itlz%ﬂse, Art-Nr PP-7Rg't01 1 d2“ Lange
T mit Ansatzrohr o LA mm
@ 40 mm @ 40 mm
790112 0055 44,66 3520 790112 0068 156 9,20 300
mit Burstenstreifen mit Gummileiste
790112 790113
Alu-Bodendiise . R Alu-Bodendiise "
Art.-Nr. e e Ausfuhrung Art.-Nr. mit Rollen und Ausfiihrung
Biirststreifen Gummileiste
790112 0100 4368 114,40 @ 40 mm, Arbeitsbreite 370 mm 790113 0100 45868 116,00 @ 40 mm, Arbeitsbreite 370 mm
790112 0105 173;68 138,40 @ 40 mm, Arbeitsbreite 450 mm 790113 0105 175688 140,00 @ 40 mm, Arbeitsbreite 450 mm
P Industrieboden-Reinigungsset MRETEC’
Ausfiihrung:
- komplett antistatisch
- bestehend aus mehrteiligem
Handrohr, Metallrollendlise
mit BUrstenleisten und Aus-
tausch-Gummileisten
300 mm 600 mm
790112 .
Art.-Nr. Ritzendiise, Metall L?:r?]e
@40 mm Art.-Nr. égfolr}fn Ausfihrung
790112 0070 4588 32,80 300
790112 0072 54,686 4320 500 790112 0205 289,668 167,20 fur Arbeitsbreite 370 mm
790112 0077 131,66 104,80 800 790112 0210 229:66 183,20 fur Arbeitsbreite 450 mm

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Schlosserhammer YRETEC® P Kabelbinder MRETEC’

Ausfihrung: Ausfiihrung:
- Hammerkopf im Gesenk geschmiedet DIN - innovativer Kabelbinder mit Twist-To-Break Funktion, schnelles,
- sorgfaltig gehartet, allseitig feingeschliffen, einbrennlackiert 1041 werkzeugloses kurzen des Kabelbinders mittels Drehbewegung
- Bahn und Pinne poliert - kein scharfer Grad nach dem Abknipsen, wie bei herkémmlichen
- geschweifter Hickorystiel, natur lackiert Kabelbindern
- VPA/GS gepruft - hohe Flexibilitdt auch bei niedrigeren Temperaturen

Hinweis:

Preisangabe pro VPE.

Art-Nr 570052 Kopfgewicht Stiellange At 659870 659872 Breile  VPE
T mit Hickorystiel g mm T Twist-To-Break, natur Twist-To-Break, schwarz mm  Stick
ab 1 Stick ab 5 Stiick ab1VE ab5VE ab1VE ab 5 VE
100 573 4,58 4,01 100 260 102 85 148 1,30 185 148 1,30 2.8 100
200 696 557 4,87 200 280 150 258 2,06 1,81 258 2,06 181 2.8 100
300 888 710 6,22 300 300 200 826 6,61 578 826 6,61 578 46 100
400 966 7,73 6,76 400 310 300 46t 7,69 6,73 36t 769 6,73 46 100
500 875 1780 6,83 500 320 360 18,98 1512 13,23 18,98 15,12 13,23 8 100
800 28 11,36 9,94 800 350 504 2375 19,00 16,63 2375 19,00 16,63 8 100
1000 1495 11,96 10,47 1000 360
1500 22,75 18,20 15,93 1500 380
2000 29745 23,56 20,62 2000 400
) Handschuh-Clip MRETEC®
Ausfiihrung:

- Kunststoff-Clip zur Befestigung von Handschuhen an Gurtelschlaufen
- hierdurch lassen sich Handschuhe bequem an der Hose anbringen und sind stets griffbereit

830009
PRETEC-CLIP

ab 1 Stiick ab 20 Stiick
0100 253 1,99 1,69

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen
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» Montage-Handschuh MRETEC®

Technische Daten: = VPE
Material Nylon/Elastan g

Schutzklasse/-kategorie Kategorie Il i 12 Paar
Beschichtung

Handflache / Fingerkuppen Witz

Beschichtung )

Handricken unbeschichtet
Schnittschutzlevel 1

sonstige Eigenschaften atmungsaktiv, abriebfest
GroBenbereich von-bis 7-11

i EN 388 (4.1.2.1.X)

ENIS0 21420:2020

Ausfiihrung und Verwendung:

- Montagehandschuh aus Nylonfeinstrick

- hoher Tragekomfort sowie ausgezeichnete Griffsicherheit und Flexibilitat
- geeignet fir trockene bis leicht dlige Arbeitsbereiche

- fur die allgemeine Handhabung und Feinarbeiten

- OEKO-TEX® Standard 100 zertifiziert

- Preisangabe je Paar

830007 . VPE VIPE Karton
Art-r. NITRIL FOAM Giobe Paar Paar
ab 12 PA ab 144 PA
0102 2568 1,79 1,49 7 12 144
0104 258 1,79 1,49 8 12 144
0106 258 1,79 1,49 9 12 144
0108 258 1,79 1,49 10 12 144
0110 2568 1,79 1,49 11 12 144
» Schnittschutz-Handschuh MRETEC’
Technische Daten: (6D B0y
Material Nylonfeinstrick / Metal-Q Fasern VPE
Schutzklasse/-kategorie Kategorie Il T R 10 Paar
Beschichtun ;
Handflache /gFingerkuppen Nitsahaliy
a:icd%ﬂ;unng unbeschichtet
Schnittschutzlevel D
Gauge 15
Gesamtlange ca. 25¢cm
flexibel, gutes Tastempfinden,
sonstige Eigenschaften quchscr%enfahiq P
GroBenbereich van-bis 7-11
EN 388 (4X42D), 2016 +A1:2018
Norm EN 407 (X.1.X.XXX)
EN IS0 21420:2020
Ausfihrung:
- schnittfester Montagehandschuh aus HPPE-Faser,
mit sehr guter ergonomischer Passform
- ausgezeichneter Tragekomfort dank hoher Flexibilitat
- 3/4 Nitrilschaum Beschichtung an Handinnenflache und Fingerkuppen
- Daumenbeugeverstarkung aus Nitril und Nitrilschaum
- sicherer Griff mit exzellentem Tastempfinden
- leichter Kontakthitzeschutz
- touchscreenfahig
- Schnittschutz Leistungsstufe D
- OEKO-TEX® Standard 100 zertifiziert
- Preisangabe je Paar
830005 . VPE VIPE Karton
Art.-Nr. CutD GroBe Paar R
ab 10 PA ab 100 PA
0007 698 4,99 8199 7 10 100
0008 696 4,99 3,99 8 10 100
0009 698 4,99 3,99 9 10 100
0010 696 4,99 3,99 10 10 100
0011 696 4,99 3,99 11 10 100

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




» Dosenhalter magnetisch MRETEC®

Ausfiihrung:

- halt Spraydosen magnetisch fest

- haftet an jeder eisenhaltigen Oberflache, dank starken Neodymmagneten
- kann bei Bedarf angeschraubt werden

- ideal fUr den Werkstattwagen oder Maschinenarbeitsplatz

- schlankes Design (140x38x7 mm)

Hinweis:
Lieferung ohne Dose.

Art.-Nr. 955555 Anwendungsbeispiel
3er-Set
ab1VE ab2VE
0010 2318 19,50 17,90
NA
) Wandspender MRETEC
Ausfihrung:

- groRe, leichtgangige Taste fur kontrollierte Dosierung

- Biocote® Silberionen-Technologie: Reduziert wirksam Bakterien, Schimmel und Pilze auf der
Oberflache aller SC Johnson Professional® Proline-Spendertasten (PRETEC®)

- hygienisch versiegelte Kartusche zur Vermeidung von Produktkontaminationen wie sie bei
nachfullbaren Spendern entstehen kénnen

- einfach zu warten: keine Verschmutzung, kein Nachtropfen und kein Verstopfen der Pumpen

- einfache Installation: Wandmontage mittels Klebepads oder Schrauben

- abschlieBbare Haube verhindert Verschmutzung oder Diebstahl

g ) . fr KartuschengroBe Ausgabemenge Breite Hohe Tiefe
Art.-Nr. 890046 geeignet fur ml ml mm mm mm
ab 1 Stiick ab 2 Stiick
Swarfega® ORANGE
0010 3458 27,90 26,75 (890028 0010) 2000 45 163 290 145
Swarfega® ORANGE
0015 3695 31,90 30,50 (890028 0015) 4000 45 175 345 150
P Handreiniger
Ausfihrung:
- losemittelfreier Handreiniger fur starke Verschmutzungen mit nicht
scheuerndem Maismehl-Reibemittel fir eine grindliche Reinigung silikonfrel
- entfernt schnell und effektiv Ole, Fette und allgemeine Verschmutzungen
- enthalt Feuchtigkeitsspender zur Pflege der Haut
- silikonfrei, parfimiert
- Inhalts-/Pflegestoffe: Glyzerin, Maismehl-Reibemittel
N 890028 .
Art.-Nr. ORANGE Ausfhrung passender Spender
ab 1 Stick ab 4 Stick
0010 1638 12,75 11,50 2000 ml Kartusche 890046 0010
0015 375 23,95 22,00 4000 ml Kartusche 890046 0015 0010 0015

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen
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FENKA

HENKA Werkzeuge + Werkzeugmaschinen GmbH
Zwickauer Stralle 30b, 09366 Stollberg

Telefon: 037296 - 5415 0

inffo@henka.de, www.henka.de



