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FAR BEYOND PRECISION

WELDON-SPANNFUTTER UND SPANNZANGENFUTTER:
SPANNZANGENFUTTER » Centro|P
» Zubehor

NEU

» unsere Werkzeugaufnahmen Gberzeugen selbst bei allerhéchsten Ansprichen
und Belastungen in der Zerspanung durch bedingungslose Zuverlassigkeit,
Prazision und Stabilitat

» das umfassende Programm an Weldon- und Spannzangenfuttern bieten Ihnen
eine verlassliche und prozesssichere Basis fur ihre tagliche Fertigung und
zeichnet sich durch hervorragende Qualitat zu attraktiven Preisen aus

» da die Anspriche an moderne Bearbeitungsprozesse stetig wachsen, haben wir
unser Sortiment an SK- und HSK-Aufnahmen konsequent auf hdchste industrielle
MaBstabe ausgerichtet

» durch MaBnahmen wie ausgewuchtete Spannmuttern tragen die Werkzeug-
aufnahmen zur Langlebigkeit Ihrer Werkzeugspindel bei

» entdecken Sie auf der Folgeseite unser komplettes Programm flr alle gangigen
Spindelschnittstellen und finden Sie die passende Variante fur Ihre Anwendung
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SCHRUMPFFUTTER:
» Power Shrink Chuck

» Hybrid Chuck
» Zubehor

Schnittstelle

Schnittstelle

Ausfiihrung
ultrakurz
kurz
kurz, mit Kiihlkanalbohrungen
lang
lang, mit Kiihlkanalbohrungen
uberlang
tberlang, mit Kiihlkanalbohrungen
kurz
kurz, mit Kiihlkanalbohrungen
lang
lang, mit Kiihlkanalbohrungen
tiberlang

uberlang, mit Kiihlkanalbohrungen

Ausfiihrung
kurz, mini
lang, mini
uberlang, mini
kurz
lang
tberlang
extralang
lang, mini
uberlang, mini
lang

uberlang

€D -bseite 24

HYDRODEHN-SPANNFUTTER:

» Tendo E compact
» Tendo Silver

» Tendo Slim 4ax

» Zubehor

Spanndurchmesser
16-32 mm
6-40 mm
6-40 mm
6-20 mm
6-20 mm
6-32 mm
6-20 mm
6-40 mm
6-40 mm
6-20 mm
6-20 mm
6-20 mm
6-20 mm

Spannzangen
ER11, ER16

ER11, ER16

ER11, ER16

ER16, ER25, ER32, ER40
ER16, ER25, ER32, ER40
ER16, ER25, ER32, ER40
ER16, ER25, ER32, ER40
ER11, ER16, ER25
ER11, ER16, ER25
ER16, ER25, ER32, ER40
ER16, ER25, ER32, ER40

'
— i

Kat.-Nr.



P Weldon-Spannfutter iso 7388-1

Ausfihrung:

- oberflachengehartet HRC 58-60

- mindestens 800 N/mm?® Zugfestigkeit im Kern nach DIN
- feinbearbeitete Funktionsflachen

Verwendung:
- zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
von DIN 1835-B und DIN 6535-HB
- nach DIN 6359 mit Steilkegel
- Form AD/AF: zentrale KuhImittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kihlkanale am Bund

Lieferung:
Mit Spannschraube.

Hinweis:
Ultrakurze Ausfuhrung.

240540
Form AD/AF, C71 Al
LI ultrakurz, b2 mm mm
G2,5 bei 25.000 1/min
40/16 71,30 SK40 16 45
40/20 71,30 SK40 20 45
40/25 84,20 SK40 25 45
40/32 88,40 SK40 32 50

MREMUS®

[O[ke-A0]
IS0 Form DIN 625 :g?;%ﬁ
73881 ADIAF 6359  esovomn é‘“_.;ﬁ

P Weldon-Spannfutter iso 7388-1

Ausfihrung:

- oberflachengehartet HRC 58-60

- mindestens 800 N/mm? Zugfestigkeit im Kern nach DIN
- feinbearbeitete Funktionsflachen

Verwendung:
- zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
von DIN 1835-B und DIN 6535-HB
- nach DIN 6359 mit Steilkegel
- Form AD/AF: zentrale Kuhimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kuhlkanale am Bund

Lieferung:
Mit Spannschraube. 240542 mit Spannschraube und O-Ring.

Hinweis 240542:
- mit Kihlkanalbohrungen
- fur Werkzeuge mit innerer Kuhlmittelzufuhr muss ein 0-Ring eingesetzt werden

240541 240542
Form AD/AF, Form AD/AF,
Art.-Nr. kurz, kurz, 2 En7n£ é;
62,5 bei 25.000 1/min mit Kihlkanalbohrungen
G2,5 bei 25.000 1/min
40/06 59,30 94,10 SK40 6 25
40/08 53,90 90,80 SK40 8 28
40/10 53,90 90,80 SK40 10 35
40/12 53,90 90,80 SK40 12 42
40/14 53,90 90,80 SK40 14 44
40/16 53,90 90,80 SK40 16 48
40/18 53,90 90,80 SK40 18 50
40/20 53,90 90,80 SK40 20 52
40/25 71,30 120,50 SK40 25 65
40/32 73,95 123,80 SK40 32 72
40/40 88,95 135,30 SK40 40 80
50/06 92,40 145,20 SK50 6 25
50/08 88,45 138,80 SK50 8 28
50/10 88,45 138,80 SK50 10 35
50/12 88,45 138,80 SK50 12 42
50/14 88,45 138,80 SK50 14 44
50/16 88,45 138,80 SK50 16 48
50/18 88,45 138,80 SK50 18 50
50/20 88,45 138,80 SK50 20 52
50/25 99,00 157,90 SK50 25 65
50/32 105,60 161,10 SK50 32 72
50/40 113,50 169,10 SK50 40 80

www.precitool.de
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MREMUS
150 Form DIN G25 %‘?ﬁg
73881 ADAF 6359 mem ok

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen




» Weldon-Spannfutter 1so 7388-1 MREMUS®

Ausfiihrung: [O[keA0]
- oberflachengehartet HRC 58-60 IS0 Form DIN G25 ' %%
- mindestens 800 N/mm? Zugfestigkeit im Kern nach DIN 73881 ADAAF 6359 zooomn é\;‘ﬁ
- feinbearbeitete Funktionsflachen

Verwendung:
- zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
von DIN 1835-B und DIN 6535-HB
- nach DIN 6359 mit Steilkegel
- Form AD/AF: zentrale KuhImittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kihlkanale am Bund

Lieferung:
Mit Spannschraube. 240544 mit Spannschraube und 0-Ring.

Hinweis 240544:
- mit Kthlkanalbohrungen
- fur Werkzeuge mit innerer Kuhimittelzufuhr muss ein 0-Ring eingesetzt werden

240543 240544
Form AD/AF, Form AD/AF,
Art.-Nr. lang, lang, €2 %1] égﬂ rﬁ%
G2,5 bei 25.000 1/min mit Kiihlkanalbohrungen
62,5 bei 25.000 1/min

40/06 74,35 110,10 5K40 6 25 100

40/08 70,15 105,30 SK40 8 28 100

40/10 70,15 105,30 5K40 10 35 100

40/12 70,15 105,30 SK40 12 42 100

40/14 70,15 105,30 SK40 14 44 100

40/16 70,15 105,30 SK40 16 48 100

40/18 70,15 105,30 SK40 18 50 100

40/20 70,15 105,30 SK40 20 52 100

50/06 116,40 - SK50 6 25 100

50/08 112,20 - SK50 8 28 100

50/10 112,20 - SK50 10 35 100

50/12 112,20 - SK50 12 42 100

50/14 112,20 - SK50 14 44 100

50/16 112,20 - SK50 16 48 100

50/18 112,20 - SK50 18 50 100

50/20 112,20 - SK50 20 52 100

50/25 134,70 - SK50 25 65 120
» Weldon-Spannfutter 1so 7388-1 MREMUS®
Ausfihrung: Bl E
- oberﬂéchgengehértet HRC 58-60 IS0~ Form DIN =~ G25 ﬁﬁ%‘“
- mindestens 800 N/mm? Zugfestigkeit im Kern nach DIN 73881 ADAAF 6359 moomn Ehx":ﬁ

- feinbearbeitete Funktionsflachen

Verwendung:
- zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
von DIN 1835-B und DIN 6535-HB
- nach DIN 6359 mit Steilkegel
- Form AD/AF: zentrale KuhImittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kihlkanale am Bund

Lieferung:
Mit Spannschraube. 240546 mit Spannschraube und 0-Ring.

Hinweis 240546:

- mit Ktihlkanalbohrungen - —HB |=
- fur Werkzeuge mit innerer Kuhimittelzufuhr muss ein 0-Ring eingesetzt werden ~ '
240545 240546
Form AD/AF, Form AD/AF,
Art.-Nr. iiberlang, tberlang, t2 %7”1] rﬁr]n rﬁ%
G2,5 bei 25.000 1/min mit Kiihlkanalbohrungen
62,5 bei 25.000 1/min
40/06 127,70 179,60 Sk40 6 25 160
40/08 120,60 171,60 SK40 8 28 160
40/10 120,60 171,60 SKk40 10 35 160
40/12 120,60 171,60 SKk40 12 42 160
40/14 120,60 171,60 SK40 14 44 160
40/16 120,60 171,60 SKk40 16 48 160
40/18 120,60 171,60 SK40 18 50 160
40/20 120,60 171,60 Sk40 20 52 160
40/25 140,30 - SK40 25 65 160
40/32 150,10 = SK40 32 72 160
50/06 186,60 - SK50 6 25 160
50/08 182,40 = SK50 8 28 160
50/10 182,40 - SK50 10 35 160
50/12 182,40 = SK50 12 42 160
50/14 182,40 - SK50 14 44 160
50/16 182,40 - SK50 16 48 160
50/18 182,40 - SK50 18 50 160
50/20 182,40 - SK50 20 52 160
50/25 196,40 - SK50 25 65 160
50/32 203,40 = SK50 32 72 160
50/40 210,40 - SK50 40 80 160

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Spannzangenfutter ER-Mini IS0 7388-1 MREMUS®

- oberflachengehartet HRC 58-60 73881  AD/AF 15488  sonomn
- mindestens 800 N/mm?® Zugfestigkeit im Kern nach DIN
- feinbearbeitete Funktionsflachen

. . ElfEE
Ausfiihrung: 150 Form 1S0 625 ﬁg,‘%&
Gl

Verwendung:
- zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen nach ISO 15488
- Form AD/AF: zentrale KuhImittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kuhlkanale am Bund

Lieferung:
Mit ER-Mini-Mutter.

240651
X Form AD/AF, Al B3 Spannbereich
Art.-Nr. [ C2 6 e T i
62,5 bei 25.000 1/min
40/ER1IM 144,20 SK40 ERL1-M 16 59 1-7
40/ER16M 144,20 SK40 ER16-M 22 55 1-10
240652 ‘
Art-N. Form AD/AF, ) 6 Al B3 Spannbereich
lang, mm mm mm
G2,5 bei 25.000 1/min
40/ERL1IM 172,50 SK40 ER11-M 16 100 1- 7
40/ER16M 172,50 SK40 ER16-M 22 100 1-10
240653
Art-N. Form AD/AF, ) 6 Al B3 Spannbereich
iiberlang, mm mm mm
G2,5 bei 25.000 1/min
40/ERLIM 197,60 SK40 ER11-M 16 160 1-7
40/ER16M 197,60 SKk40 ER16-M 22 160 1-10

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



P Spannzangenfutter ER IS0 7388-1 MREMUS®

. . ElfEE
Ausfiihrung: 150 Form 1S0 625 ﬁgf&m

- oberflachengehartet HRC 58-60 7388-1  AD/AF 15488 zs000min
- mindestens 800 N/mm?® Zugfestigkeit im Kern nach DIN
- feinbearbeitete Funktionsflachen

Verwendung:
- zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen nach ISO 15488
- Form AD/AF: zentrale Kuhimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Ktuhlkanale am Bund

Lieferung:
Mit gewuchteter Spannmutter.

cé
Al

h—
-
A -
—
—

240654
Art-Nr Form AD/AF, o 6 Al B3 Spannbereich
kurz, mm mm mm
G2,5 bei 25.000 1/min
40/ER16 74,30 Sk40 ER16 32 63 1-10
40/ER25 74,30 SK40 ER25 42 60 2-16
40/ER32 78,55 Sk40 ER32 50 70 2-20
40/ER40 82,75 SK40 ER40 63 80 3-26
50/ER16 126,70 SK50 ER16 32 70 1-10
50/ER25 126,70 SK50 ER25 42 60 2-16
50/ER32 126,70 SK50 ER32 50 70 2-20
50/ER40 129,40 SK50 ER40 63 80 3-26
240655 }
Art.-Nr. Form AD/AF, ) 6 Al B3 Spannbereich
lang, mm mm mm
G2,5 bei 25.000 1/min
40/ER16 84,20 SK40 ER16 32 100 1-10
40/ER25 94,00 SK40 ER25 42 100 2-16
40/ER32 94,00 SK40 ER32 50 100 2-20
40/ER40 105,20 SK40 ER40 63 100 3-26
50/ER16 145,20 SK50 ER16 32 100 1-10
50/ER25 145,20 SK50 ER25 42 100 2-16
50/ER32 169,00 SK50 ER32 50 100 2-20
50/ER40 175,60 SK50 ER40 63 100 3-26
240656
Form AD/AF, Al B3 Spannbereich
Art.-Nr. Gberlang, 2 6 mm mm nm
G2,5 bei 25.000 1/min
40/ER16 118,30 SK40 ER16 32 160 1-10
40/ER25 118,30 SK40 ER25 42 160 2-16
40/ER32 120,60 SK40 ER32 50 160 2-20
40/ER40 136,00 SK40 ER40 63 160 3-26
50/ER16 175,10 SK50 ER16 32 160 1-10
50/ER25 175,10 SK50 ER25 42 160 2-16
50/ER32 175,10 SK50 ER32 50 160 2-20
50/ER40 178,60 SK50 ER40 63 160 3-26
240657
Form AD/AF, Al B3 Spannbereich
LI extralang, = 0 mm mm mm
G2,5 bei 25.000 1/min
40/ER16 206,20 SK40 ER16 32 200 1-10
40/ER25 206,20 SK40 ER25 42 200 2-16
40/ER32 213,20 SK40 ER32 50 200 2-20
40/ER40 227,30 SK40 ER40 63 200 3-26
50/ER16 254,80 SK50 ER16 32 200 1-10
50/ER25 254,80 SK50 ER25 42 200 2-16
50/ER32 266,70 SK50 ER32 50 200 2-20
50/ER40 283,90 SK50 ER40 63 200 3-26

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




» Weldon-Spannfutter IS0 12164-1 MREMUS®

i = QIE!
Ausfiihrung: IS0 Form :

- oberflachengehértet HRC 58-60 1216441 A HPC HSC zsﬁou%f\]n' 3 CAEﬁ
- mindestens 800 N/mm?® Zugfestigkeit im Kern nach DIN [=1%

- feinbearbeitete Funktionsflachen

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
von DIN 1835-B und DIN 6535-HB. B3

Lieferung: c2
Mit Spannschraube. 242332 mit Spannschraube und 0-Ring. \ H

Hinweis 242332:
- mit Kthlkanalbohrungen
- fUr Werkzeuge mit innerer Kuhimittelzufuhr muss ein 0-Ring eingesetzt werden

5 |=
242331 242332
Art-Nr. =N o, o o1 Al 83
G2,5 bei 25.000 1/min mit Kihlkanalbohrungen mm mm mm
62,5 bei 25.000 1/min
63/06 130,10 162,40 HSK-A63 6 25 65
63/08 120,60 153,20 HSK-A63 8 28 65
63/10 120,60 153,20 HSK-A63 10 35 65
63/12 120,60 153,20 HSK-A63 12 42 80
63/14 120,60 153,20 HSK-A63 14 44 80
63/16 120,60 153,20 HSK-A63 16 48 80
63/18 120,60 153,20 HSK-A63 18 50 80
63/20 120,60 153,20 HSK-A63 20 52 80
63/25 133,10 180,90 HSK-AB3 25 65 110
63/32 137,50 190,10 HSK-A63 32 72 110
63/40 173,70 207,30 HSK-A63 40 80 125
100/06 178,60 215,20 HSK-A100 6 25 80
100/08 170,30 207,30 HSK-A100 8 28 80
100/10 170,30 207,30 HSK-A100 10 35 80
100/12 170,30 207,30 HSK-A100 12 42 80
100/14 170,30 207,30 HSK-A100 14 44 80
100/16 170,30 207,30 HSK-A100 16 48 100
100/18 170,30 207,30 HSK-A100 18 50 100
100/20 170,30 207,30 HSK-A100 20 52 100
100/25 183,30 239,00 HSK-A100 25 65 100
100/32 191,60 253,50 HSK-A100 32 72 100
100/40 222,40 268,00 HSK-A100 40 80 105
) Weldon-Spannfutter IS0 12164-1 MREMUS®
Ausfiihrung: Bl E
- oberflachengenartet HRC 58-60 ]Ql]%a_] Fo/{m HPC HSC mef'mi, ﬁ?{%
- mindestens 800 N/mm? Zugfestigkeit im Kern nach DIN [
- feinbearbeitete Funktionsflachen
Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
von DIN 1835-B und DIN 6535-HB. B3
Lieferung:
Mit Spannschraube. 242334 mit Spannschraube und 0-Ring. c2 —
Hinweis 242334:
- mit Kihlkanalbohrungen
- fur Werkzeuge mit innerer Kuhlmittelzufuhr muss ein 0-Ring eingesetzt werden N
OO - s =
a
242333 242334
Art-Nr lang, lang, 0 C71 Al B3
G2,5 bei 25.000 1/min mit Kihlkanalbohrungen mm mm mm
62,5 bei 25.000 1/min
63/06 147,90 174,30 HSK-AB3 6 25 100
63/08 142,10 174,30 HSK-AB3 8 28 100
63/10 142,10 174,30 HSK-AB3 10 35 100
63/12 142,10 174,30 HSK-AB3 12 42 100
63/14 142,10 174,30 HSK-AB3 14 44 100
63/16 142,10 174,30 HSK-AB3 16 48 100
63/18 142,10 174,30 HSK-AB3 18 50 100
63/20 142,10 174,30 HSK-AB3 20 52 100

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



» Weldon-Spannfutter IS0 12164-1 MREMUS®

Ausfiihrung: [O[keA0]
- oberflachengehaértet HRC 58-60 ]Ql]saa_] FoArm HPC HSC szoug'mva ﬁéﬂ%
- mindestens 800 N/mm?® Zugfestigkeit im Kern nach DIN [=1%
- feinbearbeitete Funktionsflachen
Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
von DIN 1835-B und DIN 6535-HB. B3
Lieferung: €2 _
Mit Spannschraube. 242336 mit Spannschraube und 0-Ring. \ H
Hinweis 242336:
- mit Kthlkanalbohrungen \_
- fUr Werkzeuge mit innerer Kuhimittelzufuhr muss ein 0-Ring eingesetzt werden
OO —JE
4
242335 242336
ATt 17 T tiberlang, o 7L Al B3
G2,5 bei 25.000 1/min mit Kiihlkanalbohrungen mm mm mm
G2,5 bei 25.000 1/min
63/06 170,30 186,90 HSK-AB3 6 25 160
63/08 170,30 179,80 HSK-AB3 8 28 160
63/10 170,30 179,80 HSK-AB3 10 35 160
63/12 170,30 179,80 HSK-AB3 12 42 160
63/14 170,30 179,80 HSK-AB3 14 44 160
63/16 170,30 179,80 HSK-AB3 16 48 160
63/18 170,30 179,80 HSK-AB3 18 50 160
63/20 170,30 179,80 HSK-AB3 20 52 160
100/06 288,30 426,90 HSK-A100 6 25 160
100/08 279,50 408,20 HSK-A100 8 28 160
100/10 279,50 408,20 HSK-A100 10 35 160
100/12 279,50 408,20 HSK-A100 12 42 160
100/14 279,50 408,20 HSK-A100 14 44 160
100/16 279,50 408,20 HSK-A100 16 48 160
100/18 279,50 408,20 HSK-A100 18 50 160
100/20 279,50 408,20 HSK-A100 20 52 160
100/25 288,30 425,80 HSK-A100 25 65 160
100/32 303,70 441,20 HSK-A100 32 72 160
100/40 318,00 458,80 HSK-A100 40 80 160
) Spannzangenfutter ER-Mini IS0 12164-1 MREMUS®
Ausfihrung: Ity E
- oberflachengehartet HRC 58-60 ]Ql%a,] FO/{m ]E!lslgB HSC QSG(,ﬂg'm?n, ﬁ?ﬁ&?
- mindestens 800 N/mm? Zugfestigkeit im Kern nach DIN [Ofie

- feinbearbeitete Funktionsflachen

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen nach ISO 15488.

Lieferung:
Mit ER-Mini-Mutter.

B3

c2

242341 -
Art-Nr. lang, 02 N
62,5 bei 25.000 1/min
63/ER1IM 255,60 HSK-AB3 ERI11-M 16 100 1-7
63/ER16M 255,60 HSK-A63 ER16-M 22 100 1-10
63/ER25M 255,60 HSK-AB3 ER25-M 35 100 2-16
?42342 Al B3 Spannbereich B
Art.-Nr. {iberlang, €2 C6 o | mm e — " o
G2,5 bei 25.000 1/min
63/ER1IM 291,60 HSK-AB3 ER11-M 16 160 1-7
63/ER16M 291,60 HSK-AB3 ER16-M 22 160 1-10
63/ER25M 291,60 HSK-AG3 ER25-M 35 160 2-16

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




» Spannzangenfutter ER IS0 12164-1 MREMUS®

N X O]k 0]
Ausfihrung: IS0 Form 150 o 625 % %
- oberflachengehartet HRC 58-60 121641 A 15488 H s EACADE
- mindestens 800 N/mm?® Zugfestigkeit im Kern nach DIN [=1% ﬁ

- feinbearbeitete Funktionsflachen

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen nach ISO 15488

B3

Lieferung:
Mit gewuchteter Spannmutter.

c2 'm

AN, lelfn%"m 0 6 Al B3 Spannbereich
62,5 bei 25.000 1/min i i mm
63/ER16 143,10 HSK-AB3 ER16-M 32 100 1-10
63/ER25 143,10 HSK-AB3 ER25-M 42 100 2-16
63/ER32 150,10 HSK-AB3 ER32-M 50 100 2-20
63/ER40 159,90 HSK-AB3 ER40-M 63 120 3-26
100/ER16 182,40 HSK-A100 ER16-M 32 100 1-10
100/ER25 182,40 HSK-A100 ER25-M 42 100 2-16
100/ER32 182,40 HSK-A100 ER32-M 50 100 2-20
100/ER40 189,40 HSK-A100 ER40-M 63 120 3-26
A ?42344 Al B3 Spannbereich
rt.-Nr. iiberlang, 2 C6 T T s
G2,5 bei 25.000 1/min
63/ER16 211,80 HSK-AB3 ER16-M 32 160 1-10
63/ER25 211,80 HSK-AB3 ER25-M 42 160 2-16
63/ER32 217,40 HSK-AB3 ER32-M 50 160 2-20
63/ER40 234,30 HSK-AB3 ER40-M 63 160 3-26
100/ER16 234,30 HSK-A100 ER16-M 32 160 1-10
100/ER25 234,30 HSK-A100 ER25-M 42 160 2-16
100/ER32 234,30 HSK-A100 ER32-M 50 160 2-20
100/ER40 234,30 HSK-A100 ER40-M 63 160 3-26

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen
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CENTRO|P SPANNZANGENFUTTER

Nicht das Spannfutter entscheidet allein Uber die Performance.
Oft ist es die Spannmutter.

1. Kein Reibungsverlust beim Spannen

2. Reproduzierbare Spannkraft

3. Hohere Spannkraft bei gleichem Kraftaufwand

4. Schwingungsdampfung durch mehrteiligen Aufbau

KRITERIUM

. __________________________________________________________________________________|]
Kraftibertragung:

Spannkraft:
Bedienereinfluss:
Schwingungsverhalten:
Werkzeugauszug:

Wartung:

UPGRADE - STATT ERSETZEN
v
LS
i Gleiches Spannfutter. Gleiche Spannzange
N ﬁ{{) f Neue Spannmutter.
i Spiirbar anderes Ergebnis.

Herkdmmliche Rillenkugellager: Schragkugellager bei der FPC-Spannmutter:

E www.precitool.de



DAS UPGRADE-PRINZIP:
NUR EINE KOMPONENTE TAUSCHEN

FPC-Spannmutter

-

\ )

B —]

J /I . "W‘! \ - ‘ TOP PRAZISION
| | —— 8

CENTRO|P Spannfutter Y o

TOP PROZESSSICHERHEIT

KRITERIUM
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Schragkugellager:

Kompensationsring:

Rotationssymm.
Kontur:

Wechsel auf
FPC-Spannmutter:

Praxistest mit Titan | Fraser & 20 mm / 3xDC | Schnittdaten identisch in beiden Durchlaufen
(Testmaterial: Titan | vc =126 m/min | fz = 0,11 mm | ap = 60 mm | ae = 1 mm)

BAUTEILE JE FRASER: SPANNKRAFT (IN NM)
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» Spannzangenfutter ER IS0 7388-1 FAHRION®

Um groBte Flexibilitat bei den Einsatzméglichkeiten zu gewahrleisten, miissen bei der Bestellung

Spannfutter, Spannmutter, Spannzangen und Zubehér separat definiert werden. 150 Form G25
7388-1 AD 25,000 min'

B3: MaR fur Spannmutter ohne Dichtscheibe

B71: max. Einstecktiefe ohne Anschlag

. C81
Lieferung:
Ohne Spannmutter. B3
G
max./min. max./min.
Einstecktiefe Einstecktiefe .
4 241209 Al B3 (81 Spannbereich/
Art.-Nr. Centro P c2 it fusoe e Anschlag Form U Anschlalg_lFormW Spannzangen
mm mm
CP16-AD40-A=70 #1218 9529 SK40 30 70 55 45/28 31/16 1,0-10,0 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP16-AD40-A=100 12396 10532 SK40 30 100 85 45/28 31/16 1,0- 10,0 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-AD40-A=70 1218 9529 SK40 40 70 114 60/35 42/20 2,0- 16,0 GERC25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-AD40-A=100 23;86 105,32 SK40 40 100 114 60/35 42/20 2,0-16,0 GERC25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-AD40-A=50 115,68 101,66 SK40 50 50 84 70/52 52126 2,0-20,0 GERC32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-AD40-A=70 +238 9529 SK40 50 70 99 75/55 62/42 2,0-20,0 GERC32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-AD40-A=100 123;98 105,32 Sk40 50 100 114 70/52 52132 2,0-20,0 GERC32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP40-ADA0-A=70 14848 126,14 SK40 63 70 83 55/48 - 3,0-26,0 GERC40-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD

Um grdBte Flexibilitat bei den Einsatzméglichkeiten zu gewahrleisten, miissen bei der Bestellung
Spannfutter, Spannmutter, Spannzangen und Zubehér separat definiert werden.

B3: MaR fur Spannmutter ohne Dichtscheibe
B71: max. Einstecktiefe ohne Anschlag

Lieferung:
Ohne Spannmutter.

max./min. max./min.
241218 Einstecktiefe Einstecktiefe '
. Al B3 C81 Spannbereich/
Art.-Nr. Cen!rqlP 2 il s N Anschlag Form U Anschlag Form W Spannzangen
Mini G H
mm mm
CP11M-B40-A=70 14636 124,36 SK40 16 70 54 32/15 221 7 1,0-7,0 GER11-HP/HPD/HPDD
CP11M-B40-A=100 +46;38 124,36 SK40 16 100 84 36/18 26/12 1,0-7,0 GER11-HP/HPD/HPDD
CP11M-B40-A=130 13226 163,37 SK40 16 130 114 32/15 2217 1,0-7,0 GER11-HP/HPD/HPDD
CP16M-B40-A=70 146;38 124,36 SK40 22 70 54 50/28 36/14 1,0-10,0 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP16M-B40-A=100 146,38 124,36 SK40 22 100 84 50/28 36/14 1,0-10,0 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP16M-B40-A=130 +32;28 163,97 SK40 22 130 114 50/28 36/14 1,0-10,0 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP16M-B40-A=160 216,70 184,20 SK40 22 160 144 50/28 36/14 1,0-10,0 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
1S0 Form G25
73881  AD/AF 25000 min'
B3
c8l
- <
max./min. max./min.
241220 Finstecktiefe Finstecktiefe ' /
) Al B3 081 Spannbereich/ C2
Art.-Nr. Cen@roIP 2 i | e B51° e Anschlag Form U Anschlag Form W Spannzangen
konisch G H
mm mm
_ 1,0-10,0 GER16-HP/
CPC16-B40-A=100 14186 119,85 SK40 24 100 45 120 48128 35/20 HPD/HPDD/GBD/GROD
_ 1,0-10,0 GER16-HP/
CPC16-B40-A=160 15126 162,52 SK40 24 160 25 120 48/28 35/20 HPD/HPDD/GBD/GROD

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



) Spannzangenfutter ER IS0 12164-1 FAHRION®

Um groBte Flexibilitat bei den Einsatzméglichkeiten zu gewahrleisten, miissen bei der Bestellung

Spannfutter, Spannmutter, Spannzangen und Zubehér separat definiert werden. 10 Form HSC G25
12164-1 A 26,000 min'

B3: MaR fur Spannmutter ohne Dichtscheibe
B71: max. Einstecktiefe ohne Anschlag

Lieferung:
Ohne Spannmutter.

ce
max./min. max./min.
241229 Einstecktiefe Einstecktiefe .
g AB B3 B71 Spannbereich/
Art.-Nr. CENT_ROIP C2 il s B51° el Anschlag Form U Anschlag Form W Spannzangen
konisch G H
mm mm
CP16-HSK-A40-A=60 16626 136,17 HSK-A40 30 60 - 40 32/28 - 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBOD
CPC16-HSK-A63-A=100 155968 132,52 HSK-AB3 24 100 45 75 48/28 35/20 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CPC16-HSK-A63-A=160 218,86 185,98 HSK-A63 24 1680 25 105 48/28 35/20 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD

Um groBte Flexibilitat bei den Einsatzméglichkeiten zu gewahrleisten, miissen bei der Bestellung

Spannfutter, Spannmutter, Spannzangen und Zubehér separat definiert werden. 10 Form HSC 625
Die GroBen CP16-HSK-AB3-A=55/CP25-HSK-AB3-A=B0/CP32-HSK-AB3-A=70/CPA0-HSK-AB3-A=80 121641 A T
extra kurze Ausfuhrung ohne Innenanschlag.

B3: MaR fur Spannmutter ohne Dichtscheibe
B71: max. Einstecktiefe ohne Anschlag

Lieferung:
Ohne Spannmutter.

B3
B71
c2 G
/L=':m,.\
— A ]
E]LIE}‘ =
I I\L ~J
H
max./min. max./min.
Einstecktiefe Einstecktiefe .
i 241230 Al B3 B71 Spannbereich/
Art.-Nr. CENTROP c2 e o o Anschlag Form U Anschlalf_iI Form W Spannzangen
mm mm
CP16-HSK-A63-A=55 4418 122,49 HSK-AB3 30 55 32 - - 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP16-HSK-A63-A=100 H418 122,49 HSK-AB3 30 100 71 45/28 31/16 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP16-HSK-A63-A=160 28938 177,91 HSK-AB3 30 160 136 45/28 31/16 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP16-HSK-A100-A=100 266;98 226,87 HSK-A100 30 100 70 48/28 35/18 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP16-HSK-A100-A=160 371568 315,78 HSK-A100 30 160 130 48128 35/16 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-HSK-A63-A=60 416 12249 HSK-AB3 40 60 37 = = 1- 16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-HSK-A63-A=100 418 122,49 HSK-A63 40 100 70 55/35 37124 1-16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-HSK-A63-A=130 18798 159,72 HSK-AB3 50 130 89 60/37 42/12 1- 16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-HSK-A63-A=160 214,66 182,41 HSK-AB3 40 160 128 60/35 42124 1-16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-HSK-A100-A=100 266;98 226,87 HSK-A100 40 100 71 56/38 40/20 1- 18 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-HSK-A100-A=160 371568 315,78 HSK-A100 40 160 105 68/38 50/20 1-16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-HSK-A63-A=70 418 122,49 HSK-AB3 50 70 46 - - 2-20 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-HSK-A63-A=100 4416 122,49 HSK-AB3 50 100 71 57141 39/26 2-20 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-HSK-A100-A=100 266;98 226,87 HSK-A100 50 100 70 59/42 40/24 2-20 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-HSK-A100-A=160 37156 315,78 HSK-A100 50 160 99 70/42 52/24 2-20 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP40-HSK-A63-A=80 182,68 15521 HSK-AB3 63 80 56 = = 3-26 GER40-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD

nannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




Ausfiihrung:

Verwendung:
» hochprazise Werkzeugspannung » HPC/Schruppen
» hohe Spannkraft
» Schlichten

» Schwerzerspanung

» effektive Schwingungsdampfung

Lieferung: Hinweis:

FPC-Spannmutter inklusive integriertem
Schragkugellager und Kompensationsring
(ohne Spannzange und ohne Werkzeug).

» trochoidales Frasen

FAHRION®

FAR BEYOND PRECISION

Die FPC-Spannmutter ist vollstéandig kompatibel
mit allen CENTRO|P-Spannfuttern von Fahrion
und ermdglicht eine einfache, flexible

Leistungssteigerung ohne Anderungen am

bestehenden System.

246546
FPC
81,10
98,70

Gewinde

Tr40x1,5
50x1,5

GERC32-B/HP/W
GERCA40-B/HP/W

fur Spannzangen

Spannbereich &
mm
2,0-20,0
3,0-26,0

FAHRION®

FAR BEYOND PRECISION

» Spannmutter Mini fiir Prazisions-
Spannzangenfutter CENTRO|P-Mini

Ausfihrung:

- héchste Rundlaufgenauigkeit

- kein Verschlei3 und hohe Spannkraft durch
spezielle Gleitbeschichtung

- geringe Vibration durch Vorwuchtung

- gerduschreduzierend

FAHRION®

FAR BEYOND PRECISION

» Spannmutter fiir Prazisions-
Spannzangenfutter CENTRO|P

Ausfiihrung:

- Rotationssymmetrisch fur hohe Drehzahlen

- Trapezgewinde & Gleitleichtbeschichtung far
hohe Spannkrafte

- zum hochgenauen und kraftvallen Spannen
(nur das NennmaR kann gespannt werden)

. fr . . fr .

Art.-Nr. 246544 Ausfiihrung Spannfutter SpannzangengroBe Art-Nr. 246545 Ausfiihrung Spanniutter SpannzangengroBe
HPC11M 41,26 37,08 Mini CP1IM  GERC11-HP/HPD/HPDD HPC16 3538 31,77 standard CP16  GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
HPC16MS 4128 37,08 Mini CP16M  GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD HPC16-DI 4358 39,15 standard fur Dichtscheiben CP 16 ~ GERC16-HP
HPC16MS-DI 5128 46,08 Mini fur Dichtscheiben ~ CP16M  GERC16-HP HPC16C 4126 37,08 konisch CPC 16  GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD

HPC16C-DI 5+28 46,08 konisch fur Dichtscheiben ~ CPC 16 ~ GERC16-HP
HPC25 3888 34,92 standard CP25  GERC25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
HPC25-DI 4778 42,93 standard fir Dichtscheiben CP 25  GERC25-HP
HPC32 4126 37,08 standard CP32  GERC32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
HPC32-DI 5888 45,00 standard fir Dichtscheiben CP 32  GERC32-HP
HPC40 5528 49,68 standard CP 40  GERC40-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
HPC40-DI 6698 60,21 standard fur Dichtscheiben CP 40  GERC40-HP
» Spannzangenfutter ER DIN 1835 FAHRION®
Ausfiihrung: Lieferung: 625
- Spannzangenfutter mit zylindrischem Schaft Ohne Spannmutter. 1835 A- 000
- fir HPCM Minimuttern Schaft Kz
- geeignet fur innere Kuhimittelzufuhr
Verwendung:
Als Spannfutterverlangerung. B71
Um groBte Flexibilitat bei den Einsatzmdglichkeiten zu gewahrleisten, G
missen bei der Bestellung Spannfutter, Spannmutter, Spannzangen
und Zubehér separat definiert werden.
. . SI = . zl
max./min. max./min.
Einstecktiefe Einstecktiefe . H
i 241206 €3 Al Bl B71 C4 Spannbereich/
Art.-Nr. CENTROP  mm mm mm mm mm AnschlagFormU AnschlaaFormW Spannzangen ca 5
mm mm
CP11M-716-1=150 14848 126,14 16 16 17 68 133 36/18 26/12 1-7 GER11-HP/HPD/HPDD
CP11M-Z16-1=200 18798 159,72 16 16 17 68 183 36/18 26/12 1-7 GER11-HP/HPD/HPDD —
CP16M-Z20-1=150 15698 13337 20 20 33 68 117 48/28 35/16 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP16M-720-1-200 18798 159,72 20 20 33 68 167 48/28 35/16 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD




HAIMER.

VERFUGBAR AUF ALLEN HAIMER-AUFNAHMEN.

IHRE VORTEILE:

L HAIMER

= A63.1H20.08.3 =
) = 8 it

3 " 62525000 f
q1 K2

’ : /'
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HAIMER.

Qualitat gewinnt.

NEU

Das HAIMER Hybrid Chuck ermoglicht durch die innovative Art der Werkzeugspannung
eine hohere Vibrationsdampfung als herkdbmmliche Schrumpffutter, behalt jedoch die hohen
Spannkrafte und den perfekten Rundlauf, die ein typisches Schrumpffutter auszeichnen.

Dieses Schrumpffutter eignet sich besonders fur Hochleistungsfrasanwendungen und den
Einsatz in schwer zerspanbaren Materialien. Durch die dampfenden Eigenschaften des
Futters, werden Standzeiten erhdéht und gleichzeitig Fertigungszeiten minimiert.

Dank der einzigartigen Konstruktion, der hochwertigen Materialauswahl sowie der prazisen
Fertigung mit innovativen Fertigungstechnologien, liefert das HAIMER Hybrid Chuck
zuverlassig Hochstleistungen in der Bearbeitung.

» vibrationsdampfend
» extreme Steigerung der Werkzeugstandzeit
» geeignet fur HSC & HPC Bearbeitung

Maximale Zerspanleistung bei hoher Standzeit.

www.precitool.de



HAIMER.

Qualitat gewinnt.

Ausfiihrung:
Patentiertes, vibrationsdampfendes Schrumpffutter mit indirekter Spanntechnologie.
» hohe Spannkraft und Steifigkeit

» vibrationsdémpfende Ausfihrung IS0 = Form & 0. hse - G25
: : 12164-3 A 25,000 min’

» hervorragende Rundlaufgenauigkeit

» mit Wuchtgewinde

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft fur HSC-, HPC- und
Hochleistungsfrasanwendungen.
Besonders geeignet fur schwer zerspanbare Werkstoffe.

242860
Hybrid Chuck
499,00 HSK-AB3
499,00 HSK-AB3

€2

499,00 HSK-AG3
499,00 HSK-AG3
499,00 HSK-AG3
499,00 HSK-AG3

20



» Schrumpffutter iso 12164-1 HAIMER.

Au_sf(]t]rung und Verwe_ndung: _ o v 150 Form 0 o 625 F‘ %
- fur hochste Zerspanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung 121641 A HP H Py EMLITE 53 C‘.‘Eﬁ
- erhdhte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, hohere Vorschibe und gréBRere Spanntiefe O

- kUrzere Bearbeitungszeiten

- hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengute und Schonung von Werkzeug,
Spindel und Maschine

- bessere MaBhaltigkeit

- mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

4,59
Die langen Ausflhrungen (B3 = 130-200 mm) mit schlanker Spitze sind besonders :

universell einsetzbar.

- hohe Steifigkeit

- schlank an der Spitze
- vibrationshemmend

- hohe Spannkraft

- fur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleichermafRen geeignet
- universell anwendbar spart Platze im Werkzeugmagazin
- Rundlaufgenauigkeit < 3 ym

c81
10 mm

Hinweis:
- alle Ausfuhrungen auch mit SAFE-LOCK® erhaltlich
- 242840 63/06 - 63/16 gewuchtet U< 1 gmm

ArE-N. 242840 0 C71 A6 B3 81
Power, ultrakurz mm mm mm mm

63/06 248,86 210,80 HSK-AB3 6 22 70 38
63/08 248:686 210,80 HSK-A63 8 22 70 38
63/10 248,86 210,80 HSK-AB3 10 26,5 70 43
63/12 248,66 210,80 HSK-AB3 12 26,5 70 46
63/14 24866 210,80 HSK-A63 14 29,5 75 48
63/16 248,68 210,80 HSK-AB3 16 29,5 75 49
63/18 24866 210,80 HSK-AB3 18 355 75 49
63/20 248,686 210,80 HSK-AB3 20 355 75 49
63/25 248,686 210,80 HSK-AB3 25 45 85 57
63/32 248,08 210,80 HSK-AB3 32 45 85 59
242841 C71 A6 B3 81

ArtA. Power, kurz 2 mm mm mm mm
100/06 486,686 408,00 HSK-A100 6 21 85 36
100/08 486,66 408,00 HSK-A100 8 21 85 36
100/10 486,86 408,00 HSK-A100 10 27 90 42
100/12 486,66 408,00 HSK-A100 12 27 95 47
100/14 48666 408,00 HSK-A100 14 33 95 47
100/16 486,68 408,00 HSK-A100 16 33 100 50
100/18 48666 408,00 HSK-A100 18 44 100 50
100/20 486,66 408,00 HSK-A100 20 44 105 52
100/25 486,66 408,00 HSK-A100 25 44 115 58
242845 C71 AB B3 81

it I Power, ZG130 t mm mm mm mm
63/06 396,86 336,60 HSK-AB3 6 21 130 36
63/08 396:88 336,60 HSK-AB3 8 21 130 36
63/10 396,86 336,60 HSK-AB3 10 24 130 42
63/12 396:68 336,60 HSK-AB3 12 24 130 47
63/14 396,86 336,60 HSK-AB3 14 27 130 47
63/16 396,86 336,60 HSK-AB3 16 27 130 50
63/18 396;86 336,60 HSK-AB3 18 33 130 50
63/20 396,68 336,60 HSK-AB3 20 33 130 52
63/25 396,686 336,60 HSK-AB3 25 44 130 58
63/32 396,66 336,60 HSK-AB3 32 44 130 58
242847 C71 A6 B3 81

Art-Ar. Power, iiberlang t2 mm mm mm mm
63/06 418,86 355,30 HSK-A63 6 21 160 36

63/08 418,88 355,30 HSK-AB3 8 21 160 36

63/10 41868 355,30 HSK-AB3 10 24 160 42

63/12 418,88 355,30 HSK-AB3 12 24 160 47

63/14 41868 355,30 HSK-AB3 14 27 160 47

63/16 418,68 355,30 HSK-A63 16 27 160 50

63/18 418,66 355,30 HSK-AB3 18 33 160 50

63/20 418,68 355,30 HSK-A63 20 B8 160 52

63/25 41868 355,30 HSK-AB3 25 44 160 58

63/32 418,86 355,30 HSK-AB3 32 44 160 58

100/06 53586 454,75 HSK-A100 6 21 160 36
100/08 535868 454,75 HSK-A100 8 21 160 36
100/10 535868 454,75 HSK-A100 10 27 160 42
100/12 53566 454,75 HSK-A100 12 27 160 47
100/14 53508 454,75 HSK-A100 14 33 160 47
100/16 53588 454,75 HSK-A100 16 33 160 50
100/18 535688 454,75 HSK-A100 18 44 160 50
100/20 53588 454,75 HSK-A100 20 44 160 52
100/25 53588 454,75 HSK-A100 25 44 160 58

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




» Schrumpffutter iso 12164-1 HAIMER.

Ausfiihrung und Verwendung: 1S0 Form

- fur die 5-Achs-Bearbeitung im Formenbau und in der Medizintechnik 1216441 A HPC HSC
- bei langer Auskraglange eine effiziente Frasbearbeitung mit angestelltem Werkzeug moglich

- Spitze extrem schlank, an der Basis verstarkt

- Wandstarke 3 mm

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- fur HM-Werkzeuge mit Schafttoleranz h6

- schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kthlhtlsen

- Rundlaufgenauigkeit ¢ 3 pm

G25

25.000 min’

T C7l

AB

242855 C71 A6 B3 B71 C81
LAlE Power, Mini, ZG130 t mm mm mm mm mm
63/03 347,86 294,95 HSK-AB3 3 9 130 50 -
63/04 347,88 294,95 HSK-AB3 4 10 130 50 =
63/05 347,68 294,95 HSK-AB3 5 11 130 50 -
63/06 32886 279,65 HSK-AB3 6 12 130 50 =
63/08 325:68 279,65 HSK-AB3 8 14 130 50 -
63/10 329,80 279,65 HSK-A63 10 16 130 50 68
63/12 325:68 279,65 HSK-AB3 12 18 130 50 75
63/16 32386 279,65 HSK-AB3 16 24 130 50 75

Unsere aktuellen Kataloge
und Prospekte stehen lhnen

auch digital zur verfiigung.

https://precitool.de/service/blaetterkataloge

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




» Schrumpffutterverlangerung

Die universelle Losung fir Ihre Bearbeitungsfélle:

- absolute Rundlaufgenauigkeit

- optimale und nahezu unbegrenzte Verlangerungen maglich
- universell einsetzbar und immer wieder neu verwendbar

- die wirtschaftlichere Art, Sonderlésungen zu bearbeiten

- fir HM- und HSS-Schafte

- Lieferung ohne Kuhladapter

Ausfihrung:

- mit Langeneinstellschraube (Verstellweg 10 mm)

- Schafttoleranz h6

- Kuhlung mit Kthlkérper @ 6-8 mm bzw. 14-16 mm

3 C71
Art-Nr. 242754 o o
16/06 H5688 97,75 16 6
20/06 1588 97,75 20 6
20/08 H5688 97,75 20 8
25/08 588 97,75 25 8
25/10 H588 97,75 25 10
25/12 588 97,75 25 12
25/14 15688 97,75 25 14

Ausfihrung:

wie 242754 jedoch

- ohne Langeneinstellschraube

- mit beliebiger Langeneinstellung (Teleskop)
- mit Schafttoleranz h4/h6

- mit Kthlung durch Kuhlkarper @ 14-16 mm

08 C71
Art.-Nr. 242755 il il
12/03 H568 97,75 12 3
12/04 H588 97,75 12 4
16/03 H588 97,75 16 3
16/04 1568 97,75 16 4
16/05 H588 97,75 16 5
16/06 1588 97,75 16 6
20/05 H588 97,75 20 5
20/06 1586 97,75 20 6
20/08 H5688 97,75 20 8
25/08 1588 97,75 25 8

Ausflhrung:

wie 245754, jedoch

- ohne Langeneinstellschraube

- mit optimaler KuhImittelzufthrung von auBen durch Schlitze
- mit beliebiger Langeneinstellung (Teleskop)

- mit Schafttoleranz h4/h6

- mit Kihlung durch Kahlkorper @ 6-8 mm bzw. 14-16 mm

3 C71

Art.-Nr. 242756 0 T

12/03 166;66 142,80 12 3

12/04 168,68 142,80 12 4

16/03 166;68 142,80 16 3
Ausfiihrung:

wie 242754, jedoch

- ohne Langeneinstellschraube

- mit beliebiger Langeneinstellung (Teleskop)

- mit Schafttoleranz h6

- mit Kthlung durch Kuhlkérper @ 6-8 mm bzw. 14-16 mm

C3 C71
Art.-Nr. 242757 e TiliE
20/06 247,66 209,95 20 6
20/08 247,68 209,95 20 8
25/08 247,868 209,95 25 8
25/10 247,68 209,95 25 10
25/12 247,88 209,95 25 12
25/14 247,88 209,95 25 14

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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160
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160
160
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160
160
160
160
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mm
160
160
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B5
mm
300
300
300
300
300
300

Art.-Nr.

25/16
32/10
32/12
32/14
32/16
32/18
32/20

Art.-Nr.

25/10
25/12
25/14
25/16
32/10
32/12
32/14
32/16
32/18
32/20

Art.-Nr.

16/04
16/05
20/05

Art.-Nr.

25/16
32/10
32/12
32/14
32/16
32/20
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3 C71 AB B5
242754 mm mm mm mm
H586 97,75 25 16 22 160
15588 131,75 32 10 24 160
15586 131,75 32 12 24 160
15568 131,75 32 14 27 160
15586 131,75 32 16 27 160
15568 131,75 32 18 27 160
155668 131,75 32 20 27 160
EidE
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B5 ‘
3 C71 AB B5
242755 mm mm mm mm
H568 97,75 25 10 20 160
H568 97,75 25 12 20 160
586 97,75 25 14 20 160
568 97,75 25 16 22 160
15586 131,75 32 10 24 160
15588 131,75 32 12 24 160
15586 131,75 32 14 27 160
155,68 131,75 32 16 27 160
15586 131,75 32 18 27 160
15568 131,75 32 20 27 160
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B
Ema'.-*@
&
R
B5 ‘ S
€3 C71 AB B5
242756 mm mm mm mm
166,66 142,80 16 4 10 160
168,68 142,80 16 5 10 160
17566 14535 20 5 14 160
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242757

247,68 209,95
24788 209,95
247,88 209,95
247,66 209,95
24788 209,95
247,66 209,95

BS
C71 A6 BS
mm mm mm
16 22 300
10 24 300
12 24 300
14 27 300
16 27 300
20 27 300




HYDRODEHN-SPANNFUTTER
TENDO E GCOMPACT

KOMPAKT. KRAFTVOLL. ALLROUNDER.

TIEIN/DIO E compact

EINSATZGEBIET:

FUNKTIONEN & HIGHLIGHTS:
hohes Drehmoment flr h6chste Volumenzerspanung

hohe Radialsteifigkeit

TIEN DIO'E compoct
hohe Flexibilitat

@ Spannschraube

® Spannkolben

© Dehnbiichse und Kammersystem
O Grundkorper

© Langenverstellschraube

O Werkzeug

@ Schmutzrille

H www.precitool.de




HYDRODEHN-SPANNFUTTER @3¢
TENDO SILVER

FLEXIBEL. SCHNELL. WIRTSCHAFTLICH.

1~ TIEINIDIO Silver
| —— EINSATZGEBIET:

FUNKTIONEN & HIGHLIGHTS:
hohe Flexibilitat

sekundenschneller, p-genauer Werkzeugwechsel ohne
Peripheriegerate

hervorragende Schwingungsdampfung

@ Spannschraube
@ Spannkolben

© Dichtungselement
O Dehnbiichse

® Kammersystem
O Grundkorper

@ Werkzeug

www.precitool.de




HYDRODEHN-SPANNFUTTER @10
TENDO SLIM 4AX

EINZGARTIG. FLEXIBEL. EFFIZIENT.

ST i

‘;L'v‘;\
N EINIDIO SI
~dts  TIEINIDIO Slim Lax

- .
,@/ 0 = EINSATZGEBIET:

FUNKTIONEN & HIGHLIGHTS:
Plug&Waork

serienmaBig feingewuchtet

f
TIE IN/D[O"Slim ax

© Kammersystem

@ Dehnbiichse

© Grundkorper

O Langenverstellschraube
© Schmutzrille

ﬁ www.precitool.de



P Hydrodehn-Spannfutter iso 7388-1 [ schunk /) ]

Ausfihrung:

- kurze, schwere Ausfuhrung, mit axialer Langenverstellung 7(;88%»1 ggm: HPC HSC ZEGGD%'S‘”'

- fUr automatischen Werkzeugwechsel

- mit Schwingungsdampfung und Radialsteifigkeit

- Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm

- Spannung ohne Peripheriegerate, einfaches Spannen mit Sechskantschltssel,
alle handelsublichen Schafttypen spannbar

Hinweis:
Zwischenbuchse siehe 241461 und 241462 auf Seite 30.

X cer |
ArNr TEN[12[]4E1400 ¢ 0 71 Al AB Bl B3 X 81 €82 G Drehmoment/min Gewicht
T kucrgmpac ' mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
40/12 218,68 175,20 SK40 12 42 32 30,9 50 4 46 36 M8x 1 110 11
40/16 215688 175,20 SK40 16 49,25 38 454 64,5 13,5 51 41 M8x 1 350 1.2
40/20 213,868 175,20 SK40 20 49,25 38 454 84,5 135 51 41 M8x 1 520 13
50/12 332,66 265,60 SK50 12 42 32 319 50 4 46 36 M8x 1 110 2.8
50/20 332,868 265,60 SK50 20 49,25 38 454 64,5 135 51 41 M8x 1 520 31
50/32 332,68 265,60 SK50 32 72 58,5 61,9 81 20 61 51 M8x 1 900 41
Ausfihrung: 150 Form -
- mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellun !
2 ¢ 7388-1  AD/AF L HSC 25,000 min’

- fur automatischen Werkzeughalterwechsel

- Spannung ohne Peripheriegerate

- Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm bei 2,5xD

- Bohrungen fur Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen
- Bohrung fur Datentrager optional

Hinweis:
Zwischenbuchse siehe 241461 und 241462 auf Seite 30.

~
- 82 ~—
- c81 -
ArtNr 241402 0 C71 Al A2 AB Bl B3 Gewicht B71 c8l €82 6 Drehmoment/ms  Gewicht
T TENDO Silver mm mm mm mm mm mm kg mm mm mm Nm kg
40/06 256,68 200,00 SK40 6 26 49,25 22 61,4 80,5 14 295 37 27 M5 16 1,4
40/08 256,668 200,00 SK40 8 28 49,25 24 61,4 80,5 14 30 &y 27 M6 23 14
40/10 256;68 200,00 SK40 10 30 49,25 26 61,4 80,5 14 31 41 31 M8 x 1 45 1.4
40/12 256:88 200,00 SK40 12 32 49,25 28 61,4 80,5 14 31,5 46 36 M10x1 90 1,4
40/16 256;68 200,00 SK40 16 38 49,25 34 61,4 80,5 14 33 49 39 M12x1 185 14
40/18 256:88 200,00 SK40 18 40 4925 36 61,4 80,5 14 &3 49 39 M12x1 240 14
40/20 256:88 200,00 SK40 20 42 49,25 38 61,4 80,5 14 34 51 4] M16x1 330 14
40/25 256:88 200,00 SK40 25 55 65,95 53 61,4 80,5 18 22 57 47 M16x 1 400 18
40/32 256:88 200,00 SK40 32 63 72,95 60 61,4 80,5 2 255 61 51 M16x1 650 2
50/12 376:88 296,00 SK50 12 32 49,25 28 61,45 80,5 32 31,5 46 36 M10x1 90 3.2
50/16 376,66 296,00 SK50 16 38 49,25 34 61,45 80,5 3.2 33 49 39 M12x1 185 32
50/20 376:88 296,00 SK50 20 42 49,25 38 61,45 80,5 &) 34 51 4] M16x1 330 33
50/32 376,68 296,00 SK50 32 64 70,25 60 81,15 1032 44 62,5 61 51 M16x1 650 44

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Hydrodehn-Spannfutter iso 7388-1 [ schunk /) ]

Ausfihrung:

- schlanke Ausfiihrung mit axialer Langenverstellung IS0 Form 625
- fir automatischen Werkzeugwechsel 73881 ADIAF  mwomin
- Wuchtgute G2,5 bei 25.000 min™!

- dauerhafter Rundlauf und Wechselwiederholgenauigkeit < 0,003 mm

B3
BI
c2 ¢
R4 >
- '/,,/ I
-V /N5 =
777 ]
/ X (D_ - 1
: L8 |
. cs
241412 71 Al Bl B3 c8l1 €82
it I TENDO Slim, kurz 2 mm mm mm mm mm mm €
40/06 316,68 263,50 SK40 6 27 60,9 80 36 26 M5
40/08 316,86 263,50 SK40 8 27 60,9 80 36 26 M6
40/10 316,68 263,50 SK40 10 32 60,9 80 42 32 M8x1
40/12 316,68 263,50 SK40 12 32 60,9 80 47 37 M10x1
40/16 316;68 263,50 SK40 16 34 60,9 80 50 40 M12x1
40/20 316,68 263,50 SK40 20 42 60,9 80 52 42 M16 x1
50/06 486,66 340,00 SK50 6 27 60,9 80 36 26 M5
50/08 486668 340,00 SK50 8 27 60,9 80 36 26 M6
50/10 4686;66 340,00 SK60 10 32 60,9 80 432 33,2 M8 x1
50/12 486868 340,00 SK50 12 32 60,9 80 47 37 M10x1
50/16 46686 340,00 SK50 16 34 60,9 80 50 40 M12x1
50/20 48688 340,00 SK50 20 42 60,9 80 52 42 M16
Ausfihrung:
- lange, schlanke Ausfiihrung mit axialer Langenverstellung 150 Form 625 '
- fr automatischen Werkzeugwechsel 73881 ADIAF  soomn
- Wuchtgute G2,5 bei 25.000 min™!
- dauerhafter Rundlauf und Wechselwiederholgenauigkeit < 0,003 mm
B3 _
Bl i
>
o
Z = )
! 6
=TG5 =
“ cs2
. cel
i 241413 c71 AL Bl B3 €8l €82
Lot TENDO Slim, lang e mm mm mm mm mm mm €
40/06 356:08 297,50 SK40 6 27 1009 120 36 26 M5
40/08 356,68 297,50 SK40 8 27 100,9 120 36 26 M6
40/10 356,68 297,50 SK40 10 32 100,9 120 42 32 M8x1
40/12 356,86 297,50 SK40 12 32 100,9 120 47 & M10x1
40/16 356;68 297,50 Sk40 16 34 100,9 120 50 40 M12x1
40/20 356,868 297,50 SK40 20 42 100,9 120 52 42 M16x 1
50/06 446,68 374,00 SK50 6 27 1009 120 36 26 M5
50/08 44866 374,00 SK50 8 27 100,9 120 36 26 M6
50/10 #46:66 374,00 SK50 10 32 1009 120 432 33,2 M8 x1
50/12 448,668 374,00 SK50 12 32 100,9 120 47 37 M10x1
50/16 44886 374,00 SK50 16 34 100,9 120 50 40 M12x1
50/20 448668 374,00 SK50 20 42 100,9 120 52 42 M16x1

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen




» Hydrodehn-Spannfutter IS0 12164-1 [ schunk /) ]

Ausfiihrung:

- kurze, schwere Ausfiihrung mit axialer Langenverstellung ]2%91_1 FO/{m HPC HSC 25(10%,?‘”,
- fUr automatischen Werkzeugwechsel

- mit Schwingungsdampfung und Radialsteifigkeit

- maximale Drehzahl 50.000 min™*

- Spannung ohne Peripheriegerate, nur mit Sechskantschlussel

- dauerhafter Rundlauf und Wechselwiederholgenauigkeit < 0,003 mm

Hinweis:
Zwischenbuchse siehe 241461 auf Seite 30.

. g8 _

Art-Nr 241420 0 C71 Al AB Bl B3 81 82 G Drehmoment/min Gewicht

o TENDO E compact mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
63/12 234,86 187,20 HSK-AB3 12 42 32 54 80 46 31 M8x1 110 1,25
63/16 23466 187,20 HSK-AB3 16 52,5 38 54 80 51 37 M8x1 350 13
63/20 234,66 187,20 HSK-AB3 20 515 33 54 80 51 36,5 M8x1 360 13
100/16 39466 315,20 HSK-A100 16 52,5 38 61 90 51 41 M8x1 350 2,8
100/20 39466 315,20 HSK-A100 20 52,5 38 61 90 51 41 M8x1 520 2.8
100/32 394868 315,20 HSK-A100 32 72 58,5 71 100 61 51 M8x1 900 38

Ausfihrung:

IS0 Form 625
12164-1 A 26000 min’

- mit axialer Langenverstellung

- fur automatischen Werkzeugwechsel

- Wuchtgute G2,5 bei 25.000 min™!

- dauerhafter Rundlauf und Wechselwiederholgenauigkeit < 0,003 mm B3

241428 C71 Al Bl B3 81 C82

Lisile TENDO, slim, kurz (2 mm mm mm mm mm mm G

63/06 336:88 280,50 HSK-A63 6 27 54 80 38,2 28,2 M10x1
63/08 336:88 280,50 HSK-AB3 8 27 54 80 38,2 28,2 M10x1
63/10 336,66 280,50 HSK-AB3 10 32 59 85 427 32,7 M10x1
63/12 336:88 280,50 HSK-AB3 12 32 64 90 477 377 M10x1
63/14 336,88 280,50 HSK-AB3 14 34 64 90 48,7 38,7 M10x1
63/16 336:86 280,50 HSK-AB3 16 34 69 95 532 432 M12x1
63/20 336,68 280,50 HSK-AB3 20 42 74 100 55,7 457 M16x1
100/06 466,66 391,00 HSK100 6 27 56,05 85 36,7 26,7 M10x1
100/08 466;68 391,00 HSK100 8 27 56,05 85 36,7 26,7 M10x1
100/10 466:88 391,00 HSK100 10 32 61,05 90 42,7 32,7 M10x1
100/12 466;68 391,00 HSK100 12 32 66,05 95 477 37,7 M10x1
100/16 466,66 391,00 HSK100 16 34 71,05 100 53,2 432 M12x1
100/20 46688 391,00 HSK100 20 42 76,05 105 55,7 457 M16x1

241429 C71 Al Bl B3 81 82

Art A TENDO, slim, lang 2 mm mm mm mm mm mm £

63/06 37586 318,75 HSK-AB3 6 27 94 120 38,2 28,2 M5x0,8
63/08 375,68 318,75 HSK-AB3 8 27 94 120 38,2 28,2 M7 x1

63/10 37586 318,75 HSK-A63 10 32 94 120 432 33,2 M8 x1

63/12 375,68 318,75 HSK-AB3 12 32 94 120 47,7 37,7 M10x1
63/14 37586 318,75 HSK-A63 14 34 94 120 48,7 38,7 M10x1
63/16 37588 318,75 HSK-AB3 16 34 94 120 53,2 432 M12x1
63/20 37586 318,75 HSK-AB3 20 42 94 120 557 45,7 M16x1
100/06 58588 429,25 HSK100 6 27 91,05 120 38,2 28,2 M5x0,8
100/08 56586 429,25 HSK100 8 27 91,05 120 38,7 28,7 M7 x1

100/10 568568 429,25 HSK100 10 32 91,05 120 432 332 M8 x1

100/12 58568 429,25 HSK100 12 32 91,05 120 47,7 37,7 M10x1
100/16 568568 429,25 HSK100 16 34 91,05 120 53,2 432 M12x1
100/20 58568 429,25 HSK100 20 42 91,05 120 55,7 457 M16x1

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Zwischenbiichse fiir Hydrodehn-Spannfutter TENDO m

Ausfiihrung 241461:

- fUr innere Kuhimittelzufuhr

- Bund geschlossen

- khImitteldicht bis max. 80 bar

Ausflhrung 241462:

- mit Peripheriekthlung
- Bund geschlitzt

- nicht kuhimitteldicht
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| 2 e e

B8
B5
M g ey, 0 R M B B R 00 B G
o2 m mm mm mm mm kg T mm mm mm mm mm kg
mit Peripheriekiihlung mit Peripheriekiihlung

12/03 79688 59,25 16488 78,00 3 165 12 45 2 0,1 20/12 7988 59,25 16486 78,00 12 24 20 505 2 01
12/04 7388 59,25 184:68 78,00 4 165 12 45 2 01 20/13 7388 59,25 - 13 24 200 505 2 0,1
12/05 79688 59,25 184,68 78,00 5 165 12 45 2 0,1 20/14 7988 59,25 184,68 78,00 14 24 20 505 2 01
12/06  79;86 59,25 164:88 78,00 6 165 12 45 2 0,1 20/15 7468 59,25 - 15 24 200 505 2 0,1
12/08  79:88 59,25 164,668 78,00 8 165 12 45 2 01 20/16 7588 59,25 164,88 78,00 16 24 20 505 2 0,1
20/03 7588 59,25 164:68 78,00 3 24 20 505 2 0.1 32/06 8%68 66,75 11566 89,25 6 355 32 605 2 03
20/04 7968 59,25 164,668 78,00 4 24 20 505 2 01 32/08 8568 66,75 3688 89,25 8 35 32 605 2 03
20/05 7588 59,25 - 5 24 200 505 2 01 32/10 8968 66,75 1566 89,25 10 355 32 605 2 03
20/06 7988 59,25 164:668 78,00 6 24 20 505 2 0,1 32/12  8%88 66,75 388 89,25 12 355 32 605 2 03
20/07 7988 59,25 - 724 20 505 2 01 32/14 8588 66,75 119:68 89,25 14 35 32 605 2 03
20/08 75,868 59,25 18486 78,00 8 24 20 505 2 0,1 32/16 8968 66,75 11566 89,25 16 355 32 605 2 03
20/09 7988 59,25 = 9 24 20 505 2 01 32/18 8988 66,75 11968 89,25 18 355 32 605 2 03
20/10 7988 59,25 16486 78,00 10 24 20 505 2 0,1 32/20 8968 66,75 11566 89,25 20 355 32 605 2 03
20/11 7888 59,25 = 11 24 20 505 2 01 32/25 8988 66,75 11368 89,25 25 355 32 605 2 03
p Spannfutterverlangerung TENDO svL m
Ausflhrung:

- Rundlaufgenauigkeit: < 0,006 mm bei 2,5 x D

- Wuchtgute: G2,5 bei 25.000 1/min oder Umax ¢ 1 gmm
- Maschinenseitiger Spanndurchmesser: 20 mm

- Werkzeugschaftqualitat h6

- mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang:

Ohne Betatigungsschlussel.
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B3

Bl

™
(&) 1 S
)L 7
‘ G
ArtNr 241469 €3 c72 Al A2 A6 Bl B3 B4 c8l c82 G Drehmoment/min Gewicht
T Verlangerung mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
0001 356:868 280,00 20 6 16 25 14 52,3 100 150 37 27 M5 16 0,45
0002 356:66 280,00 20 8 18 25 16 52,3 100 150 37 27 M5 23 0,45
0003 356:66 280,00 20 10 20 25 17 52,3 100 150 41 31 M6 45 0,45
0004 356:66 280,00 20 12 25 25 21 100 - 150 46 36 M6 90 0,45
0005 356:66 280,00 20 16 275 315 25 59,1 100 150 49 39 M10x1 165 0,45
0006 356:88 280,00 20 20 31,5 31,5 29 100 - 150 51 41 M10x1 300 0,55
0007 38566 308,00 32 20 315 315 29 90 - 150 51 41 M10x1 300 0,8
0008 41588 332,00 32 20 31,5 31,5 29 140 - 200 51 41 M10x1 300 1.1

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



Vorschau auf die

NACHSTE
AKTION

Herbst/Winter 2026

Ausgewahlte Angebote, starke Produkte und
praktische Losungen in PRECITOOL-Qualitat.
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