
KRACHER FÜR 
MACHER



Rabatt auf alle Artikel 1 30% Rabatt auf alle Artikel 1 30% Rabatt 

► Hochleistungsbohrer VHM stahl

102632 
vc = m/min. 

102632 85-130 155-210 
Ausführung: 
- verstärkte Geometrie für prozesssichere Bearbeitung 
- hervorragende Standzeiten durch sorgfältige Auswahl des Hartmetalls 

(Qualität Ultra-Feinstkorn) 
- gute Selbstzentrierung 
- optimaler Spanbruch, auch bei größeren Bohrtiefen 
- hoher Rundlauf 
- genaue Bohrungsqualitäten 

102632 102632 
Art.-Nr. 3xA11, Al 1 B5 B6 C3 Art.-Nr. 3xA11, 

TiAIN, HB mm mm mm mm mm/U TiAIN, HB 
(RG I035) (RG I035) 

3,00 19,70 3 62 20 6 0,100-0,140 6,80 19,70 
3,10 19,70 3,1 62 20 6 0,100-0,140 6,90 19,70 
3,20 19,70 3,2 62 20 6 0,100-0,140 7,00 19,70 
3,30 19,70 3,3 62 20 6 0,100-0,140 7,10 19,70 
3,40 19,70 3,4 62 20 6 0,100-0,140 7,20 19,70 
3,50 19,70 3,5 62 20 6 0,100-0,140 7,30 19,70 
3,60 19,70 3,6 62 20 6 0,100-0,140 7,40 19,70 
3,70 19,70 3,7 62 20 6 0,100-0,140 7,50 19,70 
3,80 19,70 3,8 62 20 6 0,100-0,140 7,60 19,70 
3,90 19,70 3,9 66 24 6 0,100-0,140 7,70 19,70 
4,00 19,70 4 66 24 6 0,110-0,160 7,80 19,70 
4,10 19,70 4,1 66 24 6 0,110-0,160 7,90 19,70 
4,20 19,70 4,2 66 24 6 0,110-0,160 8,00 19,70 
4,30 19,70 4,3 66 24 6 0,110-0,160 8,10 22,00 
4,40 19,70 4,4 66 24 6 0,110-0,160 8,20 22,00 
4,50 19,70 4,5 66 24 6 0,110-0,160 8,30 22,00 
4,60 19,70 4,6 66 24 6 0,110-0,160 8,40 22,00 
4,70 19,70 4,7 66 24 6 0,110-0,160 8,50 22,00 
4,80 19,70 4,8 66 28 6 0,110-0,160 8,60 22,00 
4,90 19,70 4,9 66 28 6 0,110-0,160 8,70 22,00 
5,00 19,70 5 66 28 6 0,130-0,200 8,80 22,00 
5,10 19,70 5,1 66 28 6 0,130-0,200 8,90 22,00 
5,20 19,70 5,2 66 28 6 0,130-0,200 9,00 22,00 
5,30 19,70 5,3 66 28 6 0,130-0,200 9,10 22,00 
5,40 19,70 5,4 66 28 6 0,130-0,200 9,20 22,00 
5,50 19,70 5,5 66 28 6 0,130-0,200 9,30 22,00 
5,60 19,70 5,6 66 28 6 0,130-0,200 9,40 22,00 
5,70 19,70 5,7 66 28 6 0,130-0,200 9,50 22,00 
5,80 19,70 5,8 66 28 6 0,130-0,200 9,60 22,00 
5,90 19,70 5,9 66 28 6 0,130-0,200 9,70 22,00 
6,00 19,70 6 66 28 6 0,140-0,230 9,80 22,00 
6,10 19,70 6,1 79 34 8 0,140-0,230 9,90 22,00 
6,20 19,70 6,2 79 34 8 0,140-0,230 10,00 22,00 
6,30 19,70 6,3 79 34 8 0,140-0,230 10,10 29,85 
6,40 19,70 6,4 79 34 8 0,140-0,230 10,20 29,85 
6,50 19,70 6,5 79 34 8 0,140-0,230 10,30 29,85 
6,60 19,70 6,6 79 34 8 0,140-0,230 10,40 29,85 
6,70 19,70 6,7 79 34 8 0,140-0,230 10,50 29,85 

All B5 
mm mm 

6,8 79 
6,9 79 
7 79 
7,1 79 
7,2 79 
7,3 79 
7,4 79 
7,5 79 
7,6 79 
7,7 79 
7,8 79 
7,9 79 
8 79 
8,1 89 
8,2 89 
8,3 89 
8,4 89 
8,5 89 
8,6 89 
8,7 89 
8,8 89 
8,9 89 
9 89 
9,1 89 
9,2 89 
9,3 89 
9,4 89 
9,5 89 
9,6 89 
9,7 89 
9,8 89 
9,9 89 

10 89 
10,1 102 
10,2 102 
10,3 102 
10,4 102 
10,5 102 

VHM 

B6 C3 
mm mm mm/U 

34 8 0,140-0,230 
34 8 0,140-0,230 
34 8 0,150-0,250 
41 8 0,150-0,250 
41 8 0,150-0,250 
41 8 0,150-0,250 
41 8 0,150-0,250 
41 8 0,150-0,250 
41 8 0,150-0,250 
41 8 0,150-0,250 
41 8 0,150-0,250 
41 8 0,150-0,250 
41 8 0,180-0,270 
47 10 0,180-0,270 
47 10 0,180-0,270 
47 10 0,180-0,270 
47 10 0,180-0,270 
47 10 0,180-0,270 
47 10 0,180-0,270 
47 10 0,180-0,270 
47 10 0,180-0,270 
47 10 0,180-0,270 
47 10 0,190-0,280 
47 10 0,190-0,280 
47 10 0,190-0,280 
47 10 0,190-0,280 
47 10 0,190-0,280 
47 10 0,190-0,280 
47 10 0,190-0,280 
47 10 0,190-0,280 
47 10 0,190-0,280 
47 10 0,190-0,280 
47 10 0,200 -0,300 
55 12 0,200 -0,300 
55 12 0,200 -0,300 
55 12 0,200 -0,300 
55 12 0,200 -0,300 
55 12 0,200 -0,300 

beschichtet 

Art.-Nr. 

10,60 
10,70 
10,80 
10,90 
11,00 
11,10 
11,20 
11,30 
11,40 
11,50 
11,60 
11,70 
11,80 
11,90 
12,00 
12,20 
12,50 
12,80 
13,00 
13,50 
13,80 
14,00 
14,20 
14,50 
14,80 
15,00 
15,50 
15,80 
16,00 
16,50 
17,00 
17,50 
18,00 
18,50 
19,00 
19,50 
19,80 
20,00 

DIN 
6537 

102632 
3xA11, 

TiAIN, HB 
(RG I035) 

29,85 
29,85 
29,85 
29,85 
29,85 
27,65 
29,85 
29,85 
29,85 
29,85 
29,85 
29,85 
29,85 
29,85 
29,85 
43,95 
43,95 
43,95 
43,95 
43,95 
43,95 
43,95 
56,95 
56,95 
56,95 
56,95 
56,95 
56,95 
56,95 
99,60 
99,60 
99,60 
99,60 

108,10 
108,10 
108,10 
108,10 
108,10 

All 
mm 

10,6 
10,7 
10,8 
10,9 
11 
11,1 
11,2 
11,3 
11,4 
11,5 
11,6 
11,7 
11,8 
11,9 
12 
12,2 
12,5 
12,8 
13 
13,5 
13,8 
14 
14,2 
14,5 
14,8 
15 
15,5 
15,8 
16 
16,5 
17 
17,5 
18 
18,5 
19 
19,5 
19,8 
20 

B5 
mm 

102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
107 
107 
107 
107 
107 
107 
107 
115 
115 
115 
115 
115 
115 
115 
123 
123 
123 
123 
131 
131 
131 
131 
131 

Zähne 
2 

B6 
mm 

55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
60 
60 
60 
60 
60 
60 
60 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
73 
73 
73 
73 
79 
79 
79 
79 
79 

�RETEC" -
6535 HB-

140° Schaft 

C3 
mm mm/U 

12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,300 
12 0,200-0,320 
14 0,200-0,320 
14 0,200-0,320 
14 0,200-0,320 
14 0,200-0,320 
14 0,200-0,320 
14 0,200-0,320 
14 0,220-0,350 
16 0,220-0,350 
16 0,220-0,350 
16 0,220-0,350 
16 0,220-0,350 
16 0,220-0,350 
16 0,220-0,350 
16 0,250-0,370 
18 0,250-0,370 
18 0,250-0,370 
18 0,250-0,370 
18 0,270-0,400 
20 0,270-0,400 
20 0,270-0,400 
20 0,270-0,400 
20 0,270-0,400 
20 0,270-0,400 



auf alle Artikel 1 30% Rabatt auf alle Artikel 1 30% Rabatt auf alle 

► Hochleistungsbohrer VHM Universal

102637 
vc = m/min. 

• 
Nimm' 

Aluminium Bronze 

102637 85-170 45-60 130-210 220-310 80-125 
Ausführung: 
- verstärkte Geometrie für prozesssichere Bearbeitung 
- hervorragende Standzeiten durch sorgfältige Auswahl des Hartmetalls 

(Qualität Ultra-Feinstkorn) 
- gute Selbstzentrierung 
- optimaler Spanbruch, auch bei größeren Bohrtiefen 
- sehr breites Anwendungsfenster auch bei nicht optimalen Bedingungen 
- hoher Rundlauf 
- genaue Bohrungsqualitäten 
- mit gedrallten Kühlkanälen 

® 140° 

102637 102637 
3xA11 , Al 1 B5 B6 C3 3xA111 Al 1 B5 Art.-Nr. TiAIN, Art.-Nr. TiAIN, 
HB, IKZ 

mm mm mm mm mm/U 
HB, IKZ 

mm mm 
(RG 1035) (RG 1035) 

3,00 24,60 3 62 20 6 0,060-0,140 6,50 31,55 6,5 79 
3,10 22,80 3,1 62 20 6 0,060-0,140 6,60 31,55 6,6 79 
3,20 22,80 3,2 62 20 6 0,060-0,140 6,70 31,55 6,7 79 
3,30 22,80 3,3 62 20 6 0,060-0,140 6,80 31,55 6,8 79 
3,40 22,80 3,4 62 20 6 0,060-0,140 6,90 31,55 6,9 79 
3,50 22,80 3,5 62 20 6 0,060-0,140 7,00 31,55 7 79 
3,60 22,80 3,6 62 20 6 0,060-0,140 7,10 31,55 7,1 79 
3,70 22,80 3,7 62 20 6 0,060-0,140 7,20 31,55 7,2 79 
3,80 22,80 3,8 62 20 6 0,060-0,140 7,30 31,55 7,3 79 
3,90 22,80 3,9 66 24 6 0,060-0,140 7,40 31,55 7,4 79 
4,00 22,80 4 66 24 6 0,080-0,160 7,50 31,55 7,5 79 
4,10 22,80 4,1 66 24 6 0,080-0,160 7,60 31,55 7,6 79 
4,20 22,80 4,2 66 24 6 0,080-0,160 7,70 31,55 7,7 79 
4,30 22,80 4,3 66 24 6 0,080-0,160 7,80 31,55 7,8 79 
4,40 22,80 4,4 66 24 6 0,080-0,160 7,90 31,55 7,9 79 
4,50 22,80 4,5 66 24 6 0,080-0,160 8,00 31,55 8 79 
4,60 22,80 4,6 66 24 6 0,080-0,160 8,10 36,20 8,1 89 
4,70 22,80 4,7 66 24 6 0,080-0,160 8,20 36,20 8,2 89 
4,80 22,80 4,8 66 24 6 0,080-0,160 8,30 36,20 8,3 89 
4,90 22,80 4,9 66 28 6 0,080-0,160 8,40 36,20 8,4 89 
5,00 22,80 5 66 28 6 0,090-0,200 8,50 36,20 8,5 89 
5,10 22,80 5,1 66 28 6 0,090-0,200 8,60 36,20 8,6 89 
5,20 22,80 5,2 66 28 6 0,090-0,200 8,70 36,20 8,7 89 
5,30 22,80 5,3 66 28 6 0,090-0,200 8,80 36,20 8,8 89 
5,40 22,80 5,4 66 28 6 0,090-0,200 8,90 36,20 8,9 89 
5,50 22,80 5,5 66 28 6 0,090-0,200 9,00 36,20 9 89 
5,60 22,80 5,6 66 28 6 0,090-0,200 9,10 36,20 9,1 89 
5,70 22,80 5,7 66 28 6 0,090-0,200 9,20 36,20 9,2 89 
5,80 22,80 5,8 66 28 6 0,090-0,200 9,30 36,20 9,3 89 
5,90 22,80 5,9 66 28 6 0,090-0,200 9,40 36,20 9,4 89 
6,00 22,80 6 66 28 6 0,100-0,230 9,50 36,20 9,5 89 
6,10 31,55 6,1 79 34 8 0,100-0,230 9,60 36,20 9,6 89 
6,20 31,55 6,2 79 34 8 0,100-0,230 9,70 36,20 9,7 89 
6,30 31,55 6,3 79 34 8 0,100-0,230 9,80 36,20 9,8 89 
6,40 31,55 6,4 79 34 8 0,100-0,230 9,90 36,20 9,9 89 

�RETEC" 

VHM 1l DIN 3 X �I 
Zähne ! 6537 2 6535 HB· 

�schichtet 140° Schaft • III ·.'i IKZ 

102637 
B6 C3 3xA11, Al 1 B5 B6 C3 

Art.-Nr. TiAIN, mm mm mm/U 
HB, IKZ 

mm mm mm mm mm/U 
(RG 1035) 

34 8 0, l 00 · 0,230 10,00 36,20 10 89 47 10 0,130-0,300 
34 8 0, l 00 · 0,230 10,20 46,85 10,2 102 55 12 0,130-0,300 
34 8 0, l 00 · 0,230 10,30 46,85 10,3 102 55 12 0,130-0,300 
34 8 0, l 00 · 0,230 10,50 46,85 10,5 102 55 12 0,130-0,300 
34 8 0, l 00 · 0,230 10,80 46,85 10,8 102 55 12 0,130-0,300 
34 8 0,110-0,250 11,00 46,85 11 102 55 12 0,140-0,320 41 8 0,110-0,250 11,20 46,85 11,2 102 55 12 0,140-0,320 41 8 0,110-0,250 11,50 46,85 11,5 102 55 12 0,140-0,320 41 8 0,110-0,250 11,80 46,85 11,8 102 55 12 0,140-0,320 41 8 0,110-0,250 12,00 46,85 12 102 55 12 0,150 · 0,320 41 8 0,110-0,250 12,20 66,05 12,2 107 60 14 0,150 · 0,320 41 8 0,110-0,250 12,50 66,05 12,5 107 60 14 0,150 · 0,320 41 8 0,110-0,250 12,80 66,05 12,8 107 60 14 0,150 · 0,320 41 8 0,110-0,250 13,00 66,05 13 107 60 14 0,150 · 0,320 41 8 0,110-0,250 13,50 66,05 13,5 107 60 14 0,150 · 0,320 41 8 0,110-0,270 13,80 66,05 13,8 107 60 14 0,150 · 0,320 
47 10 0,110-0,270 14,00 66,05 14 107 60 14 0,160 · 0,350 
47 10 0,110-0,270 14,20 83,35 14,2 115 65 16 0,160 · 0,350 47 10 0,110-0,270 14,50 83,35 14,5 115 65 16 0,160 · 0,350 47 10 0,110-0,270 14,80 83,35 14,8 115 65 16 0,160 · 0,350 47 10 0,110-0,270 15,00 83,35 15 115 65 16 0,160 · 0,350 47 10 0,110-0,270 15,50 83,35 15,5 115 65 16 0,160 · 0,350 47 10 0,110-0,270 15,80 83,35 15,8 115 65 16 0,160 · 0,350 47 10 0,110-0,270 16,00 83,35 16 115 65 16 0,170-0,370 47 10 0,110-0,270 16,50 115,20 16,5 123 73 18 0,170-0,370 47 10 0, 120 · 0,280 17,00 115,20 17 123 73 18 0,170-0,370 47 10 0, 120 · 0,280 17,50 115,20 17,5 123 73 18 0,170-0,370 47 10 0, 120 · 0,280 17,80 115,20 17,8 123 73 18 0,170-0,370 47 10 0, 120 · 0,280 18,00 115,20 18 123 73 18 0,180-0,400 47 10 0, 120 · 0,280 18,50 142,70 18,5 131 79 20 0,180-0,400 47 10 0, 120 · 0,280 18,80 142,70 18,8 131 79 20 0,180-0,400 47 10 0, 120 · 0,280 19,00 142,70 19 131 79 20 0,180-0,400 47 10 0, 120 · 0,280 19,50 142,70 19,5 131 79 20 0,180-0,400 47 10 0, 120 · 0,280 19,80 142,70 19,8 131 79 20 0,180-0,400 47 10 0, 120 · 0,280 20,00 142,70 20 131 79 20 0,200 · 0,450 



Rabatt auf alle Artikel 1 30% Rabatt auf alle Artikel 1 30% Rabatt 

► Hochleistungsbohrer VHM Universal

M - • 
N/mm' Nimm' 

102657 (750 (750 Aluminium Bronze 

vc = m/min. 

102657 85-170 45-60 130-210 220-310 80-125 
�usführung: 
- verstärkte Geometrie für prozesssichere Bearbeitung 
- hervorragende Standzeiten durch sorgfältige Auswahl des Hartmetalls 
(Qualität Ultra-Feinstkorn) 

- gute Selbstzentrierung 
- optimaler Spanbruch, auch bei größeren Bohrtiefen 
- sehr breites Anwendungsfenster auch bei nicht optimalen Bedingungen 
- hoher Rundlauf 
- genaue Bohrungsqualitäten 
- mit gedrallten Kühlkanälen 

140° 

102657 102657 
Art.-Nr. 5xA11, Al 1 85 86 C3 

Art.-Nr. 5xA11, Al 1 
TiAIN, H8, IKZ mm mm mm mm mm/U TiAIN, H8, IKZ mm

(RG 1035) (RG 1035) 
3,00 30,40 3 66 28 6 0,060-0,140 7,70 37,25 7,7 
3,10 30,40 3,1 66 28 6 0,060-0,140 7,80 37,25 7,8 
3,20 30,40 3,2 66 28 6 0,060-0,140 7,90 37,25 7,9 
3,30 30,40 3,3 66 28 6 0,060-0,140 8,00 37,25 8 
3,40 30,40 3,4 66 28 6 0,060-0,140 8,10 43,10 8,1 
3,50 30,40 3,5 66 28 6 0,060-0,140 8,20 43,10 8,2 
3,60 30,40 3,6 66 28 6 0,060-0,140 8,30 43,10 8,3 
3,70 30,40 3,7 66 28 6 0,060-0,140 8,40 43,10 8,4 
3,80 30,40 3,8 66 28 6 0,060-0,140 8,50 43,10 8,5 
3,90 30,40 3,9 74 36 6 0,060-0,140 8,60 43,10 8,6 
4,00 30,40 4 74 36 6 0,080-0,160 8,70 43,10 8,7 
4,10 30,40 4,1 74 36 6 0,080-0,160 8,80 43,10 8,8 
4,20 30,40 4,2 74 36 6 0,080-0,160 8,90 43,10 8,9 
4,30 30,40 4,3 74 36 6 0,080-0,160 9,00 43,10 9 
4,40 30,40 4,4 74 36 6 0,080-0,160 9,10 43,10 9,1 
4,50 30,40 4,5 74 36 6 0,080-0,160 9,20 43,10 9,2 
4,60 30,40 4,6 74 36 6 0,080-0,160 9,30 43,10 9,3 
4,70 30,40 4,7 74 36 6 0,080-0,160 9,40 43,10 9,4 
4,80 30,40 4,8 74 36 6 0,080-0,160 9,50 43,10 9,5 
4,90 30,40 4,9 82 44 6 0,080-0,160 9,60 43,10 9,6 
5,00 30,40 5 82 44 6 0,090-0,200 9,70 43,10 9,7 
5,10 30,40 5,1 82 44 6 0,090-0,200 9,80 43,10 9,8 
5,20 30,40 5,2 82 44 6 0,090-0,200 9,90 43,10 9,9 
5,30 30,40 5,3 82 44 6 0,090-0,200 10,00 43,10 10 
5,40 30,40 5,4 82 44 6 0,090-0,200 10,10 63,35 10,1 
5,50 30,40 5,5 82 44 6 0,090-0,200 10,20 63,35 10,2 
5,60 30,40 5,6 82 44 6 0,090-0,200 10,30 63,35 10,3 
5,70 30,40 5,7 82 44 6 0,090-0,200 10,40 63,35 10,4 
5,80 30,40 5,8 82 44 6 0,090-0,200 10,50 63,35 10,5 
5,90 30,40 5,9 82 44 6 0,090-0,200 10,80 63,35 10,8 
6,00 30,40 6 82 44 6 0,100-0,230 11,00 63,35 11 
6,10 37,25 6,1 91 53 8 0,100-0,230 11,20 63,35 11,2 
6,20 37,25 6,2 91 53 8 0,100-0,230 11,50 63,35 11,5 
6,30 37,25 6,3 91 53 8 0,100-0,230 11,80 63,35 11,8 
6,40 37,25 6,4 91 53 8 0,100-0,230 12,00 63,35 12 
6,50 37,25 6,5 91 53 8 0,100-0,230 12,20 85,40 12,2 
6,60 37,25 6,6 91 53 8 0,100-0,230 12,50 85,40 12,5 
6,70 37,25 6,7 91 53 8 0,100-0,230 12,80 85,40 12,8 
6,80 37,25 6,8 91 53 8 0,100-0,230 13,00 85,40 13 
6,90 37,25 6,9 91 53 8 0,100-0,230 13,50 85,40 13,5 
7,00 37,25 7 91 53 8 0,110-0,250 13,80 85,40 13,8 
7,10 37,25 7,1 91 53 8 0,110-0,250 14,00 85,40 14 
7,20 37,25 7,2 91 53 8 0,110-0,250 14,20 103,90 14,2 
7,30 37,25 7,3 91 53 8 0,110-0,250 14,50 103,90 14,5 
7,40 37,25 7,4 91 53 8 0,110-0,250 14,80 103,90 14,8 
7,45 37,25 7,45 91 53 8 0,110-0,250 15,00 103,90 15 
7,50 37,25 7,5 91 53 8 0,110-0,250 15,50 103,90 15,5 
7,60 37,25 7,6 91 53 8 0,110-0,250 15,80 103,90 15,8 

VHM 
�schichtet 

IKZ 

85 86 C3 
Art.-Nr. mm mm mm mm/U 

91 53 8 0, 110 · 0,250 16,00 
91 53 8 0, 110 · 0,250 16,50 
91 53 8 0, 110 · 0,250 17,00 
91 53 8 0, 110 · 0,270 17,50 

103 61 10 0, 110 · 0,270 17,80 
103 61 10 0, 110 · 0,270 18,00 
103 61 10 0, 110 · 0,270 18,50 
103 61 10 0, 110 · 0,270 18,80 
103 61 10 0, 110 · 0,270 19,00 
103 61 10 0, 110 · 0,270 19,50 
103 61 10 0, 110 · 0,270 19,80 
103 61 10 0, 110 · 0,270 20,00 
103 61 10 0, 110 · 0,270 
103 61 10 0, 120 · 0,280 
103 61 10 0, 120 · 0,280 
103 61 10 0, 120 · 0,280 
103 61 10 0, 120 · 0,280 
103 61 10 0, 120 · 0,280 
103 61 10 0, 120 · 0,280 
103 61 10 0, 120 · 0,280 
103 61 10 0, 120 · 0,280 
103 61 10 0, 120 · 0,280 
103 61 10 0, 120 · 0,280 
103 61 10 0, 130 · 0,300 
118 71 12 0, 130 · 0,300 
118 71 12 0, 130 · 0,300 
118 71 12 0, 130 · 0,300 
118 71 12 0, 130 · 0,300 
118 71 12 0, 130 · 0,300 
118 71 12 0, 130 · 0,300 
118 71 12 0, 140 · 0,320 
118 71 12 0, 140 · 0,320 
118 71 12 0, 140 · 0,320 
118 71 12 0, 140 · 0,320 
118 71 12 0, 150 · 0,320 
124 77 14 0, 150 · 0,320 
124 77 14 0, 150 · 0,320 
124 77 14 0, 150 · 0,320 
124 77 14 0, 150 · 0,320 
124 77 14 0, 150 · 0,320 
124 77 14 0, 150 · 0,320 
124 77 14 0, 160 · 0,350 
133 83 16 0, 160 · 0,350 
133 83 16 0, 160 · 0,350 
133 83 16 0, 160 · 0,350 

Art.-Nr. 133 83 16 0, 160 · 0,350 
133 83 16 0, 160 · 0,350 
133 83 16 0, 160 · 0,350 SET 

DIN 
6537 

Zähne 
2 

�RETEC" 

140° 6535 HB· 
Schaft 

_J_ -----�Ollll""-� c,
(hB) 

T 

102657 
5xA11, All 85 86 C3 

TiAIN, H8, IKZ mm mm mm mm mm/U 
(RG 1035) 
103,90 16 133 83 16 0, 170-0,370 
159,80 16,5 143 93 18 0, 170-0,370 
159,80 17 143 93 18 0, 170-0,370 
159,80 17,5 143 93 18 0, 170-0,370 
159,80 17,8 143 93 18 0, 170-0,370 
159,80 18 143 93 18 0, 180 · 0,400 
181,40 18,5 153 101 20 0, 180 · 0,400 
181,40 18,8 153 101 20 0, 180 · 0,400 
181,40 19 153 101 20 0, 180 · 0,400 
181,40 19,5 153 101 20 0, 180 · 0,400 
181,40 19,8 153 101 20 0, 180 · 0,400 
181,40 20 153 101 20 0,200 · 0,450 

102657 
5xA 11, TiAIN, Inhalt 

H8, IKZ 
(RG 1035) 

Set 4-teilig: 4,21516,8 l 8,5 mm141,70 



auf alle Artikel 1 30% Rabatt auf alle Artikel 1 30% Rabatt auf alle 

► Schaftfräser VHM Universal �RETEC" 
M N 

Nimm' Nimm' VHM 
175246 ( 850 (7%Si 

vc = m/min. 
175246 80-160 50-85 85-120 120-220 100-160 Zähne 

2 
Ausführung: Verwendung: 
- Schaft-0 d, 3,00 mm = HA Universell 
- Schaft-0 d, 6,00 mm = H8 einsetzbar. 6535 HA-
- 30° gedrallt Schaft 
- lange Ausführung ■ - Schneidspitzen 

mit Schutzfase 
- beschichtet 

► Schaftfräser VHM Universal
M s N 

Nimm' Nimm' mm' 
175316 ( 1400 ( 850 Titan Nickel Aluminium (7%Si 

vc = m/min. 
175316 80-160 50-85 85-120 30-55 15-28 120-220 

Ausführung: 
- 30° gedrallt 
- extra kurze Ausführung 
- Schneidspitzen mit Schutzfase 
- beschichtet 

Verwendung: 
Universell einsetzbar. 

175316 Al B2 B5 Art.-Nr. extra kurz, TiAIN mm mm mm 
(RG 1719) 

2,00 17,00 2 4 38 
2,50 17,00 2,5 5 38 
3,00 17,00 3 38 
3,50 17,00 3,5 38 
4,00 17,00 4 7 38 
4,50 17,00 4,5 8 38 
5,00 17,00 5 8 38 
5,50 17,00 5,5 8 38 
5,75 17,00 5,75 8 38 
6,00 17,00 6 8 38 
6,75 21,05 6,75 10 42 
7,00 21,05 7 10 42 

► Schaftfräser VHM Universal

175346 
vc = m/min. 

110-160 

C3 
mm 

175346 80-160 50-85 85-120 120-220 100-160 

Ausführung: Verwendung: 
- 30° gedrallt Universell 
- lange Ausführung einsetzbar. 
- Schneidspitzen 

mit Schutzfase 
- beschichtet 

175346 Al B2 B5 C3 Art.-Nr. lang, TiAIN mm mm mm mm 
(RG 1719) 

2,80 16,05 2,8 7 57 
3,00 16,05 3 7 57 
3,80 16,05 3,8 8 57 
4,00 16,05 4 8 57 
4,80 16,05 4,8 10 57 
5,00 16,10 5 10 57 
5,80 16,05 5,8 10 57 
6,00 16,05 6 10 57 6 
6,80 21,25 6,8 13 63 8 
7,00 21,25 7 13 63 8 
7,80 21,25 7,8 16 63 8 
8,00 21,25 8 16 63 8 

G2 
mm 

0,03 
0,05 
0,05 
0,05 
0,05 
0,05 
0,05 
0,05 
0,05 
0,05 
0,1 
0,1 

G2 
mm 

0,05 
0,05 
0,05 
0,05 
0,05 
0,05 
0,05 
0,05 
0,1 
0,1 
0,1 
0,1 

lJ DIN 
6527 

beschichtet 

�-30' �"Drall 4 ZentJumschnltt 

6535 HB-
Schaft lang 

Dl 
Schnittdaten 

fz
mm/Zahn 

0,007 -0,013 
0,007 -0,013 
0,007 -0,013 
0,007 -0,013 
0,010-0,018 
0,010-0,018 
0,010-0,018 
0,010-0,018 
0,010-0,018 
0,015-0,025 
0,015-0,025 
0,015-0,025 

VHM 

fz
mm/Zahn 

0,007-0,013 
0,007-0,013 
0,007-0,013 
0,010-0,018 
0,010-0,018 
0,010-0,018 
0,010-0,018 
0,015-0,025 
0,015-0,025 
0,015-0,025 
0,015-0,025 
0,018-0,032 

Art.-Nr. 

1,00 
1,50 
2,00 
2,50 
3,00 
4,00 
5,00 
6,00 
8,00 

10,00 
12,00 
16,00 
20,00 

Art.-Nr. 

7,75 
8,00 
8,70 
9,00 
9,70 

10,00 
12,00 
14,00 
16,00 
18,00 
20,00 

beschichtet 

Art.-Nr. 

8,70 
9,00 
9,70 

10,00 
11,70 
12,00 
13,70 
14,00 
15,70 
16,00 
18,00 
20,00 

_j_ 
A, (hlO) C3(h6) 

1
-

8
,-I 85 

-1-

175246 Al B2 B5 C3 G2 fz
lang, TiAIN mm mm mm mm mm mm/Zahn 
(RG 1719) 

26,95 1 2 38 3 0,03 0,007-0,013 
26,95 1,5 3 38 3 0,03 0,007-0,013 
27,25 2 6 57 6 0,03 0,007-0,013 
27,25 2,5 7 57 6 0,05 0,010-0,018 
14,90 3 7 57 6 0,05 0,010-0,018 
14,90 4 8 57 6 0,05 0,010-0,018 
14,90 5 10 57 6 0,05 0,010-0,018 
14,90 6 10 57 6 0,05 0,015-0,025 
18,70 8 16 63 8 0,1 0,018-0,032 
28,55 10 19 72 10 0,1 0,027 -0,042 
44,15 12 22 83 12 0,1 0,030-0,049 
72,80 16 26 92 16 0,15 0,039-0,063 

128,70 20 32 104 20 0,15 0,048-0,070 

�RETEC" 

VHM D Werks- Zähne �-norm 3 30' �" 6535 HA-
beschichtet Drall 4 Zeotrumschnltt Schaft - ■ Dl-= 

extra kurz Schnittdaten 

G, X 45° 

l\ _j_ 

85---------< 

175316 
extra kurz, TiAIN 

DIN 
6527 

(RG 1719) 
21,05 
21,05 
27,45 
27,45 
27,45 
27,45 
35,60 
43,75 
72,10 
82,45
88,10 

zahne 
3 

G, X 45° 

_j 
A, (hlO) 

Al 
mm 

7,75 
8 
8,7 
9 
9,7 

10 
12 
14 
16 
18 
20 

30' 
Drall 4 

B2 
mm 

10 
11 
11 
11 
11 
13 
15 
15 
18 
20 
22 

�-�" 
Zeotrumscholtt 

T
1
-8,-1 

175346 Al B2 lang, TiAIN mm mm 
(RG 1719) 
27,45 8 16 
27,45 9 16 
27,45 9,7 19 
27,45 10 19 
38,45 11,7 22 
38,45 12 22 
46,25 13,7 22 
46,25 14 22 
63,45 15,7 26 
63,45 16 26 
79,25 18 26 
94,10 20 32 

B5 C3 
mm mm 

42 8 
43 8 
48 10 
48 10 
48 10 
50 10 
55 12 
58 14 
62 16 
70 18 
75 20 

6535 HA
Schaft 

85 

B5 C3 
mm mm 

63 8 
72 10 
72 10 
72 10 
83 12 
83 12 
83 14 
83 14 
92 16 
92 16 
92 18 

104 20 

G2 fz 
mm mm/Zahn 

0,1 0,015-0,025 
0,1 0,018-0,032 
0,1 0,018-0,032 
0,1 0,018-0,032 
0,1 0,018-0,032 
0,1 0,027 -0,042 
0,1 0,030-0,049 
0,15 0,030-0,049 
0,15 0,039-0,063 
0,15 0,039-0,063 
0,15 0,048-0,070 

�RETEC" 

lang 

Dl■ Schnittdaten 

_j_ 
C3 (hß) 

I' 
G2 fz 
mm mm/Zahn 

0,1 0,018-0,032 
0,1 0,018-0,032 
0,1 0,018-0,032 
0,1 0,027 -0,042 
0,1 0,027 -0,042 
0,1 0,030 -0,049 
0,15 0,030 -0,049 
0,15 0,030 -0,049 
0,15 0,039 -0,063 
0,15 0,039-0,063 
0,15 0,039-0,063 
0,15 0,048-0,070 



Rabatt auf alle Artikel 1 30% Rabatt auf alle Artikel 1 30% Rabatt 
► Schaftfräser VHM Universal, mit freigeschliffenem Schaft �RETEC" 

H M 
HRC Nimm' 

175444 
175447 

( 55 ( 1250 

175444 100-240 80-140 
175447 90-200 70-130 

30-110 

Ausführung: 

s 
Nimm' 

N 
Nimm' 

Titan Nickel Aluminium Kupfer 
( 1250 ( 1600 ( 550 ( 1400 

vc = m/min. 
80-240 40-110 20-100 220-700 80-210 
70-200 40-100 20-80 190-600 70-180 

Verwendung: 
- 35/38° - einsetzbar in fast allen Werkstoffen 
- kurze Ausführung - zum Schruppen und Schlichten geeignet 
- freigeschliffener Schaft
- speziell abgestimmte Geometrie
- Schneidspitzen mit Schutzfase
- Schneiden zur Mitte
- TiAIN beschichtet 

_) 
A, 

(hlü) 

T;�,� G, X 45° 83 

175444 Al A5 Art.-Nr. kurz, TiAIN mm mm 
(RG 171D) 

3,00 15,35 3 2,9 
4,00 15,35 4 3,8 
5,00 15,35 5 4,8 
6,00 15,35 6 5,8 
8,00 20,70 8 7.7 

10,00 28,10 10 9,5 
12,00 41,90 12 11,5 
16,00 69,00 16 15,5 
20,00 102,00 20 19,5 

85 

B2 B3 B5 C3 
mm mm mm mm 

5 14 50 6 
8 18 54 6 
9 18 54 6 

10 16 54 6 
12 20 58 8 
15 24 66 10 
18 26 73 12 
24 32 82 16 
30 40 92 20 

► Schaftfräser VHM Universal

H M - s N 
HRC Nimm' Nimm' Nimm' 

175616 
( 48 HRC ( 850 Titan Aluminium (7%Si 

175626 
vc = m/min. 

175616 
80-280 50-80 60-120 80-160 50-100 120-280 

175626 

Ausführung: Verwendung: 
- 45° gedrallt - universell einsetzbar

-
kurz 

G2 
mm 

0,07 
0,07 
0,07 
0,12 
0,12 
0,2 
0,2 
0,2 
0,3 

- lange bzw. extra lange Ausführung - nicht zum Vollspurfräsen geeignet 
- Schneidspitzen mit Schutzfase 
- TiAIN-beschichtet 

175616 
Art.-Nr. lang, Al B2 B5 C3 G2 fz 

TiAIN mm mm mm mm mm mm/Zahn 
(RG 1719) 

4,00 19,65 4 11 57 0,05 0,024-0,035 
5,00 19,65 13 57 0,05 0,024-0,035 
6,00 19,65 13 57 0,05 0,024-0,035 
8,00 23,70 8 19 63 8 0,1 0,032-0,045 

10,00 40,95 10 22 72 10 0,1 0,040- 0,055 
12,00 48,75 12 26 83 12 0,1 6 0,048-0,065 
16,00 86,15 16 32 92 16 0,15 6 0,055-0,080 
20,00 142,00 20 38 104 20 0,15 8 0,072-0,120 
25,00 412,60 25 45 121 25 0,2 8 0,104-0,150 
32,00 688,40 32 53 133 32 0,3 8 0,110-0,160 

175626 
Art.-Nr. extra lang, Al B2 B5 C3 G2 fz 

TiAIN mm mm mm mm mm mm/Zahn 
(RG 1719) 

4,00 24,25 4 16 65 6 0,05 0,024-0,035 
5,00 24,25 18 65 6 0,05 0,024-0,035 
6,00 24,25 30 75 6 0,05 0,024-0,035 
8,00 27,10 8 40 100 8 0,1 0,032 -0,045 

10,00 48,40 10 40 100 10 0,1 0,040 -0,055 
12,00 58,65 12 45 150 12 0,1 6 0,048 -0,065 
16,00 110,00 16 65 150 16 0,15 6 0,056 -0,080 
20,00 159,60 20 65 150 20 0,15 8 0,072-0,120 
25,00 433,30 25 75 150 25 0,2 8 0,104-0,150 
32,00 721,20 32 106 186 32 0,3 8 0,110-0,160 

VHM � Werks- Zähne 38° �-norm 4 35° ,._ 
beschichtet Drall 4 i" 3.5• 

6535 HB- lil lil 
Schalt 

Schalt frei()eschliflen II Schnittdaten CAD-Daten 

lang 

_ ) _) _ 
A, c3 

(hlü) (h6) 

-1t=8283 'I G, X 45° 
85 

175447 Al A5 B2 B3 B5 C3 G2 Art.-Nr. lang, TiAIN mm mm mm mm mm mm mm 
(RG 171D) 

3,00 15,60 3 2,9 8 20 57 6 0,07 
4,00 15,60 4 3,8 11 20 57 6 0,07 
5,00 15,60 5 4,8 13 20 57 6 0,12 
6,00 15,60 6 5,8 13 20 57 6 0,12 
8,00 21,45 8 7.7 19 25 63 8 0,12 

10,00 30,65 10 9,5 22 30 72 10 0,2 
12,00 42,95 12 11,5 26 35 83 12 0,2 
14,00 64,90 14 13,5 26 35 83 14 0,2 
16,00 68,00 16 15,5 32 40 92 16 0,2 
20,00 120,40 20 19,5 38 50 104 20 0,3 

175447 
Art.-Nr. lang, mit Fase, TiAIN Inhalt 

(RG 1710) 
SET 109,60 Set 4-teilig: 6 l 8 l 10 l 12 mm 

�RETEC" 

VHM � Werks- Zähne @_ norm 6-8 45' 6535 HB-beschichtet Drall 4 " Schalt 

II lil
Schnittdaten 

lang 

_ ) _) _ 
A, (hlü) 

G2x 4Jl1=�-
82

�---1 

- 85- - --1
1 

_j 
A, (hlü) 

� 
\. . ·- ..,_ � \, •. . -� � -

e--- - -- 8,-- --1 
!-- -- - - - - - - -- 85 - - - - - - - - --1 

extra lang 

1 



auf alle Artikel 1 30% Rabatt auf alle Artikel 1 30% Rabatt auf alle 
► Schruppfräser VHM

Universal, mit freigeschliffenem Schaft
M - s 

Nimm' Nimm' 

177015 ( 850 Titan Aluminium 
(7%Si 

vc = m/min. 
177015 II 0-160 55-110 100-150 50-80 130-250 

Ausführung: 
- flache Schrupp-Schlicht-Verzahnung 
- 30° gedrallt 
- lange Ausführung 
- freigeschliffener Schaft 
- Schneidspitzen mit 45° Fase 
- beschichtet 

Verwendung: 
- universell einsetzbar 
- produziert kurze Späne 

_) 

A, (hlO) 

G,x,JI,___ 

VHM DIN 
6527 

tl>schichlet 

Zähne Schneideofcxm 
4 Fase 30° 

Drall 4 -
6535 HB-
Schaft ■ 

Schnittdaten 

_) _ 

C3(h6) 

-1-
>--- -- - - - -- 85 - - - - - - -� 

177015 
Art.-Nr. lang, Fase, Al A5 B2 B3 B5 

TiAIN mm mm mm mm mm 
(RG t719) 

6,00 41,25 6 5,7 13 20 57 
8,00 52,25 8 7.7 19 26 63 

10,00 56,20 10 9,5 22 30 72 
12,00 72,10 12 11,5 26 36 83 
14,00 93,40 14 13,5 26 36 83 
16,00 106,90 16 15,5 32 42 92 
18,00 148,80 18 17,5 32 42 92 
20,00 161,20 20 19,5 38 52 104 

► Vollradiusfräser VHM Universal

H M s • 
HRC Nimm' Nimm' Nimm' 

( 48 ( 850 < 7 % Si 

vc = m/min. 
178230 i�i 70-130 60-130 

Ausführung: 
- 30° gedrallt 
- lange Ausführung 
- beschichtet 

Verwendung: 
- universell 

einsetzbar 

\ii 60-130 30-60 150-300 140-260 

C3 G2 fz 
mm mm mm/Zahn 

6 0,3 0,014-0,027 
8 0,3 0,022 -0,036 

10 0,3 0,027 -0,045 
12 0,5 0,036 -0,054 
14 0,5 0,036 -0,054 
16 0,5 0,045 -0,063 
18 0,5 0,045 -0,063 
20 0,5 0,054-0,081 

�RETEC" 
VHM � 

DIN 
6527 

beschichtet 

Zähne Sclmeidenform 

2 Vollradius 30° 

Orall 4 

�- -
� ... 6535 HB-

Zeotrumsctmltt Schaft lang ■ III
Schnittdaten 

�RETEC" 

H M C DIN HRC Nimm' VHM 6527 
Aluminium beschichtet 

177405 ( 48 ( 850 (7%Si 
Zähne Schneidenform 

vc = m/min. Fase 5-6 45° 

177405 110-160 50-80 55-110 100-150 130-250 Drall 4 
Ausführung: - -
- flache Schrupp-Schlicht-Verzahnung 

-
- 45° gedrallt ' 6535 HB-

Schaft lang 
- lange Ausführung ■ III- freigeschliffener Schaft 
- Schneidspitzen mit 45° Fase Schaft 

- beschichtet freigeschliffen Schnittdaten 

Verwendung: 
- universell einsetzbar 
- produziert kurze Späne
- nicht zum Vollspurfräsen geeignet 

_)_ 
A, (hlO) C3 (h6) 

G2 x4J/F82�1 -1-
85 - - - - - --

177405 
Art.-Nr. lang, Fase, Al A5 B2 B3 B5 C3 G2 fz 

TiAIN mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn 
(RG t719) 

6,00 50,15 6 5,7 13 20 57 6 0,3 0,014-0,027 
8,00 50,15 8 7.7 19 26 63 8 0,3 0,022 -0,036 

10,00 80,30 10 9,5 22 30 72 10 0,3 0,027 -0,045 
12,00 93,25 12 11,5 26 36 83 12 0,5 0,036 -0,054 
14,00 128,60 14 13,5 26 36 83 14 0,5 5 0,036 -0,054 
16,00 156,60 16 15,5 32 42 92 16 0,5 6 0,045 -0,063 
18.00 175,00 18 17,5 32 42 92 18 0,5 6 0,045 -0,063 
20,00 247,40 20 19,5 38 52 104 20 0,5 6 0,054 -0,081 
25,00 362,30 25 24 45 63 121 25 0,6 6 0,063-0,120 

_ I _I _ 
__ C3(h6) 

T1-8,-1 
85 11 

178230 Al 82 B5 C3 VR fz Art.-Nr. lang, TiAIN mm/Zahn mm mm mm mm mm 
(RG t719) 

2,00 16,05 6 57 6 0,020 -0,030 
3,00 16,05 3 7 57 6 1,5 0,030 -0,040 
4,00 16,05 4 8 57 6 2 0,035 -0,045 
5,00 16,05 5 10 57 6 2,5 0,035 -0,045 
6,00 16,05 6 10 57 6 3 0,040 -0,050 
8,00 20,35 8 16 63 8 4 0,050 -0,070 

10,00 30,65 10 19 72 10 5 0,070 -0,100 
12,00 44,15 12 22 83 12 6 0,080 -0,120 
16,00 73,25 16 26 92 16 8 0, 100 -0,150 
20,00 122,20 20 32 104 20 10 0, 100 -0,150 
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