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P Hochleistungshohrer VHM stahl MRETEC’
Zahne
102632 E ]g'; BES%E;"P
Ve = mimin.

102632 B5-130  185-210

Ausfiihrung:

- verstarkte Geometrie fiir prozesssichere Bearbeitung

- hervorragende Standzeiten durch sorgfaltige Auswahl des Hartmetalls
(Qualitat Ultra-Feinstkorn)

- gute Selbstzentrierung

- optimaler Spanbruch, auch bei groBeren Bohrtiefen

- hoher Rundlauf

- genaue Bohrungsqualitéten

BS
102632 102632 102632
AT IIANS MBSH MEGE NEE f ) 3xA, All B5 BS C3 f } 3xA, All B5 B6 C3 f
LN TiAIN,III-IB mm  mm mm mm mm/U ArtAr. TiAIN,III-IB mm mm mm  mm mm/U e TiAIN,III-IB mm mm mm mm mm/U
(R61035) (RG 1035) {RG 1035)

3,00 1970 3 62 20
3,10 1970 31 62 20
3,20 1970 32 62 20
330 19,70 33 62 2
3,40 19,70 34 62 20
3,50 19,70 35 62 20
3,60 19,70 36 62 20
3,70 19,70 SN WEZ8 W20
3,80 19,70 38 62 20
390 1970 39 66 24
4,00 1970 4 66 24
4,10 1970 41 66 24
420 1970 42 66 24
4,30 1970 43 66 24
4,40 1970 44 66 24
4,50 1970 45 66 24
4,60 1970 456 66 24
4,70 1970 47 66 24
4,80 1970 48 66 28
4,90 1970 49 66 28
5,00 19,70 5 66 28
5,10 1970 51 66 28
520 1970 652 66 28
530 19,70 53 66 28
540 1970 54 66 28
5,50 19,70 55 66 28
5,60 1970 56 66 28
5,70 1970 57 66 28
5,80 19,70 58 66 28
590 1970 53 66 28
6,00 19,70 6 66 28
6,10 1970 61 79 34
6,20 1970 62 79 34
6,30 19,70 63 79 34
6,40 1970 64 79 34
6,50 19,70 65 79 34
6,60 1970 66 79 34
6,70 1970 67 79 34

0,100-0,140 6,80 19,70 68 79 34
0,100-0,140 6,90 19,70 69 79 34
0,100-0,140 700 19,70 7 79 34
0,100-0,140 7,10 19,70 7179 41
0,100-0,140 720 19,70 72 79 41
0,100-0,140 730 19,70 73 79 41
0,100-0,140 740 19,70 74 79 41
0,100-0,140 7,50 19,70 75 79 41
0,100-0,140 7,60 19,70 76 79 4l
0,100-0,140 1,70 19,70 71779 41

0,140-0,230 10,60 2985 106 102 55 12 0,200-0,300
0,140-0,230 10,70 2985 107 102 55 12 0,200-0,300
0,150-0,250 10,80 2985 108 102 55 12 0,200-0,300
0,150-0,250 10,90 2985 109 102 55 12 0,200-0,300
0,150-0,250 11,00 2985 11 102 55 12 0,200-0,300
0,150-0,250 11,10 2765 111 102 55 12 0,200-0,300
0,150-0,250 11,20 2985 112 102 55 12 0,200-0,300
0,150-0,250 11,30 2985 113 102 55 12 0,200-0,300
0,150-0,250 11,40 2985 114 102 55 12 0,200-0,300
0,150-0,250 11,50 2985 115 102 55 12 0,200-0,300
0,110-0,160 7,80 19,70 78 79 4] 0,150-0,250 11,60 2985 116 102 55 12 0,200-0,300
0,110-0,160 790 19,70 789 79 41 0,150-0,250 11,70 2985 117 102 55 12 0,200-0,300
0,110-0,160 8,00 19,70 8 79 41 8 0,180-0,270 11,80 2985 118 102 55 12 0,200-0,300
0,110-0,160 810 22,00 g8l 89 47 10 0,180-0270 11,90 2985 119 102 55 12 0,200-0,300
0,110-0,160 820 22,00 82 89 47 10 0,180-0,270 12,00 2985 12 102 55 12 0,200-0,320
0,110-0,160 830 22,00 83 89 47 10 0,180-0270 12,20 4395 122 107 60 14 0,200-0320
0,110-0,160 840 22,00 84 89 47 10 0,180-0,270 12,50 4395 125 107 60 14 0,200-0320
0,110-0,160 850 22,00 85 89 47 10 0,180-0.270 12,80 4395 128 107 60 14 0,200-0320
0,110-0,160 860 22,00 86 89 47 10 0,180-0,270 13,00 4395 13 107 60 14 0,200-0,320
0,110-0,160 870 22,00 87 89 47 10 0,180-0270 13,50 4395 135 107 60 14 0,200-0,320
0,130-0,200 880 22,00 88 89 47 10 0,180-0,270 13,80 4395 138 107 60 14 0,200-0320
0,130-0,200 890 22,00 89 89 47 10 0,180-0270 14,00 4395 14 107 60 14 0,220-0350
0,130-0,200 900 22,00 9 83 47 10 0,190-0,280 14,20 5695 142 115 65 16 0220-0350
0,130-0,200 910 22,00 91 89 47 10 0,190-0,280 14,50 5695 145 115 65 16 0,220-0350
0,130-0,200 920 22,00 92 89 47 10 0,190-0,280 14,80 5695 148 115 65 16 0,220-0350
0,130-0,200 930 22,00 93 89 47 10 0,190-0,280 15,00 56,95 15 115 65 16 0,220-0,350
0,130-0,200 940 22,00 94 89 47 10 0,190-0,280 15,50 5695 155 115 65 16 0,220-0350
0,130-0,200 950 22,00 95 89 47 10 0,190-0,280 15,80 5695 158 115 65 16 0,220-0350
0,130-0,200 960 22,00 96 89 47 10 0,190-0,280 16,00 56,95 16 115 65 16 0,250-0,370
0,130-0,200 970 22,00 97 89 47 10 0,190-0,280 16,50 9960 165 123 73 18 0,250-02370
0,140-0,230 980 22,00 98 89 47 10 0,190-0,280 17,00 99,60 17 123 73 18 0,250-0,370
0,140-0,230 990 22,00 99 89 47 10 0,190-0,280 17,50 9960 175 123 73 18 0,250-0370
0,140-0,230 1000 2200 10 83 47 10 0,200-0,300 18,00 9960 18 123 73 18 0,270-0,400
0,140-0,230 1010 2985 101 102 55 12 0,200-0300 1850 10810 185 131 79 20 0,270-0,400
0,140-0,230 1020 2985 102 102 55 12 0,200-0,300 1900 10810 19 131 79 20 0,270-0,400
0,140-0,230 1030 2985 103 102 55 12 0,200-0300 1950 10810 195 131 79 20 0,270-0,400
0,140-0,230 1040 2985 104 102 55 12 0,200-0,300 1980 10810 198 131 79 20 0,270-0,400
0,140-0,230 1050 2985 105 102 55 12 0,200-0300 2000 108,10 20 131 79 20 0,270-0,400
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» Hochleistungsbohrer VHM universal YRETEC®
- /AT 22 i
- Nimar Vet f&l oy 34 e B T
102637 [12000 (750 el W Schalt
ve = m/min. R E
102637 85170 4560  130-210 220-310 B0-125 ]% <§E§fﬁ
E!\

Ausfihrung:

- verstérkte Geometrie flr prozesssichere Bearbeitung

- hervorragende Standzeiten durch sorgfaltige Auswahl des Hartmetalls
(Qualitat Uitra-Feinstkorn)

- gute Selbstzentrierung

- optimaler Spanbruch, auch bei groBeren Bohrtiefen

- sehr breites Anwendungsfenster auch bel nicht optimalen Bedingungen

- hoher Rundlauf

- genaue Bohrungsgualitaten

- mit gedraliten Kihlkanalen

[ 4 .
(] T
0% | iy ¥ (h6)
T | [
|/ By | |
S 85 !
102637 102637 102637
xhy oty es 86 3 f Ik, 4 g5 g (3 i Sk 1 g5 Bs 3 r
Art-Hr. HTI;AI::('Z mm mm mm  mm mm/U L HTIIBAII’I‘(IZ mm mm mm mm mm/U -l I-ITllaAlllll(‘Z mm  mm mm mm mm/U
(RG’WDQE) (RG’WOSE) (RG’\OSE]

3,00 24,60 3 62 20
3,10 22,80 31 62 20
3,20 22,80 32 62 20
3,30 22,80 33 62 20
3,40 22,80 34 62 20
3,50 22,80 35 62 20
3,60 22,80 36 62 20
3,70 22,80 37 62 20
3,80 22,80 38 62 20
390 22,80 39 66 24
4,00 22,80 4 66 24
4,10 22,80 41 66 24
4,20 22,80 42 66 24
4,30 22,80 43 66 24
4,40 22,80 44 66 24
4,50 22,80 45 66 24
4,60 22,80 46 66 24
4,70 22,80 47 66 24
4,80 22,80 48 66 24
4,90 22,80 49 66 28
5,00 22,80 5 66 28
5,10 22,80 51 66 28
520 22,80 52 66 28
5,30 22,80 53 66 28
540 22,80 54 66 28
550 22,80 55 66 28
5,60 22,80 56 66 28
570 22,80 57 66 28
5,80 22,80 58 66 28
590 22,80 59 66 |28
6,00 22,80 6 66 28
6,10 31,55 BN 79N 24
6,20 31,55 62 79 34
6,30 31,55 63 79 34
6,40 31,55 64 79 34

0,060-0,140 6,50 31,55 65 79 34
0,060-0,140 6,60 31,55 66 79 34
0,060-0,140 6,70 31,55 67 79 34
0,060-0,140 6,80 31,55 68 79 34
0,060-0,140 6,90 31,55 69 79 34
0,060-0,140 7,00 31,55 7 79 34
0,060-0,140 710 31,55 7179 41
0,060-0,140 7,20 31,55 72 719 4l
0,060-0,140 7,30 31,55 73 719 4l
0,060-0,140 740 31,55 74 79 41
0,080-0,160 7,50 31,55 75 719 4l
0,080-0,160 7,60 31,55 76 719 4l
0,080-0,160 7,10 31,55 7779 4l

0,100-0,230 10,00 3620 10 89 47 10 0130-0,300
0,100-0,230 10,20 4685 102 102 55 12 0,130-0,300
0,100-0,230 10,30 4685 103 102 55 12 0,130-0,300
0,100-0,230 10,50 4685 105 102 55 12 0,130-0,300
0,100-0,230 10,80 4685 108 102 55 12 0,130-0,300
0,110-0,250 11,00 4685 11 102 55 12 0,140-0320
0,110-0,250 11,20 4685 112 102 55 12 0,140-0320
0,110-0,250 11,50 4685 115 102 55 12 0,140-0,320
0,110-0,250 11,80 4685 118 102 55 12 0,140-0320
0,110-0,250 12,00 468 12 102 55 12 0,150-0,320
0,110-0,250 12,20 66,05 122 107 60 14 0,150-0320
0,110-0,250 12,50 66,05 125 107 60 14 0,150-0,320
0,110-0,250 12,80 66,05 128 107 60 14 0,150-0320
0,080-0,160 7,80 31,55 78 719 4l 0,110-0,250 13,00 6605 13 107 60 14 0,150-0320
0,080-0,160 7,90 31,55 79 79 41 0,110-0,250 13,50 66,05 135 107 60 14 0,150-0320
0,080-0,160 8,00 31,55 8 79 4l 8 0110-0270 13,80 66,05 138 107 60 14 0,150-0320
0,080-0,160 810 36,20 8l 8 47 10 0110-0270 14,00 6605 14 107 60 14 0,160-0350
0,080-0,160 820 36,20 82 83 47 10 0110-0270 14,20 8335 142 115 65 16 0,160-0350
0,080-0,160 8,30 36,20 83 89 47 10 0110-0270 14,50 8335 145 115 65 16 0,160-0350
0,080-0,160 840 36,20 84 8 47 10 0110-0270 14,80 8335 148 115 65 16 0,160-0350
0,090-0,200 8,50 36,20 85 83 47 10 0110-0270 15,00 833 15 115 65 16 0,160-02350
0,090-0,200 8,60 36,20 86 83 47 10 0110-0270 15,50 8335 155 115 65 16 0,160-0350
0,090-0,200 8,70 36,20 87 83 47 10 0110-0270 15,80 8335 158 115 65 16 0,160-0350
0,090-0,200 880 36,20 88 83 47 10 0110-0.270 16,00 833 16 115 65 16 0,170-0370
0,090-0,200 8,90 36,20 89 8 47 10 0110-0.270 1650 11520 165 123 73 18 0,170-0370
0,090-0,200 9,00 36,20 9 83 47 10 0,120-0,280 1700 11520 17 123 73 18 0,170-0370
0,090-0,200 9,10 36,20 91 83 47 10 0,120-0,280 17,50 11520 175 123 73 18 0,170-0370
0,090-0,200 9,20 36,20 92 83 47 10 0,120-0280 17,80 11520 178 123 73 18 0,170-0370
0,090-0,200 9,30 36,20 93 83 47 10 0,120-0,280 18,00 11520 18 123 73 18 0,180-0,400
0,090-0,200 9,40 36,20 94 83 47 10 0,120-0,280 1850 142,70 185 131 79 20 0,180-0,400
0,100-0,230 9,50 36,20 95 83 47 10 0,120-0.280 18,80 14270 188 131 79 20 0,180-0,400
0,100-0,230 9,60 36,20 96 8 47 10 0,120-0.280 1900 14270 19 131 79 20 0,180-0,400
0,100-0,230 9,70 36,20 97 83 47 10 0,120-0,280 19,50 14270 195 131 79 20 0,180-0,400
0,100-0,230 9,80 36,20 98 83 47 10 0,120-0,280 1980 14270 198 131 79 20 0,180-0,400
0,100-0,230 9,90 36,20 99 83 47 10 0,120-0,280 20,00 14270 20 131 79 20 0,200-0450
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» Hochleistungsbohrer VHM Universal MRETEC’
M B »,;'I
- Nima? -- L )55» oy Sxh PG E B35 H-
102657 [[(12601| (750 (760  Aluminium  Bronze. e W schal
ve = mfmin =y
10657 85170 4560 180210 220310 B0-125 UNI Eﬁm
IKZ i
Ausflhrung:

-verstarkte Geometrie for prozesssichere Bearbeitung

- hervarragende Standzeiten durch sorgfaltige Auswahl des Hartmetalls
(Qualitat Uitra-Feinstkorn)

- gute Selbstzentrierung

- optimaler Spanbruch, auch bei griBeren Bohrtiefen

- sehr breites Anwendungsfenster auch bel nicht optimalen Bedingungen

- hoher Rundlauf

- genaue Bohrungsgualitaten

- mit gedraliten Kihlkanalen

\

4(

102657 102657 102657
Art-Nr . 9xA, ALl BS B6 (3 f Mt-Nr. _ 5xAw AL B5 BS C3 f At 5xAw ALl BS BE (3 f
©7 TiAIN,HB,IKZ mm mm mm mm mm/U “7 TIAIN,HB,IKZ mm mm mm mm mm/U “7 TiMN, HB,IKZ mm mm mm mm mm/U
(RG 1035) (RG 1035) (R 1035)

3,00 30,40 3 66 28
3,10 30,40 31 66 28
3,20 30,40 32 66 28
3,30 30,40 33 66 28
3,40 30,40 34 66 28
3,50 30,40 35 66 28
3,60 30,40 36 66 28
3,70 30,40 37 66 28
3,80 30,40 38 66 28
3,90 30,40 39 74 36
4,00 30,40 4 74 36
4,10 30,40 41 74 36
4,20 30,40 42 74 36
4,30 30,40 43 74 36
4,40 30,40 44 74 36
4,50 30,40 45 74 36
4,60 30,40 46 74 36
4,70 30,40 47 74 36
4,80 30,40 48 74 36
4,90 30,40 49 82 44
5,00 30,40 5 82 44
510 30,40 51 82 4
5,20 30,40 52 82 44
5,30 30,40 53 82 4
5,40 30,40 54 82 44
5,50 30,40 55 82 4
5,60 30,40 56 82 44
570 30,40 57 82 4
5,80 30,40 58 82 4
5,90 30,40 59 82 44
6,00 30,40 6 82 44
6,10 37,25 61 91 83
6,20 37,25 62 91 53
6,30 37,25 63 91 83
6,40 37,25 64 91 63
6,50 37,25 65 91 63
6,60 37,25 66 91 53
6,70 37,25 67 91 83
6,80 37,25 68 91 &3
6,90 37,25 69 91 83
7,00 37,25 7 91 53
7,10 37,25 71 91 63
1,20 37,25 72 91 83

0,060-0,140 1,70 37,25 77 91 53 8 0110-0250 16,00 103,90 16 133 83 16 0,170-0,370
0,060-0,140 7,80 37,25 78 91 53 8 0110-0250 16,50 159,80 165 143 93 18 0,170-0,370
0,060-0,140 7,80 37,25 79 81 53 8 0110-0250 17,00 159,80 17 143 93 18 0170-0,370
0,060-0,140 8,00 37,25 8 91 53 8 0110-0270 17,50 159,80 175 143 93 18 0,170-0,370
0,060-0,140 8,10 43,10 81 103 61 10 0,110-0,270 17,80 159,80 178 143 93 18 0,170-0,370
0,060-0,140 8,20 4310 82 103 61 10 0,110-0,270 18,00 159,80 18 143 93 18 0,180-0,400
0,060-0,140 8,30 43,10 83 103 61 10 0,110-0270 18,50 181,40 185 153 101 20 0,180-0,400
0,060-0,140 8,40 43,10 84 103 61 10 0,110-0,270 18,80 181,40 188 153 101 20 0,180-0,400
0,060-0,140 8,50 43,10 85 103 61 10 0,110-0,270 19,00 181,40 19 153 101 20 0,180-0,400
0,060-0,140 8,60 43,10 86 103 61 10 0,110-0,270 19,50 181,40 195 153 101 20 0,180-0,400
0,080-0,160 8,70 43,10 87 103 61 10 0,110-0,270 19,80 181,40 198 153 101 20 0,180-0,400
0,080-0,160 8,80 43,10 88 103 61 10 0,110-0,270 20,00 181,40 20 153 101 20 0,200-0,450
0,080-0,160 8,90 43,10 89 103 61 10 0,110-0,270
0,080-0,160 9,00 43,10 9 103 61 10 0,120-0,280
0,080-0,160 9,10 43,10 g1 103 61 10 0,120-0,280
0,080-0,160 9,20 4310 92 103 61 10 0,120-0,280
0,080-0,160 9,30 43,10 93 103 61 10 0,120-0,280
0,080-0,160 9,40 43,10 94 103 61 10 0,120-0,280
0,080-0,160 9,50 43,10 95 103 61 10 0,120-0,280
0,080-0,160 9,60 43,10 96 103 61 10 0,120-0,280
0,090- 0,200 9,70 43,10 97 103 61 10 0,120-0,280
0,090-0,200 9,80 43,10 98 103 61 10 0,120-0,280
0,090-0,200 9,90 43,10 99 103 61 10 0,120-0,280
0,090-0,200 10,00 43,10 10 103 61 10 0,130-0,300
0,090- 0,200 10,10 63,35 101 118 71 12 0,130-0,300
0,090- 0,200 10,20 63,35 102 118 71 12 0,130-0,300
0,090- 0,200 10,30 63,35 103 118 71 12 0,130-0,300
0,090- 0,200 10,40 63,35 104 118 71 12 0,130-0,300
0,090- 0,200 10,50 63,35 105 118 71 12 0,130-0,300
0,090-0,200 10,80 63,35 108 118 71 12 0,130-0,300
0,100-0,230 11,00 63,35 11 118 71 12 0,140-0,320
0,100-0,230 11,20 63,35 112 118 71 12 0,140-0,320
0,100-0,230 11,50 63,35 116 118 71 12 0,140-0,320
0,100-0,230 11,80 63,35 118 118 71 12 0,140-0320
0,100-0,230 12,00 63,35 12 118 71 12 0,150-0,320
0,100-0,230 12,20 85,40 122 124 77 14 0,150-0,320
0,100-0,230 12,50 85,40 126 124 77 14 0,150-0,320
0,100-0,230 12,80 85,40 128 124 77 14 0,150-0,320
0,100-0,230 13,00 85,40 13 124 77 14 0,150-0320
0,100-0,230 13,50 85,40 135 124 77 14 0,150-0,320
0,110-0,250 13,80 85,40 138 124 77 14 0,150-0,320
0,110-0,250 14,00 85,40 14 124 77 14 0,160-0350
0,110-0,250 14,20 103,90 142 133 83 16 0,160-0350

e

SET

7,30 37,25 73 91 53 0,110-0,250 14,50 103,90 145 133 83 16 0,160-0350 102657
740 37,25 74 91 53 0,110-0,250 14,80 103,90 148 133 83 16 0,160-0,350 ArtoNr. 2% Ay TIAIN, Inhalt
145 37,25 745 91 53 0,110-0,250 15,00 103,90 15 133 83 16 0,160-0,350 T HBIKZ
7,50 37,25 75 91 53 0,110-0,250 15,50 103,90 156 133 83 16 0,160-0,350 (RG 1035)
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7,60 37,25 76 91 53 0,110-0,250 1580 103,90 158 133 83 16 0,160-0,350 SET 141,70 Set 4-teilig: 4,21516,8/8,5 mm
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» Schaftfraser VHM Universal YreTec’ (Om
Tl A (hID) c, (h8)
" 4 | i@
o wo B W e ||
175266 (K400 (850 Auminium (7% 51 i S ’ '
ve = mimin. =
175246 80160 5085 | 854200 120220 10p10 Lo f:o. - e 175246 )y g @ @ fz
. ' 2 Drall = mm.m:u LA lang, TIAIN mm mm mm mm mm mm/Zahn
Ausfithrung: Verwendung: (RG 1719)
- Schaft-@ d, 3,00 mm = HA Universell b ] - 1,00 26,95 1 2 38 &) 0,03 0,007-0,013
- Schaft-@ d, 6,00 mm = HB einsetzbar. BSIoHA  ESIHE e 1,50 26,95 15 3 38 3 003  0007-0013
- 30° gedrallt Schaft  Schalt fang 2,00 21,25 2 6 57 6 003  0007-0013
- lange ;_i\usfg'lhrung 2,50 27,25 25 7 57 6 0,05 0,010-0,018
- Schneidspitzen E 3,00 14,90 3 7 57 6 005  0010-0018
mit Schutzfase L 4,00 14,90 4 8 57 6 005  0010-0018
- beschichtet 5,00 1490 5 10 57 6 005  0010-0018
6,00 14,90 6 10 57 6 0,05 0,015-0,025
8,00 18,70 8 16 63 8 01 0,018-0,032
10,00 28,55 10 19 72 10 01 0,027-0,042
12,00 44,15 12 22 83 12 01 0,030-0,049
16,00 72,80 16 26 92 16 0,15 0,039-0,063
20,00 128,70 20 32 104 20 0,15 0,048-0,070
P Schaftfraser VHM universal MRETEC®
M -’s ) i B
- Himm? - Nimm? Vil ) m.%ﬁ Eagne 3"’ I" 5535 A
175316 ({14000 (850 [MEEOY Titan  Mickel Aluminium (7 %S st Drall = ey Schaft
Ve = m/min,
175316 80-160 50-85 B85-120 3055 1528 120-220 110-160
=== .
Schnittdaten
Ausfihrung: B, x45°
- 307 gedralit l l
- extra kurze Ausfihrung _
- Schneidspitzen mit Schutzfase
- Deséhichiet A i) t C, (h8)
Verwendung: _l_ - By —| | I|
Universell einsetzbar, | B,
Art.-Nr. extrla7kl51311?iAIN Al g2 g e L 1z Art.-Nr. extryki?zl?iAlN Al B2 B €3 — 2
T ' mm mm mm mm mm mm/Zahn T ! mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1719) (R 1719)
2,00 17,00 2 4 38 B 0,03 0,007-0,013 7,75 21,05 7,75 10 42 8 01 0,015-0,025
2,50 17,00 25 5 38 B 0,05 0,007-0,013 8,00 21,05 8 11 43 8 01 0,018-0,032
3,00 17,00 3 ] 38 5 0,05 0,007-0,013 8,70 27,45 87 11 48 10 01 0,018-0,032
3,50 17,00 315! B 38 B 0,05 0,007-0,013 9,00 27,45 9 11 48 10 01 0,018-0,032
4,00 17,00 4 7 38 B 0,05 0,010-0,018 9,70 27,45 9,7 11 48 10 01 0,018-0,032
4,50 17,00 45 8 38 B 0,05 0,010-0,018 10,00 27,45 10 13 50 10 01 0,027-0,042
5,00 17,00 5 8 38 B 0,05 0,010-0,018 12,00 35,60 12 15 55 12 0.1 0,030-0,049
5,50 17,00 615 8 38 g 0,05 0,010-0,018 14,00 43,75 14 15 58 14 0,15 0,030-0,049
575 17,00 575 8 38 B 0,05 0,010-0,018 16,00 72,10 16 18 62 16 0,15 0,039-0,063
6,00 17,00 6 8 38 6 0,05 0,015-0,025 18,00 82,45 18 20 70 18 0,15 0,039-0,063
6,75 21,05 6,75 10 42 8 01 0,015-0,025 20,00 88,10 20 22 75 20 015 0,048-0,070
7,00 21,05 7 10 42 8 01 0,015-0,025
P Schaftfraser VHM Universal MRETEC’
s ‘F J
i mowe B 0 owm = NN B
175346 ¢os0  [INREANN Aluminium (7 %51 bt DAl 5 ke Schall g Scntidaten
ve = mi/min. G, % 45°
175346  80-160  50-85 | 86120 120-220 100-160 1
Ausfiihrung: Verwendung:
- 30° gedrallt Universell C,(h6)
- lange AusfUhrung einsetzbar,
- Schneidspitzen B, [
mit Schutzfase = B |
- beschichtet % !
' m mm mm mm mm mm/Zahn ' m mm mm mm mm mm/Zahn
(R6 1719) (RG 1719)
2,80 16,05 28 7 57 ] 0,05 0,007-0,013 8,70 27,45 8 16 63 8 01 0,018-0,032
3,00 16,05 3 7 57 B 0,05 0,007-0,013 9,00 27,45 9 16 72 10 01 0,018-0,032
3,80 16,05 38 8 57 B 0,05 0,007-0,013 9,70 27,45 97 19 72 10 01 0,018-0,032
4,00 16,05 4 8 57 B 0,05 0,010-0,018 10,00 2745 10 19 72 10 01 0,027-0,042
4,80 16,05 48 10 57 B 0,05 0,010-0,018 11,70 38,45 11,7 22 83 12 01 0,027-0,042
5,00 16,10 5 10 57 B 0,05 0,010-0,018 12,00 38,45 12 22 83 12 0,1 0,030-0,049
5,80 16,05 58 10 57 B 0,05 0,010-0,018 13,70 46,25 13,7 22 83 14 0,15 0,030-0,049
6,00 16,05 6 10 57 6 0,05 0,015-0,025 14,00 46,25 14 22 83 14 0,15 0,030-0,049
6,80 21,25 68 13 63 8 01 0,015-0,025 15,70 63,45 15,7 26 92 16 0,15 0,039-0,063
7,00 21,25 7 13 63 8 01 0,015-0,025 16,00 63,45 16 26 92 16 0,15 0,039-0,063
7,80 21,25 78 16 63 8 01 0,015-0,025 18,00 79,25 18 26 92 18 0,15 0,039-0,063
8,00 21,25 8 16 63 8 01 0,018-0,032 20,00 94,10 20 32 104 20 0,15 0,048-0,070



Rabatt auf alle Artikel | 30% Rabatt auf alle Artikel 1 30% Rabatt
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» Schaftfraser VHM Universal, mit freigeschliffenem Schaft MRETEC
LI P ks zame E‘ m‘ #—L
& 390 by
e —— W@ om s mE K eE
175444 ote | v Ttan  Nickel = '
(1250 {1800
LA BAAGHE- sonat
175444 100240 80-140 o (BO240 40110 20100 20700 80210 Sehalt  reigazchien Schnatdaten  CAD-aten
175447 90200 70-130 70200 40100 2080  190-600  70-180
Ausfihrung: Verwendung: n;i:
-35/38° - eingetzhar in fast allen Werkstoffen i
- kurze Ausfahrung - zum Schruppen und Schiichten geeignet

- freigeschliffener Schaft

- speziell abgestimmte Geometrie
- Schneidspitzen mit Schutzfase -
- Schneiden zur Mitte ———
- TiAIN beschichtet ===

|
Jl:\I
(hi0) . Ii:é%\?lﬂ Al A5 B2 B3 BS c3 62
— T ' mm mm mm mm mm mm mm
(RG 1710)
G, x 45°% 3,00 15,60 3 29 8 20 57 6 0,07
- 4,00 15,60 4 38 11 20 57 6 0,07
5,00 15,60 5 48 13 20 57 6 0,12
175444 6,00 15,60 6 58 13 20 57 6 0,12
Art.-Nr. kurz, TiAIN r‘r‘]:n rﬁ?n rﬁ?n rﬁ% rEEn rﬁf’n gﬁ] 8,00 21,45 8 17 19 25 63 8 0,12
(RG 1710) 10,00 30,65 10 95 22 30 72 10 02
3,00 15,35 3 29 5 14 50 6 0,07 12,00 42,95 12 115 26 35 83 12 02
4,00 15,35 4 38 8 18 54 6 0,07 14,00 64,90 14 135 26 35 83 14 02
5,00 15,35 5 48 9 18 54 6 0,07 16,00 68,00 16 155 32 40 92 16 02
6,00 15,35 6 58 10 16 54 6 012 20,00 120,40 20 195 38 50 104 20 03
8,00 20,70 8 17 12 20 58 8 0,12
10,00 28,10 10 95 15 24 66 10 02 175447
12,00 41,90 12 115 18 26 73 12 0.2 Art.-Nr. lang, mit Fase, TiAIN Inhalt
16,00 69,00 16 155 24 32 82 16 02 (RG 1710)
20,00 102,00 20 195 30 40 92 20 03 SET 109,60 Set 4-teilig: 61810/ 12 mm
b Schaftfraser VHM Universal MRETEC®
H M g i . X
175616 i _ pessicnen Drall = u Schaft
- {(4BHRC  (B50 - Titan  Auminium (7 %Si
175626
ve= m/min.
175616 o SRAIBE
80-280 5080  60-120  80-180  50-100 120-280
175626 -
Ausfihrung: Verwendung:
- 452 gedrallt - universell einsetzbar
- lange bzw. extra lange Ausfahrung - nicht zum Vollspurfrasen geeignet
- Schneidspitzen mit Schutzfase
- TIAIN-beschichtet
175616 —
-y lano, Al B2 BS 03 G fz AL
o TIAIN mm mm mm mm mm mm/Zahn ﬂll:nlg 1
(RG 1718)
4,00 19,65 4 11 57 B 005 B 0024-0035
5,00 19,65 5 13 57 6 005 & 0024-0035 | |
6,00 19,65 G 13 57 6 005 B 0024-0035 - -
8,00 23,70 8 19 63 S JOAL G 0032-0,045 A (h10) w- C, (hE)
10,00 40,95 10 22 72 10 01 B 0,040-0055
12,00 48,75 12 26 83 1288 NONT 6 0,048-0,065 g 7 8. | T 'l_
16,00 86,15 16 32 92 16 015 6 0055-0080 G x 45° | B,
20,00 142,00 20 38 10253 $5208 NONEH Ral 007280020 2 ' N
25,00 412,60 25 45 121 25 02 8 0,104-0,150
32,00 688,40 32 53 1820 NEZ N0E 8 0,110-0,160
175626 =
At-Nr, 6t lang, Al B2 BS 3 G2 7 fz m
TiAIN mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1719) |
4,00 24,25 4 16 65 6 005 E 0024-0035 » l '
5,00 2425 5 18 65 6 005 B 0024-0035 g 4 i
B0 2425 6 30 75 6 005 5 004005  (age MO w C, (h6)
8,00 27,10 8 40 100 BN LONE 6 0032-0,045 I
10,00 4840 10 40 100 10 01 G 0040-0,055 B, ! ‘
12,00 58,65 12 450 WIS0N SR1Z23 0Nl 6 0,048-0,085 B. |
16,00 110,00 16 65 150 16 015 6 0,056-0,080
20,00 159,60 20 651 IRLG0N 20N MOoNSH §2N Ho0z250820
25,00 433,30 25 75 150 25 02 8 0,104-0,150
32,00 721,20 B2 MI0GN WIS6N Mz Y03 8 0110-0,160



auf alle Artikel 1 30% Rabatt auf alle Artikel | 30% Rabatt auf alle

» Schruppfriser VHM
Universal, mit freigeschliffenem Schaft

MRETEC®

: 2 I YT
- Nimm? ;}g 5 8527 HRC N/mm? : VHM ;ﬁ,ﬁﬁ}e, 6507
177015 - (850 ! 177408 - (48 (850 i
ve = mimin. Zanne wg;:m ;;. ve = m/min. 2l 9“;:':"“ E:s"
177015  110-160  55-110 : 130-250 4 Drall = 177405 110-160 50-80  55-110 10050 130-250 a8 Drall =
Ausfihrung: Ausfiihrung: ==
- flache Schrupp-Schlicht-Vierzahnung = S - flache Schrupp-Schlicht-Verzahnung ’jﬁ BEAEHE g
- 30° gedrallt * Schalt - 45° gedrallt N achat r i
- lange Ausfuhrung — - lange Ausfuhrung
- freigeschliffener Schaft == - freigeschiiffener Schaft m
- Schneidspitzen mit 45° Fase mE——— o UN] - Schneidspitzen mit 46° Fase Sehelt UN[
- beschichtet kg heigestritten - beschichtet Ireigeseitien schaltidaten
Verwendung: m Verwendung:
- universell einsetzbar Sennitdaten - universell einsetzbar
- produziert kurze Spane - produziert kurze Spane
- nicht zum Vollspurfrasen geeignet
A
- ° i
o A (hID) C.(h8)
ootz ‘ 1
SN B i
B .
177015 177405
ArtNr lang, Fase, Al A5 B2 B3 BS e G2 fz Art-Nr lang, Fase, Al A5 B2 |HESEE MBS MGSNN G2 7 fz
T TiAIN mm mm MM mm mm mm mm mm/Zahn o TIAIN mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1718) (RG 1719)
6,00 41,25 6 5,7 13 20 57 6 03 0014-0027 6,00 50,15 6 57 13 20 57 6 03 5 0014-0027
8,00 52,25 8 11 19 26 63 8 03 0022-0,036 8,00 50,15 8 00 ) 19 26 63 8 03 § 0022-0,036
10,00 56,20 10 9,5 22 30 72 10 03 0027-0,045 10,00 80,30 10 95 22 30 72 10 03 & 0,027-0,045
12,00 72,10 12 115 26 36 83 12 0,5 0,036-0,054 12,00 93,25 12 4 s § 2 36 83 12 05 5 0036-0054
14,00 93,40 14 135 26 36 83 14 05 0036-0054 14,00 128,60 14 135 26 36 83 14 05 5 0,036-0054
16,00 106,90 16 i § & 42 92 16 0,5 0,045-0,063 16,00 156,60 160 MIGIEN B2 42 92 16 05 6 0045-0,063
18,00 148,80 18 17,5 32 42 92 18 05 0045-0,063 18,00 175,00 18 175 32 42 92 18 05 6 0,045-0,063
20,00 161,20 20 195 1 23 52 104 20 0,5 0,054-0,081 20,00 247,40 2088 WILSIEN WEs) 52 104 20 05 6 0,054-0,081
25,00 362,30 25 24 45 63 121 25 06 6 0063-0,120
" 5 hA o
P Vollradiusfraser VHM Universal ¥RETEC | |
' & o i
H M A, (h10) 5 C4(h6;
l e -y - VHM Igﬁ 852? 1( ) S{ )
. = beschichbet T | 82 | _T_
Titan-
Titan A~ el Schetderkom -
176230 (48 (850 fegier- AU g g : &f B;
l :-:qgm (1300 minlum =2 4 Iagne Volradius 30° ' '
= [rall =
¥C=/min. 178230 Al B2 B5 %] R fz
; 140- 5 e Art.-Nr. lang, TIAIN
178230 540 70-13060-130 '60-130 30-60 150-300 140-280 ] sE mm mm mm mm mm mm/Zahn
st el _-_ (RG 1719)
i | 2,00 16,05 2 3 57 3 1 0,020-0,030
i 3,00 16,05 3 7 57 6 15 0,030-0,040
5‘332"';;‘;?3;; : UNI E 4,00 16,05 4 8 5 6 2 0,035-0,045
~lange Ausfihrung e 5,00 16,05 5 10 57 6 25 0035-0045
= Baarhictiat 6,00 16,05 6 10 57 6 3 0,040-0,050
8,00 20,35 8 16 63 8 4 0,050-0,070
Verwendung: 10,00 30,65 10 19 72 10 5 0,070-0,100
- universell 12,00 44,15 12 22 83 12 6 0,080-0,120
einsetzhar 16,00 73,25 16 26 92 16 8 0,100-0,150
20,00 122,20 20 32 104 20 10 0,100-0,150
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